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A. Vorwort

In diesem Handbuch wird (iberwiegend anhand von Ubungen die Funktionsweise der Programme
RoofCon/TrussCon erklart. Von Ubung zu Ubung wird das bereits erworbene und angewendete
Wissen weiter aus- und aufgebaut. Dabei werden in kleinen Schritten alle wichtigen Werkzeuge
erldutert. Mit Hilfe zahlreicher Bildschirmausschnitte wird die Vorgehensweise detailliert
demonstriert und erméglicht somit dem Anwender ein leichteres Wiederfinden aller aufgefiihrten
Punkte.

Nach Durcharbeitung aller Ubungen hoffen wir, dass Sie sich ein solides Grundwissen angeeignet
haben, um RoofCon/TrussCon sicher fur ,wirkliche” Projekte anwenden zu kénnen.

Viel Spals und viel Erfolg!

MiTek Industries GmbH
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1. Ubung 1: Satteldach (RoofCon-Grundlagen)

1.1. Zielsetzung

In der ersten Ubung wird ein Satteldach (Dachneigung o = 22°) mit rechteckigem Grundriss (8.5m x
12.5m) erstellt (Abb. 1.1). Die Angaben zum Wandaufbau sowie zur Traufausbildung sind in Abb. 1.2
dargestellt.

Alle Angaben sind in den Dialogfenstern in mm anzugeben!

‘on

8500

.

12500 i

Abb. 1.1: Grundriss (AuBenmaRe)

Abb. 1.2: Traufausbildung / Wandaufbau
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1.2. Neues Projekt anlegen

Starten Sie RoofCon durch Doppelklick auf die Programmverkniipfung auf Ihrem Desktop. Ein

neues Projekt kann durch 28 RoofCon ﬁ

- linken Mausklick auf [J (Schaltflache Neu) oder o e e

- Uber » Datei » Neu ... (Abb. 1.3) oder D& ?
- mit dem Tastenkirzel (Shortcut) Strg + N

angelegt werden.

Abb. 1.3
Neu L% W8S Geben Sie im folgenden Dialogfenster Neu (Abb.
1.4) einen Dateinamen ein. Es wird ein Ordner
Dateiname: ) ] ) )
Bep0l mit diesem Namen in dem unter Projektordner
i Abbrechen angegebenen Pfad (c:\mitek\rcw\job) angelegt.
e Soll der Ordner nicht denselben Namen wie das
c:\mitek rcwhjob\bspOT Durchsuchen. | _
Projekt erhalten, so kann unter ggf. andere Ord-
aaf. andere Ordner:

ner der gewlinschte Ordnername eingetragen
werden.

bsp01

IV Vemwende Dachassistent
™ Einstellungsimport
[T Automatische Archivierung

Abb. 1.4

Es sollte immer Verwende Dachassistent aktiviert sein. Diese Option erleichtert die Erstellung des
Beispiels und folgender Bauvorhaben mit Hilfe von in Vorlagen gespeicherten Einstellungen sowie
hilfreicher Makrofunktionen. Es wird somit eine schnelle Eingabe erméglicht.

Bestatigen Sie lhre Eingaben mit Klick auf die Schaltflache OK.

1.3. Vorlage wahlen

A Offne Voriage T &=3| RoofCon-Vorlagen (RoofCon-Templates =
Suchenin: [ 35 Template ] @@ *rct) werden unter c:\mitek\rcw\template
L Neme Typ abgespeichert. In den Vorlagen sind
Teﬁe @DINGO RoofCon Template File g p g
¥ 5P gersosat RoofCon Template File Grundeinstellungen eingegeben, die auch
@geéﬂwal RoofCon Template File . . .
i 2 gerbOwal RoofCon Template File nachtraglich noch abgeandert werden kon-
Favoriten @)gerﬁﬂwal RoofCon Template File . . T .
Pm RoofCon Template File nen. Sie haben die Mdoglichkeit solche Vor-
U e s lagen nach lhren Anspriichen anzupassen
Zuletzt g p p
“’“_"‘f""e‘ (z.B. Wandaufbau, Belastungen, Holzstéarke,
b Binderbezeichnungen etc.) und diese fir
Dokumente
(i.\ spatere Projekte durch Abspeichern unter
Netzwerk  Dateiname: [gers0sat ~] ofnen ||l einem neuen Namen verfligbar zu machen.
Benutzerdef. . = . . .. .
!_ sl ) =l Atrcten || Essind bereits vorab einige Vorlagen instal-
Abb. 1.5 liert.
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Dabei kann die hierfiir gewahlte Bezeichnung wie folgt aufgeschlisselt werden:
- ger =deutsche Norm; derzeit DIN 1052: 1988-04
- 50, 60 bzw. 80 = verwendete Holzstarke
- sat = Satteldach; wal = Walmdach

In einem Windows-Explorer-Fenster werden die Vorlagen aufgelistet (Abb. 1.5). Wahlen Sie fir die-
ses Beispiel die Vorlage ,,ger50sat”. In einem weiteren Beispiel ist das Abspeichern nach eigenen

Bedirfnissen gednderter Vorlagen ndher erklart.
Bestatigen Sie lhre Auswahl mit Klick auf die Schaltfliche Offnen.

1.4. Einrichten der Dachzeichnung

In diesem Dialogfenster konnen alle gebdudebezogenen (z.B. Wandtyp editieren) sowie fir die Aus-
gabe relevanten Daten (z.B. Textfelder fiir den Verlegeplan) abgeandert bzw. ergdnzt werden.

1.4.1. Registerkarte Textfeld

Einrichten der Dachzeichnung L% WSS Abb. 1.6: Die hier vorgese-
henen Textfelder (Text 1 bis

Bemerkungen ] Sicherung I Geometrie anpassen I Kleineisenteile ] Queraussteifung ]

Textfeld I Wande bearbeiten | Kette | Dach | Sonstiges | Ausgabe | PDF | Text 4) kénnen mit Informa-
tionen gefiillt werden, die

Text 1: Auftr. Nr.: ) ; g ) "

[BV: Satteldach [Bsp01 %' spater im Ausdruck (z.B. au

dem Verlegeplan) erschei-
Text 2: Pos. Nr.:

IAG. Workbook Bsp. 01] I

nen sollen. Die Eintrage
dieser Eingabefelder wer-

Text 3: Zeichn. Nr.: den nach Binder einrichten
! I Ubermittelt (siehe 1.5.1).
Text 4: Tragen Sie im Eingabefeld
I unter Text 1 ,BV: Sattel-
Anderungen » “ .
T b Bgiae: g dach” und unter Text 2 ,AG:
Ii " Ohne Nummem 1,23 & ABC Workbook Bsp. 01“ ein
3 7 . .
S Beschreibung ISign| Datum ﬂ Unter Auftr. Nr. wird der
™ Produktionsgruppen: A .
z 5 angegebene Dateiname
. | vom Programm automa-
% tisch generiert.
] d

Abbrechen Zuriich | Nachstes > | Feftigstellenl

Abb. 1.6
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1.4.2. Registerkarte Wande bearbeiten

Einrichten der Dachzeichnung [ @ W8S Abb. 1.7:In der Wandty-
pen-Liste werden alle in
Bemerkungen | Slchemng | Geometrie anpassen ] KIemetfentaIe ] Queraussteifung I dieser Vorlage abgespei-
Textfeld  Wande bearbeiten ] Kette ] Dach I Sonstiges I Ausgabe | PDF ] . ..
cherten Wande aufgefiihrt.
R pe Diese kdnnen Uber die
W115 Neu... Schaltfliche Andern ange-
AW400(20+365+15) Andem... asst werden.
AW375(120+240+15) Q P _ .
IW270{15+240+15) b Uber die Schaltfldche Neu...
AW300 .
AWAE5 kann ein neuer Wandtyp
AW500 erstellt werden. Fir haufig
Archiv vorkommende Wande ist
Offnen... es sinnvoll, diese in der
e Vorlage abzuspeichern.

‘ Die Bezeichnung sollte
dabei systematisch erfol-
gen, um ein schnelles Wie-
derfinden zu ermoglichen.
Die Bezeichnungen der
vorinstallierten Wandtypen
wurden nach folgendem
Schliissel abgespeichert:

Abbrechen 4 l Nachstes > | Fertigstellen gesp
Abb. 1.7

- AW = AuRenwand, /W = Innenwand
- nach AW bzw. /W folgende Zahl = Gesamtmal’ der Wandstarke
- in Klammern aufgefiihrte Zahlen = Starken bei mehrschichtigem Aufbau

Bsp (Abb. 1.8): IW270(15+240+15) [
= Innenwand mit beidseitigem Putz von je 15mm

und einer Auflagerbreite von 240mm

Abb. 1.8

Da der Wandtyp, wie in Abb. 2 dargestellt, noch nicht vorhanden ist, muss dieser erst definiert wer-
den. Klicken Sie hierfiir auf die Schaltflache Neu...

In dem folgenden Dialogfenster Wandtyp missen Sie folgende Eintragungen vornehmen. Im Einga-
befeld unter Wandtyp wird nach dem oben aufgefiihrten Schliissel die Bezeichnung AW365(300+65)
eingetragen. Als Typ ist aus dem Auswahlmenii AufSenwand auszuwahlen. Die Skizze stellt schema-
tisch die einzutragenden MaRe dar. Entnehmen Sie diese dem folgenden Screenshot (Abb. 1.9).

Die dynamische Darstellung der Wand (rechts) wird anhand der MaReintrage aktualisiert.
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Definiere Wandtyp ‘ [V [

Wandtyp:

Textur:

Durch Klick auf die Schaltflache OK
wird das Dialogfenster geschlossen
und der soeben angelegte Wandtyp

AW365(300+65) (Standard) v wird in der Liste aufgefihrt (Abb.
I l = Abbrechen | § (
Tup: Malstabfaktor: 1.10).
| fuenwand | l:l[lljl I Farbe
[ zweischalige Mauer ;
Innen Wandtyp:
AW240
w115
AWADO(20+365+15)
AW375(120+240+15)
IW270(15+240+15)
Auben AW300
AW365
D0+
Abb. 1.10
Abb. 1.9
1.4.3. Registerkarte Kette
Einrichten der Dachzeichnung &liﬁ! Abb. 1.11: In dieser REgiSterkarte
sind die notwendigen Eintragun-
Bemerkungen l Sicherung I Geometrie anpassen l Kleineisenteile ] Queraussteifung I . .
Textfeld | Wande bearbeiten ~ Kette I Dach I Sonstiges I Ausgabe l PDF ] gen flr die Wande des zu erstel-
Wandyp: lenden Projektes vorzunehmen.
[Aw365(300+65) ~] - Innen / Referenzlinie — Dabei ist im AuswahlmenU unter
Wandtyp die neu erstellte Wand
r-Z-Hghe (mm) = auszuwahlen (AW365(300+65)).
Unterkarte:  [3000] Die Wandhohe wird in Z-Richtung
Obetkante:  [p— definiert. Dabei sollte die Ober-
Z-Diff: |g kante auf 0 gesetzt werden, da-
J mit die Hohen fiir Dach und Bin-
der einfacher zu bestimmen sind.
Bei Unterkante ist somit ein Ne-
gativ-Wert einzutragen — im Bei-
spiel -3000. Die Angabe zur
Z-Diff. ist fiir die Darstellung in
3D bzw. bei Gebaudeabschnit-
ten mit unterschiedlichen H6-
Abbrechen Zuiick | [ Nachstes > | Fetigstellen | hen von Bedeutung.
Abb. 1.11
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Abb. 1.12

Der in Abb. 1.11 unter Innen /
Referenzlinie dargestellte Pfeil
zeigt die Innenkante der einzu-
gebenden Wand an. Wie unter
Innen ausgewahlt, misste man
beim manuellen Zeichnen von
Wanden diese gegen den Uhr-
zeigersinn eingeben, damit die
geschlossene Wandkette im
,Inneren” die Innenkanten auf-
weist. Fir ein besseres Ver-
standnis wird diese Problematik
nochmals anhand der neben-
stehenden Skizze verdeutlicht
(Abb. 1.12).

Die Referenzlinie ist die Linie, auf die sich die Wandmalie beziehen, welche spater im Wand-Makro

(siehe 1.6) eingegeben werden. Gemall dem oben angezeigten Screenshot der Registerkarte Kette

(Abb. 1.11) miissen demnach die AuRenmalie eingegeben werden.

1.4.4. Registerkarte Dach

Einrichten der Dachzeichnung

L2 [

Dachneigung (°):Schalung {mm):
22 [0

Texthohe {mm):
I2.5

Neigungssymbol
1000

[V Voreinst. halten

Dach l Sonstiges | Ausgabe | PDF

~ Darunterliegende Linie

" Anzeigen
" Verstecken

Voreingesteliter Punkt fur Z-Hohe
¢ Referenzlinie

" Binderdange

Bezug Uberstand

Bemerkungen ] Sicherung ] Geometrie anpassen ] Kleineisenteile I Queraussteifung l
Textfeld [ Wande bearbeiten I Kette

l

Shkie y) ¢ Referenzlinie
|120 " Binderange
w2
Abbrechen | [ Nachstes > | Fetigstellen
Abb. 1.13

Abb. 1.13: In dieser Register-
karte werden alle Angaben
beziliglich der Dachflache
getatigt. Geben Sie unter
Dachneigung fir dieses Bei-
spiel 22° ein.

Wird ein Wert bei Schalung
eingetragen, so werden die
Binder um diesen von der
Dachoberflache niedriger
konstruiert. In den meisten
Fallen wird kein Schalbrett
bericksichtigt.

Die Texthéhe bezieht sich auf
die Schrifthohe der Dachnei-
gungsangabe. Das Neigungs-
symbol gibt die Lange des
Dachneigungssymbols an.
Werden beide Werte auf 0
gesetzt, werden diese nicht
dargestellt.
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In diesem Beispiel ist die Anfangshohe von 120mm vorgegeben. Diese kann durch die Option Vor-
einst. halten und der Angabe der Z-Héhe beriicksichtigt werden. Spater ist der Referenzpunkt dieser
Hohe im Grundriss zu definieren.

Bei Darunterliegende Linie sollte Stricheln ausgewahlt werden.

Voreingestellter Punkt fiir Z-Héhe sowie den Bezug Uberstand sollen sich in beiden Fillen auf die
Referenzlinie beziehen.

Klicken Sie auf die Schaltflache Néichstes > um die Einstellungen fiir das Dach zu beenden.

1.5. Binder einrichten

In diesem Dialogfenster kdnnen alle binderbezogenen GroRRen und Informationen (z.B. Material, Be-
lastung, Norm) sowie Ausfiihrungsdetails angepasst werden.

1.5.1. Registerkarte Textfeld

Binder einrichten [ WSS Abb. 1.14: Wie bereits unter
1.4.1 beschrieben, werden die

Material l Hauptdach ] Walm l Walm 2 ] Schifter/Grat ] Aufsatzbinder I

Einpassung [ Kappen | Hutbinder I Randbalken ] Eingaben der Textfelder aus
Textfeld I Nom ] Preisgestaltung ] Bezeichnung ] Standardlast ] Einrichten der Dachzeichnung
[V auf Binder ibertragen in die Textfelder fir Binder
Text 1: Auftr. Nr.: einrichten tlbernommen (siehe
[BV: Satteldach B Z\_l Text 1 und Text 2).
Text 2: Pos. Nr.: Auch unter Auftr. Nr. wird der
|AG. Workbook Bsp. 01 I Dateiname vom Programm
Text 3: Zeichn. Nr.: wieder automatisch generiert.
| ! Text aus Dachplan wbemehmen| | ||y Eingabefeld fiir Pos. Nr.
Text 4: Produktionsdatum: muss das %-Zeichen eingetra-
! ! gen sein. Dies kann Uber die
Erstellen der Konfiguration Tastatur oder durch Klick auf
I auf Binder Ubertragen . . &
Korfiguration die Schaltflache gesche-
I:Star:dard’. _J hen.

™ Lokale Materiallisten

Ausagabesprache:
| (Standard) |

Vereinfacht | Abbrechen < Zurick | Nachstes > | Fertigstellen

Abb. 1.14
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1.5.2. Registerkarte Norm

X

Binder einrichten

Material ] Hauptdach ] Walm l Walm 2 l Schifter/Grat I Aufsatzbinder I

Einpassung I Kappen I Hutbinder | Randbalken I

Textfeld Norm Preisgestaltung I Bezeichnung | Standardlast I
Nom: Plattenpositionierungstoleranz (mm):

—

[~ Last als Teil von DRB

DIN v

[V auf Binder Gbertragen

Schnee (kN/m?: Schneezone:
0.85 |Zone2 |
Ausgleichsfeuchtedifferenz: ~ Wind (kN/m3: ™ Innendruck
0 [0585
Abmessungen fur Windlastbemessung
I I Hohe uber NN:

o —.[
[6000 ) 1

[V Bindedange

IZTD

- Schneetberhang Se
[V Linksbiindig

[V Rechtsbiindig

|1 2500

Abbrechen <Zuick | Nachstes> | Fetigstellen |

Vereinfacht ... |

Abb. 1.15

Die Gesamthohe sowie die Langsseite des Gebaudes sind fir die
Einteilung der Dachflachen nach DIN 1055, T.4 unter Abmessungen
flir Windlastbemessung einzutragen. Entnehmen Sie die Werte fir
dieses Beispiel dem oben dargestellten Screenshot (Abb. 1.15).
Der Winddruck kann in das Eingabefeld unter Wind (kN/m?) ma-
nuell eingetragen werden. Des Weiteren besteht die Moglichkeit,
dass der Winddruck vom Programm automatisch bestimmt wird.

Durch Klick auf die Schaltflache offnet sich das Dialogfenster
Wind (Abb. 1.16). Wahlen Sie aus den Auswahlmeniis die Mischka-
tegorie (1. Binnenland (Il + 1l1)) und die Windzone (2. WZ 2). Tragen
Sie auch hier bei Gebdudehéhe (m) 7 ein.

Abb. 1.15: In der Registerkarte
Norm kann in der Auswahlliste
Norm die gewiinschte Lastnorm
eingestellt werden. Ist der Ein-
trag DIN ausgewahlt, werden
die Belastungen aus Wind sowie
Schnee nach DIN1055, T. 4 und
T. 5 durch Eingabe der notwen-
digen Informationen bestimmt.
Fir die Berechnung der Schnee-
last ist die entsprechende
Schneezone (im Beispiel Zone 2)
auszuwahlen und die Gelande-
hohe Giber dem Meeresspiegel
(H6he in m= 270) einzutragen.
Der errechnete Wert der
Schneelast am Boden wird un-
ter Schnee (kN/m?) angegeben
(hier 0.85). Unter Schneeliber-
hang Se kann der Schneeliber-
hang an der Traufe, wie in
DIN1055, T. 5 unter 5.1 gere-
gelt, berlicksichtigt werden.

Wind

Mischkategorie:

|1. Binnenland (Il + 111}
Winzone:

2.WZ2 v
Gebaudehohe [m]:

oK | Abbrechen

Abb. 1.16
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1.5.3. Registerkarte Bezeichnung

Binder einrichten &Iﬂ_hl
Materal | Hauptdach | Walm | Wam2 | Schifter/Grat | Aufsatzbinder |
Einpassung ] Kappen | Hutbinder ] Randbalken I
Textfeld | Nom | Preisgestaitung Bezeichnung I Standardlast |
Typ: Texthche {mm): Gruppieren
]Bindef L] |245 IV Aktiv Richtung:
Horizontal vl
Breite (mm): Textposition:
150—— lm Min. Anzahl: Max. Abstand:
e
3 1000
Linksbindig | |
Bezeichnung: —_]
Typ Mark' Stat | Zeigen | Active Farbe in Farbe =
Ausgabe
Hauptbinder HB% 1 v v [
Walm WAZ 1 v v r
Grat GR% 1 v v -
Schifter S% 1 v 2 -
Aufsatzbinder % 1 v v r
Walmecke % 1 v Vv [
Gaube T% 1 v 2 [
Fach HB% 1 v v -
Rahmen mit Platten ~ S% 1 v O -
™ &als GroRbuchstabe IV Bindergruppe erzeugen ' Variabelen:
Balkenvorfiderung: ¥ Finde Binderim Makro % = Anzahl
= inde binder im Via & = Buchstaben
# = auffillen, ex:
THZ=>TO1, ...
Vereinfacht ... Abbrechen < Zurick | Nachstes > I Fertigstellen |

Abb. 1.17

Abb. 1.17: Im Auswahlmeni fir Typ
kann das Bauteil ausgewahlt werden,
fir welches man die Holzbreite und
die Tabelle fiir die Bezeichnungen
anpassen mochte. Wahlen Sie den
Eintrag Binder aus und belassen Sie
die Breite (mm) bei 50. In der aufge-
fUhrten Tabelle k6nnen Sie die Be-
zeichnungen der Binderpositionen
abandern. Dabei ist das %-Zeichen als
Platzhalter fiir die fortlaufende
Nummerierung verschiedener typ-
gleicher Positionen zu verstehen. Bei
Anpassung der Bezeichnungen emp-
fiehlt es sich, diese in einer Vorlage
abzuspeichern. Fir dieses Beispiel
werden keine Anderungen vorgenom-
men.

Die Texthéhe gibt die Hohe des Be-
zeichnungstextes an, welcher, wie
auch die Angabe der Dachneigung
(siehe 1.4.4), unabhangig vom MafR-
stab ist.

Setzen Sie unter Gruppieren bei Aktiv das Hakchen, damit gleiche Binderbezeichnungen zusammen-

gefasst werden.

1.5.4. Registerkarte Standardlast

Binder einrichten

(X

Abb. 1.18: Um die Eigenlast des

Material ] Hauptdach ] Walm

™ Wanderast

Einpassung ] Kappen I Hutbinder ] Randbalken
Textfeld I Norm ] Preisgestaltung I Bezeichnung Standardlast
Eigenlast ~ Binderabstand
[V Konstruktionsgew. wird beriicksichtiat [V auf Binder Gbertragen
[V auf Binder (ibertragen MaB (mm): W

Beschreibung I kN/m? -
Obergurtebene 0.50 [V Lastiibertragung aktiv
Untergurtebene 0.35
V-Stab 0.30

l Walm 2 ] Schifter/Grat I Aufsatzbinder |

Binders bei der Bemessung zu
bericksichtigen, ist die Option
Konstruktionsgew. wird beriick-
sichtigt zu aktivieren. Die einge-
tragenen Lastwerte kdnnen auf
den Binder libertragen werden.
Dabei wird der Eintrag bei Ober-
gurtebene als Obergurtbelastung
und bei Untergurtebene als Unter-

Abb. 1.18

-10-
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gurtbelastung beriicksichtigt. Im Eingabefeld fiir Mafs (mm) im Bereich Binderabstand ist der selbige

einzutragen.

1.5.5. Registerkarte Material

Binder einrichten 7 W&SS)| Abb. 1.19: In der Tabelle fir Querausstei-
Erpassng | Kepen |  Hubinder | Rancbsken | | JSUNG knnen fur die einzelnen Bauteile wie
Textfeld ] Norm I Preisgestaltung I Bezeichnung I Standardlast I Oberg urt Untergurt V-Stab und
Mateial | Hauptdach | Waim | Wam2 | Schiter/Grat | Aufsatzbinder | i ’ T )
, horizontaler Obergurt die Aussteifungen
Queraussteifung
IV auf Binder Gbertragen geregelt werden. So kann der Abstand der
Beschreibung | — m‘)- Az, | Derstelungs = Dachlatten (im Beispiel = 400mm) als
Oberguttebene  |Angegeben v |[ 400 Unbestimmt v | fester Abstand (hier Angegeben) eingetra-
Untergurtebene Berechnen v | 0
V-Stab Keine ~] 0 i gen werden. Der Untergurt erhalt nur
Hori. Obergurt Berechnen v | 0 v l . A .
e Langsaussteifungen, wenn dieser z.B.
messung
e | T::S . | F,Z? Hamﬁm) = durch Unterwind auf Druck beansprucht
f Brder Whertragen " = = = wird, und diese nach DIN1052:1988, T. 1
Obergurt, links+rechts 140 Inaktive T H : H :
o Wi i e Abschnitt 10 notwendig werden. Dies wird
Untergurt 120 Inaldive v durch Auswahl von Berechnen erreicht.
Untergurt - Zwischenbalken 145 Inaktive
Vertikalstab 100 Inaktive _+ In der Tabelle Abmessung kénnen die
Fillstab 80 Inaktive + A . A .
Oberguttsparen 145 Inaktive _~ Querschnittshohen der einzelnen Bauteile
Untergurtdeck 145 Inakt v v . . .
SRECECE == = ‘ | voreingestellt werden. Da es sich in
IV Keilqualitat wie Gurt Untergurt bei kleiner Spannwette...
diesem Beispiel um einen Dreiecksbinder
handelt, ist bei Obergurt links+rechts 140,
bei Untergurt 120 und bei Fiillstébe 80
einzutragen.
Vereinfacht ... Abbrechen I < Zurick I Nachstes > | Fertigstellen |

Abb. 1.19

Klicken Sie auf die Schaltflache Ndchstes > um die Einstellungen fiir die Binder zu beenden und den

Assistenten fir die Makros zu starten.

1.6. Wandmakro

Abb. 1.20: Uber @E] kénnen alle vor-
handenen Wand-Makros angeschaut
werden. Fir dieses Beispiel ist das erste
Makro passend. In der Darstellung sind
die einzutragenden MalSe schematisch
eingezeichnet. FUr das Maf3 A geben Sie
12500 mm und flr Mafs B 8500 mm ein.
Der unter Einrichten der Dachzeichnung
neu definierte Wandtyp (AW365(300+65))

Wandmakro - Assistent 1(3) &I_ﬂi_-J
Mah Wert s A s
A 12500 -+
B 8500]
B
Wandtyp:
BV/365(300+65) v | EJ
36
i~ Referenzlinie
J—("
e @E] Z-Hohe :
| = -
~L(‘
(s
Abbrechenl < Zuriick I Nachstes >I Feltigstellen*

Abb. 1.20

-11-
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ist bereits voreingestellt. Uber das Auswahlmenii kénnte jedoch ein anderer Wandtypeintrag ausge-

wahlt werden. Die Einstellung der Referenzlinie wird aus » Einrichten der Dachzeichnung » Kette »

Innen/Referenzlinie Gbernommen.

Klicken Sie auf die Schaltflaiche Nédchstes > um die Eintragungen zu bestatigen und das Dachmakro zu

starten.

1.7. Dachmakro

Dachmakro - Assistent 2(3) [ I__d;h__J
q Mehr
MaPh | Wert Aq|
A 450 *
B I
G 22 Gq
By 1B
G2
1
Ay
Mal Wert @
Al 450
A2 450
0
212 0 Abbrechenl <Zur'u'ck| Nachstes >| Fertigstellenl
G1 22
G2 Abb. 1.21

Abb. 1.21: Auch hier kann tiber B
das passende Makro ausgewahlt
werden. Ahnlich wie beim Wand-
makro missen mittels Eingabe in die
Tabelle den in der Zeichnung darge-
stellten Variablen Werte zugeordnet
werden. Beim Aktivieren von Mehr
werden alle Variablen aufgelistet.
Dies ermdglicht, dass unterschiedli-
che Uberstinde und Dachneigungen
eingegeben werden kdnnen.

Fir das Beispiel ist bei Maf8 A (=
Uberstand) 450 mm und bei Maf8 G
(= Dachneigung) 22° einzutragen.

Klicken Sie auf die Schaltflache Néchstes > um die Eintragungen zu bestatigen und das Bindermakro

zu starten.

1.8. Bindermakro

Abb. 1.22: Nach dem gleichen Prinzip der
bereits erlduterten Makros, kann auch

beim Bindermakro tber das ge-

wiinschte Makro eingestellt werden.
Uber Mehr werden alle fiir das gewahlte
Makro moglichen Variablen aufgelistet.

Wahlen Sie im Auswahlmenti den Eintrag
Satteldach, zwei Passfelder aus. Entneh-
men Sie die Werte fiir A und B dem ne-
benstehenden Screenshot (Abb. 1.22).

Bindermakro - Assistent 3(3) [P X
[T Mehr
Mab | wen e e e e e
A 1000 terrrrr e
INRRRRERRNE
e
O
[V Giebelbinder 0 T A I O B B
[ DOrgang /Q! ! ! ! ! ! ! ! ! ! !
: B A B
ISaneIdach, zwei Passfelder ﬂ
Abbrechen| < Zuriick I Ferkigstelle;l
Abb. 1.22

-12 -
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Klicken Sie auf die Schaltflache Fertigstellen um die Eintragungen zu bestatigen.

1.9. Positionieren des Grundrisses

Nachdem alle Eingaben in Einrichten der Dachzeichnung und Binder einrichten sowie in den einzelnen
Makros getatigt wurden, muss nun nur noch der Grundriss im Arbeitsfenster positioniert werden. Am
Mauszeiger ist der Grundriss als Rechteck angefiigt (Abb. 1.23).

Abb. 1.23

Alle Anweisungen, auch fir alle weiteren Funktionen bzw. Werkzeuge, werden in der Befehlszeile
angezeigt. Als erstes ist der Punkt zu setzen, an dem der Grundriss eingefligt werden soll.

| Dachaszzistent  setze Punkt 0,0 ‘

Dabei wird beim Bewegen der Maus die aktuelle Position am rechten unteren Rand angezeigt.

| 29740, -16960

Der aktuelle Punkt kann durch linken Mausklick ausgewahlt werden oder Sie bestatigen den in der
Befehlszeile in Klammern stehenden Punkt (0,0) durch Enter.

Nun ist der Winkel zu spezifizieren. Je nachdem, wie der Grundriss ausgerichtet werden soll, kann ein
Winkel manuell in die Befehlszeile eingetragen werden.

| Dachassistent  setze winkel (0] ‘

Auch hier kann mit linkem Mausklick der jeweilige Winkel ausgewahlt werden. Der aktuelle Winkel
wird am rechten unteren Rand angezeigt.

Bestatigen Sie den in der Befehlszeile in Klammern stehenden Winkel (0) durch Enter.

Um die vordefinierte Z-Héhe (siehe 1.4.4) von 120mm dem Traufiiberstand zuzuordnen, ist der Be-
zugspunkt fiir die Héhe zu setzen.

| Dachaszistent  zetze Bezugspunkt fur die Hohe f[0,0]: ‘

-13-
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Wie im folgenden Screenshot (Abb. 1.24) dargestellt, werden Referenzpunkte gefangen. Diese wer-
den durch die Fangvorschau ,x“ angezeigt. Bestatigen Sie einen Fangpunkt am Traufliberstand durch
linken Mausklick.

ol

02°

Abb. 1.24

Abb. 1.25

Als letztes ist die Z-Ebene zu setzen.

| Dachassistent  setze Z-Hohe [120] |

Der eingetragene Wert fiir die Z-Héhe kdnnte hier durch Eingabe eines neuen Wertes tiberschrieben
werden.

Bestatigen Sie die in der Befehlszeile in Klammern stehende Z-H6he (120) durch Enter.

Nachdem Sie den Anweisun-

gen der Befehlszeile gefolgt
sind, musste der Grundriss,
a wie nebenstehend dargestellt,
b2°

aussehen (Abb. 1.26).

s

Abb. 1.26

-14 -
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1.10.VermalBung des Grundrisses und der Binder

Um die Geometrie des Grundrisses und die Positionen der Binder zu Gberpriifen, wird das Projekt,
vor Ubergabe an TrussCon (Binderbemessungsprogramm), vermaRt.

Klicken Sie in der Werk-
zeugleiste VermafSung auf

Automatische Wand-
i

p2° FEL

vermafung (bzw. unter
Menii Wand). Mit dieser
Funktion werden die Ge-

8500

13x HB1 § bdudeabmessungen ver-

malflt. Wie im Screenshot zu
sehen (Abb. 1.27), handelt
es sich hierbei um die Ge-
bdudebreite (8.5m) und —
L lange (12.5m), wie im
Wandmakro (siehe 1.6)
angegeben.

| 12500 .

Abb. 1.27

Da sich die MaRlinien auBerhalb des Bildschirmes befinden, kann das Gesamtbild tiber die Funktion

Oe oder Uber Pos1 auf der Tas-

tatur neu aufgebaut werden.

Einrichten der Dachzeichnung LM

) ) o ) Bemerkungen ] Sicherung ] Geometrie anpassen ] Kleineisenteile I Queraussteifung l
Die Einstellungen fiir die MaRli- Textfeld | Wandebeabeiten | Kette | Dach  Sonstiges | Ausgabe | PDF |

nien kdnnen in der Registerkarte MaBinie Auto. Bemassung
Sons tiges vorgenommen werden. Texthohe (mm): Abstand zur Wand: [V Referenzlinie
Um diese Registerkarte aufzuru- 2.5 2000
fen, klicken Sie im Menii Werk- Hiftslinienlange V' Teimal L
zeug auf Einrichten der Dach- 0 e Yol ax Yo ___]—r

) j . Einhet: [s000 1 =
zeichnung und wahlen diese aus.

mm VI
. L | Fihrungslinien
Abb. 1.28: Im Bereich Maflinie S Mo | = kn)
kénnen die Einstellungen zu Shockaniadon: 300
Texthéhe flr die Vermallung, die WZI
Hilfslinienlénge der Verma-
Bungslinien sowie die Einheit, in
& . ! Kopiere Binderbereich

welcher die VermalRung ausgege- o ek N i
ben werden soll, vorgenommen .

werden. Abb. 1.28

-15-
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Unter Auto. BemafSung kénnen die Abstande zur Wand sowie der Bezug, zu welchem vermalt wer-

den soll, ausgewahlt werden. Da die WandaulRenkante als Referenzlinie definiert wurde (siehe 1.4.3)

und sich die VermalRung auf diese beziehen soll, ist das Hakchen vor Referenzlinie zu belassen. An-

dernfalls, wenn notwendig, kann Referenzlinie deaktiviert und die entsprechende Bezugslinie ange-

klickt werden.

_+_
|
|
|
|
|
|
|

Zeichne MaBlinie

Andern

Loschen Entf
Verschieben
Editieren

Folien

T
|
|
I
I

Bestehende MaRlinien kdnnen editiert werden. Uber das Kontextmenii

— der rechten Maustaste (Abb. 1.29) kann die Funktion Editieren ausge-
wahlt werden.

Um das MaR fiir den Uberstand der MaRlinie der Gebdudebreite hinzuzu-
flgen, klicken Sie mit rechter Maustaste auf diese und wahlen Sie Editie-

ren. Es werden die vermaRten Punkte, in diesem

Fall die Gebaudeecken, eingekreist dargestellt. +
Um die neuen MefSpunkte fiir die Uberstinde in die

.| Mallinie mit aufzunehmen, klicken Sie diese an.
Auch diese werden nun eingekreist (Abb. 1.30).
Wird ein bereits ausgewahlter Punkt nochmals
angeklickt, so wird dieser wieder deaktiviert; nach
dem Prinzip ,,AN/AUS".

8500

Abb. 1.29

450

8500

450,

Abb. 1.31

Achten Sie auch hier wieder auf die Befehlszeile.
Hier werden alle Anweisungen aufgefiihrt. Dabei
wird das aktive Werkzeug in blau dokumentiert.
Danach folgt eine Kurzanleitung.

S A | X o Bl & |Editieren  setze Mefpunkt. |

Abb. 1.30

Wenn Sie mit der Auswahl der zwei zusatzlichen MeRpunkte fertig sind, kénnen
Sie entweder auf das griine Hakchen in der Befehlszeile klicken oder Enter auf
der Tastatur.

Wie dargestellt, werden die Uberstiande mit 450mm vermaRt (Abb. 1.31).

Des Weiteren ist es notwendig, dass die Binderabstdnde im Grundriss vermalfit sind. Klicken Sie hier-

zu, in der Nahe einer Mallinie, auf die rechte Maustaste und wahlen Sie im aufgezeigten Kontextme-

-16 -
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S

nli Zeichne Maflinie. Dieselbe Funktion kdnnen Sie tber die Werkzeugleiste VermafSung aufru-

fen.
Ziehen Sie Uber die
oberen Binderenden
ein Rechteck auf
(Abb. 1.32).

|
Abb. 1.32

Bei dieser Funktion werden speziell nur Binderenden gefangen.
Wie bereits bekannt, werden die MeRpunkte eingekreist dargestellt. Bei den gewéahlten BindermeR-
punkten werden die Achsmalie ausgewahlt (Abb. 1.33).

[
Abb. 1.33

Klicken Sie noch auf die GebdudeauRenkanten, um einen sinnvollen Bezug der Bindervermallung zum
Grundriss zu erhalten (Abb. 1.34).

Abb. 1.34

Bestatigen Sie Ihre Auswahl mit Enter oder klicken Sie auf das griine Hakchen in der Befehlszeile.

MaBlinie # [@e3w) Im folgenden Dialogfenster (Abb. 1.35) kénnen Einstellun-
Top Richtung gen, wie Typ, Richtung, Texthéhe, etc. fur die Malilinie
; C Paralel vorgenommen werden. Als Typ sollte Teilmaf gewahlt
" Beiimat I Winkel angeben sein. Mit der Option Gleiche kombinieren, kann der immer
" Kette + fortlaufend (% . . .
S & o gleiche Abstand der Binder untereinander, zusammenge-
* Horizontal
Cz = fasst werden.
Grofe
Sortieren Testeos it Unter Richtung ist bereits Horizontal gewahlt. Das Pro-
V' Gleiche kombinieren 25 gramm bietet automatisch die logischste Lésung an.
7 Hilfslinienlznge (mm): Die Texthéhe kann auf 2.5mm belassen werden.
2
Mahstab Bestatigen Sie das Dialogfenster mit OK.
Mabstab [xy):
1:1
Text

Text (# wird durch MaBzahl ersetzt]: Position:

| LI ]Léngs!e LI
ok | Abbrechenl

Abb. 1.35
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“Zeiohne Mablinie MaBlinien positionieren. ‘

Achten Sie auch hier wieder auf die Befehlszeile. Die Anweisung, die Sie auszufiihren haben, wird

Ihnen hier angezeigt.

Die Maklinie , klebt”“ am Mauszeiger (Abb. 1.36) und muss nun noch im Grundriss positioniert wer-
den. Haben Sie die gewlinschte Position fiir die Malilinie, bestatigen Sie diese mit linker Maustaste.

Abb. 1.36

Die Mallinie sieht nun wie folgt aus (Abb. 1.37). Die gleichen Binderabstande wurden mit
10x1000mm zusammengefasst. Der maximale Binderabstand betragt 1000mm, wie auch in der Re-

gisterkarte Standardlast (siehe 1.5.4) eingestellt.
Wie im Bindermakro ausgewahlt bzw. eingetragen, wurde der erste Binder vom Giebel mit 50mm
von der Wandinnenkante positioniert. Danach folgt jeweils das Passfeld mit 810mm. Vergleichen Sie

mit 1.8.

10x1000 810 440

Abb. 1.37

Das MaR von WandaulRenkante zu Achse erster Binder ergibt sich zu

440mm = 365mm (Wandstéarke) + 50mm (Mal} B aus MaBlinie [E X
Bindermakro) + 50mm/2 (AchsmaR Binder mit Holzstarke Typ Richtung
50mm) " Teimah  Paralel
« [V ‘Winkel angeben
Erstellen Sie diese Vermalungslinie nochmals. : : ﬁ:::::al
=
- Zeichne MaRlinie Sortoren ;:?:ﬁhe =
- Rechteckauswahl um Binderachspunkte zu wahlen 7 o
- MeRpunkte fiir GebdudeauBenkanten hinzufiigen : f;:‘:::d Hilfslinientzinge (mm)
- Enter B 2
Mahstab
Nun wahlen Sie im Dialogfenster (Abb. 1.38) Maglinie Mafstab (x:y)
unter Typ Pfeilmaf, um ein fortlaufendes MaR der Bin- ol
derpositionen zu erhalten. Unter Sortieren wird automa- Tent
tisch die Option Gleiche kombinieren deaktiviert, da dies |T S dch e elsejl]: FLD::;L E
mit dem gewaéhlten Typ nicht moglich ist, daftir wird die
Auswahloption Steigend/Fallend aktiv. Abbrechen
Abb. 1.38
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|
Abb. 1.39

Wie im oben dargestellten Screenshot zu sehen ist (Abb. 1.39), tiberdecken sich am rechten MaRli-

nienende die MaRe. Um die Uberschneidungen zu verringern und die MaRRe wieder lesbar zu ma-
chen, klicken Sie mit der rechten Maustaste auf die MaRlinie und wihlen Sie im Kontextmenii An-

dern.

Das Dialogfenster Maflinie wird aufgerufen. Andern Sie im Bereich GroRe die Texthéhe auf 1.5mm

ab (Abb. 1.40).

- GroBe
Texthohe [mm):

—
—

Hilfslinienlange [mm):

B B

440, 810

n n

4:5_%1 s:f_:,bl e:s_;bl ":s-_:q
10x1000

44444

+ +
1 1 1 1

' 4 4
1 1 1 1

-

-———

|

-

Abb. 1.40

Abb. 1.41

Die MaRlinie fur das PfeilmaR ist nun mit einer kleineren Texthohe versehen, dafir sind die MaRe
ohne Uberschneidung dargestellt (Abb. 1.41).

—D|4ﬁ>| ‘%1 225%1 zzs_zq 425;:01 2_.51 525%‘ vzs&>1 525;:{)1 az&_:»q ‘A)! 2—‘)1 ‘}%1‘:21

a0, e, . 0. 0. o WO L . 0 . . et A
o ez 1 1 1 1 1 1 1 1 1 l: 1 )
wn
g
Fily
p2°
(=]
(=]
wn
[e=]
13 x HB1
p2°
v
o
wn
<
i 12500 i
i T
Abb. 1.42

Falls Ihr erster Grund-
riss diesem ahnelt
(Abb. 1.42), so haben
Sie das 1. Beispiel
erfolgreich gemeis-
tert.

Herzlichen Gliick-
wunsch!
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2. Ubung 2: Satteldach (TrussCon-Grundlagen)

2.1. Zielsetzung

Das in der Ubung 1 in RoofCon erstellte Satteldach dient als Grundlage fiir Ubung 2. In dieser Ubung
werden die wichtigsten Funktionen in TrussCon (Binderbemessungsprogramm) vorgestellt. Der Sat-
teldachbinder wird von RoofCon nach TrussCon exportiert, die Lasten und Lastkombinationen wer-
den Uberprift und der Binder wird bemessen.

2.2. Exportieren des Satteldachbinders von RoofCon nach TrussCon

Neuer Binder | Die in Ubung 1 im Grundriss eingeteilten Binder sind

BEilnd:;Sp::]binder i3 nun in der Binderliste als HB1 aufgefiihrt. Der Klam-

i "frussg::m T e —7.“ merwert gibt die Anzahl dieser Binderposition an.
R AutoNeu Fakgl | Die im Grundriss vorhandenen Binder werden erst
Loschen Entf R T | nach einer Bemessung farbig dargestellt. Auch die
Folien Binder in der Binderliste werden je nach Bemessungs-
Earbe status gekennzeichnet. Die Binder dieser Ubung wur-
meenenne'n - den noch nicht bemessen und sind deshalb im Grund-
s riss noch ohne Farbe. In der Binderliste ist vor der
:::::iden Binderbezeichnung noch kein Status aufgefihrt.

] Um eine Bemessung durchfiihren zu kénnen, muss
Abb. 2.1 der Binder HB1 nach TrussCon exportiert werden.

Dies kann Uber rechte Maustaste auf die Binderbezeichnung in der Binderliste liber » TrussCon »
Neu geschehen (Abb. 2.1). Die 2. Moglichkeit ist durch rechte Maustaste auf einen im Grundriss vor-
handen Binder zu klicken. Auch hier ist im Kontextmeni » TrussCon » Neu zu wéhlen (Abb. 2.2).

TrussCon | Neu R I
- AutoNeu W F9
Andern

AutoNeu+Bemessen F10
Loschen Entf

Verschieben
Verschiebe rechtwinklig

r . -

Drehen

Trimmen

Abb. 2.2

Das Binderbemessungsprogramm TrussCon, wird automatisch gestartet und der Binder wird fiir eine
Bemessung vorbereitet.
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2.3. Grundformtabelle

Zu Beginn wird die Grundformtabelle aufgezeigt (Abb. 2.3). Hier sind ca. 30 Grundformen vorinstal-
liert; weitere kénnen jederzeit vom Anwender hinzugefiigt werden. Uber die Schaltflichen <--- und

---> wird die Tabelle fortgesetzt. Die nebenstehenden Auswahlbuttons ermdglichen einen direkten

Zugang zu den jeweiligen Tabellenabschnitten. Die einzelnen Grundformen sind mit einer Kurzbe-

schreibung dargestellt. Mit Wahl einer Grundform wird die dulRere Form des Binders vorgewahlt. Die

dunkelblaue Linie, die bei jeder Grundform eingezeichnet ist, ist die dullere Hiille des Binders HB1.

Diese Information wird aus RoofCon tibermittelt. Die logischste Grundform in dieser Ubung ist der

einfache Satteldachbinder. Wahlen Sie den ersten Eintrag mit der Bezeichnung Satteldach. Bestati-

gen Sie lhre Auswahl mit OK.

form folgt das Dialogfenster

penbinder kénnen als Vorla-

dard ausreichend. Nicht nur

banordnung, Traufanschnitt,

1
" Satteldach (" Satteldach m. Anfangsh ¢ Aufsatzbinder
4 10 ’
" Trapez " Trapez m. Anfangshohe
2 5 3
" Pult " Pult m. &nfangshohe ¢ Grat- und Schifterbinder
OK | Abbrechen I {en | - (ON Gl Ol &
Abb. 2.3
2.4. Typenbinder
Ein Projekt wahlen 2SS Nach Auswahl der Grund-
Satteldach ™ AutoNeuVorage Anschnitt "Durchgehender Untergurt' ' '
zum Bestimmen eines Ty-
01DRBO0 Auswahl penbinders (Abb. 2.4). Ty-
01DRBOT * ;
01DRBO2 " Typ.binder
01DREO3 Lo . .
01DRB04 € Proj.binder gebinder abgespeichert
01DREODS . . .
01DRELD werden. Die vorinstallierten
Grundformen.. | Typenbinder sind als Stan-
die Geometrie (z. B. Fiillsta-
0K | Abbrechen I Assistent...
Abb. 2.4

StoRlage), sondern auch
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Sonderlasten kdnnen fiir einen Typenbindern in der Vorlage definiert werden.

Wird in der Typenbinderliste ein Eintrag markiert, wird die nebenstehende Darstellung sowie die
jeweilige dartiberstehende Kurzbeschreibung aktualisiert. Diese Vorschau vereinfacht die Auswahl
des gewiinschten Vorlagebinders. Uber die Schaltfliche Grundformen... gelangt man zur Grund-
formentabelle zurlick (Abb. 2.3).

Ahnlich wie in der Grundformentabelle ist auch bei der Darstellung des entsprechenden Typenbin-
ders die dunkelblaue Linie als duRere Hiille des Ubungsbinders HB1 eingezeichnet.

Wihlen Sie fiir diese Ubung den Typenbinder 01DRB03 (W-Ausfachung, StéRe im UG und OG) mit der
Bezeichnung Anschnitt ,Durchgehender Untergurt”, wie in Abb. 2.4 aufgezeigt. Bestatigen Sie mit OK.

2.5. Projektangaben

Tk 23w |m Dialogfenster Projekt-
, angaben (Abb. 2.5) sind
Projektangaben ] Ortgangausbildung | Verformung die Textzeilen fiir Text 1
7
Zeichnung .
Text 2 sowie Auftr. Nr.
Textl: BV: Satteldach Auftr. Nr.: BspOi .
BV Satiliac € aus RoofCon automatisch
Text2: [4G. Workbook Bsp. 01 Pos. Nr.: % ib q
Text3: ] Zeichn. Nr.: ubernommen worden
A : : - (siehe Abb. 1.6 und Abb.
Textd: ] Binderanz.: 13
Prod. datum: 1'14)'
Die Angabe der Binderan-
Allgemeines L X .
i tighe o zahl ist inaktiv, da diese
olZstarke (mmj: 50 v
Information m
Anzahl der Lagen: 1 Holzfeuchteunterschied: q ormation aus de
Lasteinzugsbreite (mm): 1000 BmderverIEgeplan aus
Anzahl der Zwischenbalken: i] ROOf Con resultiert.
- Der Wert der Holzstérke
StoBmethode: i 4 folgt aus der Angabe in
- Holz: 510 - Starke 50-60-70-80-90-100 g g
Mittel = Lochblech: Lochblech BMF 2.0 + 2,5 (SoN3 4,0x40) der Registerkarte Be-
Behandelt: Mst platte:
[kene =] Holzlascher: 510 - Stétke 24mm (Lange bis 1,5m) zeichnung des Dialogfens-
Platten: MiTek_14 . ..
I umgekanteter Querschnitt = ters Binder einrichten
[ Transport-Montageldnge [11615.0 (siehe Abb. 1.17). Uber
die Auswahlliste kann
dieser ggf. angepasst
0K | Abbrechen l Standardlasten... ] werden. Diese Informa-
tion Gber eine Anderung
Abb. 2.5

der Holzstarke wird nach
Speichern des Binders an RoofCon zuriickgegeben. Die Binderpositionen werden mit der neuen Holz-
starke angepasst.

Die Lasteinzugsbreite folgt aus dem Verlegeplan und wird aus RoofCon automatisch an TrussCon
Ubertragen.

Um das Schwinden von Holz bei der Binderbemessung zu beriicksichtigen, kann bei Holzfeuchteun-
terschied ein Eintrag erfolgen. Normal ist ein Unterschied zwischen 5 bis 10%. Als Bemessungsgrund-
lage wird der getrocknete (geschwundene) Querschnitt genommen. Tragen Sie bei Holzfeuch-
teunterschied den Wert 8 ein.
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Die Einstellung zu den StoRen geschieht lGber die Auswahlliste StofSmethode. Die Auswahlmoglichkei-
ten(Abb. 2.6) werden folgend erldutert:

- Manuell = StolRlage, wie beim Typenbinder abgespeichert Stolmethode:
- Kurz/Lang = StoRlage in Abhangigkeit der Lagerlangen und Holzlager- IMittel
lingenintervalle Manuell
. . Kurz/Lang
- Moment = Stol}lage bei anndherndem Momentennullpunkt Mittel
- Mittel = Alternativvorschlag der StoRlage aus den Optionen Moment
Abb. 2.6

Kurz/Lang und Moment

Wahlen Sie bei der StoRmethode den Eintrag Mittel und bestatigen Sie das Dialogfenster Projektan-
gaben mit OK.

2.6. Geometrieanpassung

Nachdem Binderform und Typenbinder ausgewahlt und die Einstellungen in den Projektangaben
getdtigt wurden, wird der Binder im Arbeitsfenster dargestellt. Die blaue Linie, welche die Informati-
onen Uber den Binder aus RoofCon widerspiegelt, ist hier eingezeichnet. In Abb. 2.7 ist jedoch zu
erkennen, dass der Binder groRer ist. Dieser GroRenunterschied muss tber die Funktion Geometrie-
anpassung angepasst werden.

Um die Funktion verfligbar zu machen, ist es notwendig die entsprechende Werkzeugbox zu aktivie-
ren. Schalten Sie hierzu in der oberen Werkzeugleiste auf den Ein- bzw. Ausschalter fiir Zeige

RoofCon-Werkzeugmendi. A%
Alle Schaltflachen mit w verbergen Werkzeugboxen, die nach Bedarf aktiviert bzw. deaktiviert wer-
den kénnen. (Siehe hierzu Anhang B).

In der aktivierten Werkzeugbox konnen Sie die Schaltflaiche Geometrieanpassung 2 finden. Diese
Funktion kann als Verknipfungsprogramm zwischen RoofCon und TrussCon verstanden werden.

Wenn Sie auf N klicken, wird der Binder an die gesamte dulRere Geometrie (Spannweite, Dachnei-
gung, Anfangshohe) sowie an die vorhandene Auflagersituation (Dachiiberstand, Wandaufbau, Auf-
lagerposition) angepasst. Wie in Abb. 2.8 zu sehen ist, stimmen nun die blaue Linie und der Binder
Uberein.

Wenn der Binder gespeichert wird, werden alle Informationen auch an RoofCon zuriickgegeben.
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2.7. Standardlasten

BemaBung lLastenl Bemessung Test 7

Um die in RoofCon definierten
Standardlasten zu Uberpriifen

Standardlasten ...

]

Verkehrslasten

Ctrarlanlactan

Strg+F4 oder evtl. zu editieren, klicken

Sie in der Mendleiste auf »
Lasten » Standardlasten...

Abb. 2.9 (TrussCon)

(Abb. 2.9). Das Dialogfenster

Standardlasten (Abb. 2.10) kann auch Gber die Tastenkombination Strg+F4 aufgerufen werden.

Standardlasten

—_

Die Standardlasten und die zusatzlichen

vV Automatische Standartlasten

it ’@‘— KN/t [ Schneefangaitter

Windaz: [055 e ™ Innendruck
e | I~ Binder im Giebelbereich
DN Walm fur hori. 0G:

= Autom. Last Se [Schneeliberhang)
I'—"U IV Links IV Rechts
Hohe uber Normalnull:

270 NN
[~ Standige Last
V¥ Konstruktionsgew. wird bei der stand. Last beriicksichtigt

HG | Beschreibung | kN/we |
1 Obergurt links 05
11 Obergurt rechts 05
31 Untergurt 0.35
~Werkehrslast
Tvp [ kn/me
-~ Gesamtmalle -

|

Abbrechen

WV Binderlinge  [2370

SR T [12500

Details fur Schnee und Wind erfolgen aus
den Angaben der Registerkarte Norm unter
Binder einrichten aus RoofCon (siehe Abb.
1.15).

Die Eintrage fir die Stdndige Last werden
aus der Registerkarte Standardlast aus
RoofCon libernommen (siehe Abb. 1.18).
Verkehrslasten wurden im Vorfeld nicht
definiert. Somit sind hier keine aufgelistet.
Alle Werte kdnnen editiert und im Nach-
hinein angepasst werden.

Die ausgewadhlte Option Binder im Giebelbe-
reich ermoglicht eine Bemessung giebelna-
her Binder. Binder, die in Giebelndhe plat-
ziert sind, erfahren eine hohere Windbelas-
tung (siehe DIN 1055-4:2005-03). Durch den
starker wirkenden Sog kann es notwendig
werden, dass der Untergurt abzustiitzen ist.
Eine Kontrollberechnung mit den verander-
ten cy.-Werten sollte immer durchgefiihrt
werden. Fiir diese Ubung jedoch bleibt die-

se Option deaktiviert.

Abb. 2.10 (TrussCon)

Bestétigen Sie dieses Dialogfenster mit OK.

Um gednderte Eintrage zu verwerfen, kénnen Sie auf Abbrechen klicken.
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2.8. Lastkombinationen anzeigen

Bevor der Binder bemessen wird, ist es nicht nur wichtig die Werte fir die Standardlasten zu Uber-
prifen, sondern auch Lastkombinationen zu kontrollieren. Klicken Sie hierzu auf die Schaltflache

Lastkombination zeigen &3 in der oberen Werkzeugleiste. Es ist die Option Anzeigen zu aktivieren,
um die gewahlte Lastkombination bzw. den entsprechenden Lastfall darzustellen, Abb. 2.11. In der
Auswahlliste kann direkt die gewiinschte Lastkombination ausgewahlt werden. Nach einer Bemes-
sung konnen auch die Auflagerreaktionen in der Grafik mit dargestellt werden. Bei aktivierter Option
Pos.Nr. bei Lastiibertragung wird die Binderposition angegeben, welche die entsprechende Last auf
den aktuellen Binder abtragt (z. B. Grat- bzw. Abfangbinder bei Walmkonstruktionen). Wahlen Sie
eine Lastkombination aus der Auswabhlliste und beenden Sie das Dialogfenster durch Klick auf OK.

Lastkombinationen zeigen 2]
V' Anzeigen I™ Auflagereaktio Detailanzeige ... I oK I
¢ Lastkombination [V Lastwerte zeigen
" Lastfall [V Pos.Nr. bei Lastubertragung Abbrechen

5 Standige Last+Schnee+Wwind rechts, maz+\/L HiRg
Abb. 2.11

In Abb. 2.12 ist die gewéhlte Lastkombination dargestellt. Sobald Lastkombinationen/Lastfélle abge-
bildet werden, werden die MaRlinien ausgeblendet. Es ist nicht moglich, dass in der grafischen Last-
darstellung Malilinien angezeigt werden.

Die Lastarten kénnen wie folgt farblich unterschieden werden:

rot = standige Last (wirkt lotrecht auf die Dachflache)

blau = Belastung aus Wind (wirkt senkrecht zur Dachflache)
grin = Belastung aus Schnee (wirkt senkrecht zur Grundflache)
- violett = Verkehrslast (in Abb. 2.12 nicht aufgezeigt)

LU UL T T LT S8 T L ST L LT T TLETTETILD

& 3 iL. G025
5 @ A
gl il g
L&mmuunl E T T LR g 22 e T T T T ¢LP$&JLL%LIW
= : 3 5 : 3
1Y [QR

Abb. 2.12

Mit den +/- Tasten kann die Liste der Lastkombinationen durchgesehen werden. Die +Taste springt
zur nachsthéher nummerierten Lastkombination; die =Taste zur nachstniedriger nummerierten Last-
kombination. Im Objektinformationsfeld wird die aktuell dargestellte Lastkombination mit Bezeich-
nung angezeigt. (Abb. 2.13)

‘ LK B [#5] Standige Lazt+5 chhee+wind rechtz, mas+vl ‘
Abb. 2.13
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Wird die Lastkombination 1 dargestellt, dann gelangt man mit der —Taste aus dem Modus der grafi-
schen Lastdarstellung. Umgekehrt erreicht man Uber die +/-Tasten, dass dieser Modus wieder akti-
viert wird.

Die grafische Lastdarstellung kann auch liber das Dialogfenster Lastkombination zeigen deaktiviert

werden. Klicken Sie hierzu auf s und entfernen Sie das Hakchen bei Anzeigen. Bestatigen Sie lhre
Auswahl mit OK.

@ Die grafische Lastdarstellung kann ein- bzw. ausgeschaltet werden, wenn Sie mit der rechten

)
Maustaste auf == klicken!

2.9. Binderbemessung

& He1* (13) [DN] - TrussCon Y Die Querschnitte des Binders wurden in
Datei Bearbeiten Stibe Materialverzeichnisse AuBenmaB BemaBung Lasten d . . .
A‘ T er Registerkarte Material unter Binder
D 6| 8| BlEn oo & o | sl@|0[w|lq . N
= o o = | einrichten in RoofCon definiert (siehe
Flx Abb. 1.19). Dies stellen Mindestquer-
Wiy = schnitte dar.
ol Umrisse editieren F2 Eine Bemessung erfolgt, wenn die ge-
> 5. [fet eciacten - wihlten Querschnitte festgehalten wer-
=== Verbindungsmittel editieren F3 . .
= den. Die bestehenden Querschnitte wer-
e fitmi] Mehrere MaBe verandern ... Strg+M . . . . .
den nicht gedndert. Es ist somit moglich,
% % Holzkontrolle... i o
A dass der Binder versagt. Bei einer auto-
/’\3 % Setze alle Querschnitte fest % . ] . ; .
O Setze alle Querschnitte frei matischen Dimensionierung hingegen
Ha ﬁ konnen die vorhandenen Querschnitte,
fof wenn diese nicht ausreichend sind, durch
NI groRere Querschnitte ersetzt werden.

Abb. 2.14

In dieser Ubung wird eine Bemessung durchgefiihrt. Um die vorhandenen Querschnitte festzusetzen,

mussen Sie mit rechter Maustaste auf das freie Feld Bemessung (oS
klicken. Das hierzu erscheinende Kontextmen ist in Stufe
Abb. 2.14 dargestellt. " Holz + Platten + Verformung
% Holz + Plattenbemessung
Wahlen Sie Setze alle Querschnitte fest, damit der Bin- -~
der bemessen wird. Setze alle Querschnitte frei ent- C o
spricht einer Dimensionierung des Binders. &
P
Der Binder wird bemessen, wenn Sie in der oberen ¥ Symmetische Plattenbemessung
Werkzeugleiste auf Bemessung klicken. r
Es folgt das Dialogfenster Bemessung (Abb. 2.15). Hier [T
ist die Bemessungsmethode einzustellen. Die Option 1y
Holz + Platten + Verformung sollte bei der Bemessung
von Verbdnden ausgewihlt werden, da bei der Verfor- OK | Abbrechen Anpassung...
mung die Nachgiebigkeit der Verbindungsmittel be- Abb. 2.15
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ricksichtigt wird. Bei Auswahl von Holzbemessung wird das Holz, nicht aber die Platten bemessen.

Wahlen Sie Holz + Plattenbemessung aus, um das Holz und die Platten bemessen zu lassen.

Es ist zu empfehlen immer Symmetrische Plattenbemessung zu aktivieren, damit bei unterschiedli-
cher Belastung der Binderhalften die Platten an symmetrischen Knotenpunkten auch symmetrisch

eingebaut werden kdnnen.

Die Option Holzquerschnitte zuriicksetzen ist bei einer Dimensionierung, also bei freien Querschnit-
ten, verfligbar (vergleiche Abb. 2.14)

Klicken Sie auf OK. Nun wird der Binder bemessen. Das Ergebnis ist in Abb. 2.16 zu sehen. Die maxi-
malen Ausnutzungen sind an den Gurten und Fllstdben angezeigt. Die Obergurte sind mit 117.7% im
Traufbereich maximal ausgenutzt und somit (iberbeansprucht. Diese Uberbeanspruchung wird durch
die rosa Farbung der Obergurte verdeutlicht.

TAT

Abb. 2.16

Die Farben der Prozentzahlen fir die Angabe der Ausnutzung kann wie folgt verstanden werden:

- grun =CSlaus M+N
- blau=CSlaus Q

Fir die Farben der Holzer gilt:

- = nicht bemessen

- grun = erfolgreich bemessen

- = Bemessung fehlgeschlagen

- orange = Verformung tberschritten

Die Farbe des aktuellen Bemessungszustands (gelb, griin, rosa, orange) wird beim Speichern des Bin-
ders in der Darstellung flir RoofCon ibernommen.

2.10.Binder bearbeiten

Um den vorliegenden Binder erfolgreich zu bemessen, ist es notwendig diesen zu bearbeiten. Welche
Moglichkeiten es hierzu gibt, wollen wir Ihnen in diesem Abschnitt vorstellen.
Mogliche Vorschlage, die im Einzelnen naher erklart werden:

1. Querschnitt andern
2. Fillstabanordnung dndern (zusatzlichen Fillstab setzen bzw. Fillstab verschieben)
3. Lasteinzugsbreite verringern (Binderanzahl erhéhen)
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4. Anfangshohe dandern
5. Keil verlangern

2.10.1. Vorschlag 1 — Querschnitt dndern

Die erste Moglichkeit um den Binder erfolgreich zu bemessen, ist, dass der Querschnitt des Gberbe-
anspruchten Obergurtes erhéht wird. Achten Sie zunachst darauf, dass der globale Symmetrieschal-

ter %2 in der oberen Werkzeugleiste (Hauptschaltflichen) aktiviert ist, damit beide Obergurte beim

vorliegenden, symmetrischen Binder
geandert werden, und nicht nur der
fr die Funktion ausgewahlte Stab.

Querschnitte dndern Klicken Sie mit der rechten Maustaste

Querschnittsangaben ... % Strg+F3 auf einen Obergurt und wahlen Sie aus
s Lése Querschnitt V dem erscheinenden Kontextmenu die

Knoten setzen Funktion Querschnitte éndern (Abb.
Abb. 2.17 2.17). In dem Dialogfenster Quer-

schnitte dndern (Abb. 2.18) wahlen Sie aus der Auswahlliste fiir Material den nachsthéheren Quer-
schnitt, 50x160. Die zu dndernden Stabe werden in grauer Farbe dargestellt. Im Falle der aktivierten
Symmetriefunktion werden der linke und rechte Obergurt angepasst.

Bestatigen Sie das Dialogfenster mit
OK und bemessen Sie den Binder er-
neut.

Wie in Abb. 2.19 abgebildet, ist der

® | Querschnitte dndern ES

. . hinitt: =
Binder erfolgreich bemessen. Ver- uerschri vl =l
. ) . Huolzstarke: -

deutlicht wird dies dadurch, dass der _ o0
Materisk |510 50w 180 |

Binder in grin dargestellt ist.

Holztabelle | oK, | Abbrechen| 5342 | 4

Nachdem die Holzbemessung erfolg-

reich war, wird auch die Plattenbe-

messung durchgefihrt.

Abb. 2.18

240

5343 | 40s8

== :
i

=

Abb. 2.19
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2.10.2. Vorschlag 2 - Fiillstabanordnung dndern

Eine weitere Méglichkeit um den Binder erfolgreich zu bemessen, ist die Anderung der Fiillstaban-

ordnung. Die vom Programm automatisch generierten Fillstabanordnungen sind in der web.def-

Datei gespeichert. Um diese anzuwenden, missen Sie gleichzeitig die Umschalttaste und die Pfeiltas-

te (Thzw. !) driicken. Durch mehrmaliges Driicken der Pfeiltaste wird die Liste, wie in Abb. 2.20 dar-

gestellt, durchlaufen.

Abb. 2.20

Wenn unter den abgespeicherten Fiill-
stabanordnungen keine passende vor-
handen ist, kdnnen Fillstdbe auch
manuell gesetzt werden. Falls Fiillstabe
symmetrisch eingezeichnet werden

sollen, achten Sie darauf, dass der //_’

Symmetrieschalter auch hier aktiviert
ist. Klicken Sie mit der rechten Maus-

taste auf den Knoten, von welchem

2

Knoteneinstellungen
Knoten versetzen
Knoten entfernen

Knotentyp dndern

Fillstébe setzen
Rechtwinkliger Fillstab
Vertikaler Fallstab

H

Plattentypen

der neue Fillstab beginnen soll. Im

Abb. 2.21

Kontextmen(i missen Sie die Funktion Fiillstdbe setzen wahlen (Abb. 2.21).

Abb. 2.22

Wie in Abb. 2.22 gezeigt, ist mit dem Mauszeiger eine
Linie verkniipft, die den hinzuzufiigenden Fiillstab
darstellt. Mit gedrickter linker Maustaste miissen Sie
diese Linie zur gewlinschten Endposition ziehen.
Beim Loslassen der Maustaste wird der neue Fiillstab
eingefiigt.

Knoteneinstellungen

Knoten versetzen

Manchmal ist es gar nicht notwendig einen zu-

2 / satzlichen Fillstab zu setzen. Es kann auch ausrei-
chend sein, einen Knoten zu verschieben. Klicken

Sie hierzu mit linker Maustaste auf einen Knoten.
Wadhlen Sie aus dem Kontextmenu Knoten verset-
zen (Abb. 2.23). Achten Sie im folgenden Dialog-
fenster (Abb. 2.24) darauf, dass die Option Sym-

Knoten entfernen %
ull Knotentyp dndern
L1
Abb. 2.23

metrie aktiviert ist, damit symmetrische Fillstabe,

symmetrisch verschoben werden. Wahlen Sie unter Methode Klick und ziehen und bestatigen Sie mit

OK. Dieser Befehl kann auch lber die Kurzwegtaste F7 angesteuert werden.
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Versetzen Sie Knoten 2. Wie Sie sehen kénnen, wird gleichzeitig Knoten: 2 und 6 verschieben X ]
auch Knoten 8 verschoben. W Symmetrie

Methode b alt

. . o . . i Ei i i
Bemessen Sie den Binder erneut, nachdem Sie eine abgespeicher- Ez Pkk

" Anderer Ref Pkt l'"

te Fillstabanordnung gewahlt, einen zusatzlichen Fiillstab einge- _ _
+ Klick und zighen i

Ok | Abbrechen |

zeichnet oder Knoten verschoben haben.

Abb. 2.24

moglichen Methoden gewadhlt werden. Der hdufigste gebrauchte Befehl ist Klick und ziehen.

C Uber das Kontextmen(i Knoten versetzen kdnnen fiir das Verschieben eines Knotens alle
Dafir gibt es die Kurzwegtaste F7!

2.10.3. Vorschlag 3 — Lasteinzugsbreite verringern

Die auf den Binder anfallende Last kann durch Erhéhung der Binderanzahl und somit Verringerung
der Lasteinzugsbreite verkleinert werden. Der Binder wird somit nicht direkt verandert. Wenn Sie
diese Variante verwirklichen kénnen, missen Sie zuerst in den Projektangaben solange die Lastein-
zugsbreite abandern bis der Binder erfolgreich bemessen wird. Das Dialogfenster Projektangaben

™ HB1 (12) [DN] - TrussCon IR kdénnen Sie Uber die Hauptschaltflaichenwerkzeugleiste
(Abb. 2.25), Giber Menli Datei oder Uber die Tastenkom-

Datei Bearbeiten Stibe Materialverzeich

D|@r? =]P=3 @|ﬁ||é| @=|E bination Strg + F2 aufrufen.

= | g | =k |K|iu:ken d Ziehen. [Shift = x - B i

= | - | w Andern Sie un Ellgemeines

S ter Allgemeines . _
Abb. 2.25 Holzstarke [mm): g0 -

die Lasteinzugs- o
breite auf 840mm (Abb. 2.26). Die Information iiber die An- s = !
derung der Lasteinzugsbreite wird nicht automatisch an @bfﬂ'te [mm]: 240
RoofCon libergeben. Das bedeutet, dass dies manuell ange- Anzahl der Zwizchenbalken: ]n
passt werden muss. Wechseln Sie nach RoofCon. Léschen Sie
Abb. 2.26

die innenliegenden Binder aus dem Grundriss, indem Sie mit
der linken Maustaste eine Box Uber die gewlinschten Binder von rechts nach links ziehen (Abb. 2.27).

TrussCon 3

Andern 4 Il

[ I A N AR Y SR A IR R A Laschen Entf Alles

p2° : Verschieben 3 Dach

Verschiebe rechtwinklig 4

Drehen v [ ”
3

Trimmen

Abb. 2.27 Abb. 2.28

Damit auch wirklich nur die Binder geléscht werden und nicht ungewollt alle markierten Objekte,
wahlen Sie mittels rechter Maustaste Léschen » Binder aus dem Kontextmen( aus (Abb. 2.28).

-30-



Workbook RoofCon/TrussCon H.“
Ubung 2: Satteldach (TrussCon-Grundlagen) MiTek

Klicken Sie mit der rechten Maustaste den linken Giebel-

binder an und suchen Sie den Befehl Fldche kopieren
I heraus (Abb. 2.29).

' qu In der Befehlszeile miissen Sie nun den neuen Binderab-
stand eintragen, im Beispiel 840mm (Abb. 2.30) und mit
Enter bestatigen.

[Fléche kopieren _setze C/C (1000} 840
Abb. 2.30

” — fzu Wahlen Sie den Punkt an der rechten AuRenkante des

- H rechten Giebelbinders aus
H (Abb. 2.31), damit dadurch die
H Flache bestimmt wird, in der
% die Binder mit neuem Abstand \\-1-
Abb. 2.29 eingeteilt werden sollen.
Wie in der Befehlszeile ersichtlich wird nach dem Einfligen eines Endbin-

ders gefragt. Da in diesem Fall bereits der rechte Giebelbinder und somit = 5 p 231
der Endbinder vorhanden ist, ist aus der Auswahlliste Nein zu wahlen
(Abb. 2.32). Bestatigen Sie mit Enter.

“ Flache kopieren  Endbinder: - j

Abb. 2.32

Wie in Abb. 2.33 dargestellt, sind nun 15 Binder (vorher 13) im Abstand von maximal 840mm im
Grundriss positioniert. Jetzt sind nur noch die Mafilinien anzupassen. Klicken Sie hierzu auf die zu
dndernde MalRlinie mit rechter Maustaste und wéhlen Sie aus dem Kontextmeni Editieren aus (Abb.
2.34).

12500

44: 11620 ) _q440 1 1 620
T t— 7| Zeichne MaBlinie
Andern
Laschen Entf [ |

- Verschieben
T | Editieren | |
2° — I~
: b
Folien

I I I

Abb. 2.34

15 x HB1|

Abb. 2.33
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Markieren Sie die Binder, wie bereits unter 1.10 in Abb. 1.32 erklart und bestatigen Sie das folgende
Dialogfenster mit OK. Fiihren Sie die Anderungen auch mit der zweiten MaRlinie, der PfeilmaRlinie,
durch.

Exportieren Sie die Binder erneut nach TrussCon, indem Sie mit rechter Maustaste auf einen Binder
klicken und TrussCon » Offnen wahlen. Durch den Export wird nun auch die Anzahl der Binder in
TrussCon korrekt angezeigt.

2.10.4. Vorschlag 4 — Anfangshohe andern

Meist sind die Binderhersteller an geometrische Vorgaben gebunden, wenn Sie dennoch die Mog-
lichkeit haben, kann eine Anderung der Anfangshdhe zum erfolgreichen Ergebnis fiihren. Wahlen Sie
aus dem Kontextmeni der Traufknoten, hier Knoten 1 bzw. Knoten 7, Knoteneinstellungen (Abb.

2.36).

[ Knoten 1 [TF1E)
Abb. 2.35

‘ Sie kdnnen mit Hilfe der Anzeige in der Objektinformation
(Abb. 2.35) liberprifen, ob sich der Mauszeiger tGber einen

Stab, einen Knoten etc. befindet. Je nach Objekt wird ein anderes Kontextmenii angezeigt.

Knoteneinstellungen %
Knoten versetzen

Knotentyp d@ndern

Fillstébe setzen

Plattentunen

Abb. 2.36

Knoten Nr. 1 und 7

Auflager  Knotenvariablen l Keil ] Schrigge | Einspannung

¥ Symmetrie
::11 (s' | Anfangzhiohe

" THor RefPrmer T

| 0G-4npassung 4.2
Anzchhitt hari. 1]
Anzchnitttyp Zur Vertik alen hdl
Anzchhithwinkel 1]
Anzchnitt UG Gegen OF. O-Gurt « |
Feilplatien Gemeinzam -
Einfuigen des Blocks be Ja -

ok | .&bbrechen|

Abb. 2.37

Andern Sie in der Registerkarte Kno-
tenvariablen den Wert fir die An-
fangshohe auf 80mm (Abb. 2.37) und
bestéatigen Sie dies mit OK.

Durch Anderung der Anfangshéhe, in
diesem Fall Verkleinerung, liegt die
Dachflache, die in Abb. 2.38 als dun-
kelblaue Linie dargestellt wird, Gber
der Obergurtoberkante des Binders.
Die Dachflache passt nicht mehr zum
Binder, deshalb ist eine Anpassung
notwendig.

In der RoofCon-Werkzeugbox finden

Sie die Funktion Anpassen der Dach-

héhe &=
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DN=22.0°

2

5342 | 4058

L J

)

[ 8
we

TrussCon

Dieser Binder paBt nicht in zur Dachflache.
% Machten Sie die Dachflache um -40.00 mm anpassen?
(Abbrechen = Meldung bei diesern Binder nicht mehr anzeigen.)

Ja | Mein

Abbrechen |

Abb. 2.39

In dem folgenden Dialogfenster (Abb. 2.39) be-
statigen Sie durch Klick auf Ja, dass Sie die Dach-
flache anpassen und um 40mm senken moéchten.

Optionen der Oberflichennivelierung

C ]

Wahlen Sie unter Optionen der Oberfld-

" Ethohe Oberflache + Anpassen aller Anderen mit dieser Obergurthiihe
7 Erthihe Obeflache + Anpaszen aller dnderen
* Ethohe Oberflache

ok | Abbrechen|

chennivellierung die Option Erh6he Ober-
fldche (Abb. 2.40) und klicken Sie auf OK.
Optional kénnen auch die ersten beiden
Optionen angeklickt werden, wenn mehre-

re Bauteile durch die z-H6hen-Verdnderung

Abb. 2.40

betroffen waren.

Die anschlieRende Bemessung des Binders ist erfolgreich.

2.10.5. Vorschlag 5 — Keil verlangern

Knoten Nr. 1 und 7

Die letzte Moglichkeit fir eine erfolgreiche

Auflager Enotenvariablen Schmiege Einzpannung

¥ Symmetrie

W Keie

Tup:
" Falgt dem Untergurt
* Falgt dem Obergurt

Binderbemessung in diesem Beispiel ist die
Anderung der Keillinge bzw. die Ausfiih-
rung eines obergurtparallelen Stabes. Wah-
len Sie hierzu aus dem Kontextmen eines
Traufknotens, Knoten 1 bzw. Knoten 7,
Knoteneinstellungen (Abb. 2.36).

In der Registerkarte Keil konnen alle fiir den

Keil notwendigen Anderungen vorgenom-
men werden. Klicken Sie unter Typ die Op-
tion Folgt dem Obergurt an und wahlen Sie
aus der Auswahlliste unter Material den

Querschnitt 50x180. Fir die Lédnge des ge-
winschten obergurtparallelen Stabes tra-

M aterial:
¥ Holzqual. des Gurtes
[ Gurthdhe l
510 50x180 ~ 1 E! z !
Lange E75
Abbrechen
Abb. 2.41

Bemessen Sie den Binder erneut.

gen Sie 675mm ein (Abb. 2.41).
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3. Ubung 3: Erstellen eines Binders mit Hilfe der Funktion Neuer Binder

3.1. Einrichten des Assistenten in TrussCon

Bevor mit der Ubung 3 begonnen werden kann, ist es sehr hilfreich den Assistenten in TrussCon ein-
zurichten. Dieser kann die in der Voreinstellung gewahlten Schritte automatisch aufrufen und
dadurch eine Erleichterung beim Importieren der Binder aus

RoofCon sein. '\ :/‘\
&

Starten Sie zunichst TrussCon. Klicken Sie mit der rechten Maus- [Voreinstellung]
taste auf die Schaltflache Starte Assistent in der linken, vertikal

Anpassung...
angeordneten Werkzeugleiste. Wahlen Sie den Eintrag Anpas-
sung... (Abb. 3.1) um die notwendigen und gewtinschten Einstel- Abb.31
lungen vornehmen zu kdénnen.
Anpassung Klicken Sie im Dialogfenster Anpassung
Einheiten ] Hamel Systemsteuerung gssislenll Bemafung | EemabungWVBM | Unterschrift ] auf d|e Schaltﬂache Neu... um einen
| MNeu... [v Zeige Menili bei dffnen des Assistenten i
Ty 5 euh [¥ Starte den Assistenten bei Meu automatisch neuen ASSIStententyp anZU|egen Geben
il - o: . . .
Vorcrstehngl -] _ Losche | Sie im folgenden Fenster eine passende
Gewshlte Schritte ‘wighlbare Schiitte: . . .
ﬁ Projektangaben Qj Traufknatentyp Bezelchnung (ZB ASS|Stent1) ein Und
Standardl_asten Tep Dach'ube_rsland o . i .
a1 Mehrat M e yerince 2 || Dachibasmsiselingen bestatigen Sie dies mit OK.
Verkehrslasten verdndern . . . . .
Streckenlasten verdndern Auf der linken Seite sind die gewdhlten
Einzellasten verandem
Lestkombinationen "e'a”de'” und auf der rechten Seite die wéhlbaren
MNeuer Typ
Schritte aufgelistet. Mit < konnen Sie die
Bezeichnung fur neuen Typ: W
‘ aus der rechten Liste ausgewahlten
DK Abbrechen
Schritte in die Gewdhlte Schritte Liste
0K Abbrechen Ubernehmen. Mit = kdnnen Schritte,
Abb. 3.2 die nicht wahrend des Ausfiihrens des

Assistenten aufgerufen werden sollen, aus der Liste der gewdhlten Schritte nach rechts, in die Liste
der wdhlbaren Schritte, verschoben werden.

Die Reihenfolge der gewahlten Schritte konnen Sie anhand ¥ bzw. ¥ festlegen. Markieren Sie den
zu verschiebenden Eintrag und klicken Sie, je nach gewlinschter Verschieberichtung, die entspre-
chende Pfeilschaltflache.

Ubernehmen Sie, wie in Abb. 3.3 dargestellt, die Eintrige aus der rechten Liste (z.B. Lastkombinatio-
nen verdndern) und sortieren Sie die gewahlten Schritte nach dieser Reihenfolge.

Aktivieren Sie die Option Anpassung (=25
Starte den Assistenten bej

Einheiten l ﬂamel Systemsteuerung  Assistent | BemaPung Bemalung YBM l Unterschrift l

Neu automatisch. Dies hat T Mew. .. [¥ Zeige Meni bei dffnen des Assistenten
zur Folge, dass der Assistent = ——— v Starte den Assistenten bei Neu automatizch

|ASS|stent'| ﬂ Losche
automatisch gestartet wird

g ’ Gewshlte 5 chrite: wahlbare Schiithe:
sobald ein neuer Binder aus ﬁ Projektangaben <::‘ Traufknotentyp
(uerschnittzangaben Tvp Dachiiberstand

ROOfCOn nach TrussCon im- Standardlazten Traufknoteneinstellungen

@ L aztkombinationen werandermn [:> Dachiberstandeinstelungen
portiert wird (ZB Abb. 317) | |Mehiere Mabe verandemn —1 gnterkekhrsllastten veré_nccllem

reckenlazten verdndem
Beenden Sie TrussCon. Finzallastan sarfindans
Abb. 3.3
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3.2. Neuer Binder — Einstellungen in RoofCon

In dieser Ubung soll gezeigt werden, dass ein Binder
auch ohne Eingabe eines Grundrisses generiert werden
kann. Dies kann z.B. notwendig werden, wenn ein Pro-
jekt kalkuliert werden soll. Ziel ist es hierbei einen Sche-
renbinder zu erstellen.

Legen Sie, wie in Abschnitt 1.2 Neues Projekt anlegen
erlautert, ein neues Projekt an. Geben Sie unter Datei-
name eine passende Bezeichnung ein, z.B. Kalkulbsp. Die
Option Verwende Dachassistent sollte auch in dieser
Ubung aktiviert sein (Abb. 3.4). Bestéatigen Sie lhre Ein-
gaben mit Klick auf OK.

#§ Offne Vorlage [
Suchenn: [ T35 Tempiate - o E-
& Nme Typ
o B2 DINGO RoofCen Template File
STPEE D gerSDsat RoofCon Template File
B gerSOwal RoofCan Template File
| B2 ger6Owal RoofCon Template File
Favariten B2 gerdOwal ReofCen Template File
B MiTek1 RoofCon Template File
) % schulung RoofCon Template File
Zuletat
verwendet
I
Eigene
Dokumente
e
“w
Netzwek  Datginame:  [MiTekD] =l Ofinen
Eenutzerel| Datetyp: [RootCon Vorisgs  RCT) =l Abbrechen

Einrichten der Dachzeichnung

Textfeld l‘.“a‘éndebearbe'rten | Kette | Dach | Sonstiges | Ausgabe | PDF |

Text 1: Auftr. Nr.:
|Neuer Binder |Ka|ku|bsp %
Text 2: Pos. Nr.:

|‘.'\.|'iemelhausen |

Text 3: Zeichn. Nr.:
| |

Text 4:

Anz. bauglsicher Projekts:
B LR £ Ohne Nummem (" 1,23 ¢ AB.C

1
Beschreibung |Sign| Datum i‘
™ Produltionsgruppen: A
2 B |
C |
D
E|
£ | ~|
Abbrechen | MNachstes > | Fertigstellen |
Abb. 3.6

gaf. andere Ordner:

c:hvmitek srowhsjobhkalkulbzp

Neu Y [
D ateiname:
|Kalkulbsp

Abbrechen
Projektardner:

|kalkulbsp

[ Einstellungsimport

v Werwende [ achassistent

™ Automatizche Archivierng

Durchzuchen. .|

Abb. 3.4

Wahlen Sie eine Vorlage aus und klicken
Sie auf Offnen (Abb. 3.5). Naheres dar-
Uber kénnen Sie unter 1.3 Vorlage wdéh-

len nachlesen.

@ meaw Beim Dialogfenster Einrichten der Dach-
Bemerungen | Sichenng | Geometie anpassen | Keinisenteie | Guermusseiing | | 2€iCHNUNG sind in der Registerkarte Textfeld
die Textfelder auszufillen. Geben Sie, wie
unter 1.4.1 Registerkarte Textfeld erlautert,
in die Felder unter Text 1, Text 2 etc. pas-
sende Bezeichnungen bzw. Beschreibungen
ein.

| Klicken Sie auf Ndchstes > um dieses Dialog-
Andenungen fenster zu beenden. Mehr Eingaben sind
hierzu nicht notwendig.
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Binder einrichten

7 S

Texdfeld Norm Preizgestaltung ] Bezeichnung
MNom:
DIN hd 5

¥ auf Binder Ubertragen

Schnee {(kMN/m3: Schneszone:

Material ] Hauptdach l Walm ] Walm 2 ] Schifter/Grat l Aufsatzbinder ]
Einpassung I Kappen I Hutbinder ] Posi-Joist ] Wandscheibe ] Randtrager ]

Plattenpositionierungstoleranz {mm):

[ Last als Teil von DRE

0.85

|Zone 2

Abmessungen fir Windlastbemessung

—_
g0 | — L [zome

[¥ Bindedange

Ausgleichsfeuchtedifferenz: Wind (cN/m3): [ Innendruck
0 0.585

7000 —»Jt@ 5 Hahe Ober NN:
170

Schneelberhang Se
[¥ Linksbindig

¥ Rechtsbiindig

Standardlast ]

Abbrechen < Zuriick

Wereinfacht ...

Nachstes =

Fertigstellen |

Abb. 3.7

Klicken Sie auf die Registerkarte Bezeich-
nung (Abb. 3.8). Auch diese misste Ihnen
bereits aus Abschnitt 1.5.3 Registerkarte
Bezeichnung bekannt sein. Wahlen Sie aus
der Typ-Auswabhlliste den Eintrag Binder.
Falls notwendig, andern Sie im Feld unter
Breite (mm) den Wert auf 50. Mochten Sie
die Binderbezeichnung anpassen, so kdn-
nen Sie dies in der Tabelle unter Bezeich-
nung tun.

Im Dialogfenster Binder einrichten sind in
der Registerkarte Norm die Angaben zur
Bemessungsnorm sowie zu Wind und
Schnee vorzunehmen (Abb. 3.7). Weitere
Informationen kdnnen Sie dem Abschnitt
1.5.2 Registerkarte Norm entnehmen.
Wihlen Sie fiir diese Ubung in der Aus-
wahlliste Norm den Eintrag DIN aus. Ge-
ben Sie unter Héhe iiber NN 170 m ein.
Mit diesem Wert wird die Schneelast am
Boden unter Angabe der Schneezone (Zo-
ne 2) vom Programm automatisch be-
rechnet. Der Winddruck kann manuell in
das dafiir vorgesehene Feld eingetragen
werden oder Sie geben lber die Schaltfla-
che Fx unter Mischkategorie (1. Binnen-
land (I + 1ll), Windzone (2. WZ 2) und Ge-
bdudehéhe (7 m) die notwendigen Infor-
mationen an (siehe auch Abb. 1.16). Mit
diesen Angaben errechnet das Programm
einen Winddruck von 0.585 kN/m?.

Binder einrichten [ [
Material ] Hauptdach ] Walm ] Walm 2 ] Schifter/Grat ] Aufzatzbinder ]
Einpassung ] Kappen ] Hutbinder ] Posi-Joist I Wandscheibe ] Randtrager ]

Textfeld Nom Preisgestaltung Bezeichnung Standardlast ]
Typ: Texthohe {mm}: Gruppieren

Cm— P pae

Horizontal -

Breite {mm): Textposition:

’5D— i Min. Anzahl:  Max. Abstand:

- -
3 1500
Linksbindig -
Bezeichnung: —I
) ) Farbe in ld
Typ Mark! Stat | Zeigen | Active Ausgabe Farbe

Hauptbinder HB% 1 [ [+ [

Walm WAL 1 T T [

Grat GR% 1 ¥ [l N

Schifter S 1 | I [

Aufsatzhinder % 1 v 4 I

Walmecke T% 1 | ™ [

Gaube T% 1 ¥ ! -

Flach HB% 1 ¥ = N

Rahmen mit Platten % 1 ¥ I I

[~ &als GroBbuchstabe [v Bindergruppe erzeugen '_‘u"ariabelen:
Balkenvorfoderung: ¥ Finde Binder im Makro g :;S;ﬁ:tlaben

# = guffillen, ex:
THL =>T01, ...
Vereinfacht ... Abbrechen < Zunick | Machstes > | Fertigstellen

Abb. 3.8
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Binder einrichten 7 [
Material ] Hauptdach ] Walm ] Walm 2 ] Schifter/Grat ] Aufsatzbinder ]
Einpassung ] Kappen ] Hutbinder ] Posi-Joist ] Wandscheibe ] Randtrager ]
Textfeld Norm Preisgestaftung ] Bezeichnung Standardlast

Eigenlast Binderabstand
v Konstruktionsgew. wird bericksichtigt W auf Binder ibertragen
[v auf Binder Ubertragen Mal {mm): 1250
Beschreibung | kN/m2
Obergurtebene 0.55 ¥ Lastibertragung aktiv
Untergurtebene 0.35
V-Stab
[~ Wanderast
Vercehrslast
Typ | kN/m | =
VL1 000 ™
VL2 ooo
VL3 0.00 I
* auf Binder Ubertragen
Vereinfacht ... Abbrechen | < Zunick | Machstes > | Fertigstellen

Abb. 3.9

In der Registerkarte Material ist sicherzu-
stellen (Abb. 3.10), dass in der Tabelle
Queraussteifung fir die Obergurtebene
unter Abmessung 400 fur die Aussteifung
(Art = Angegeben) eingestellt ist. Mit die-
sem Wert kann der Dachlattenabstand fiir
die Binderbemessung berlicksichtigt wer-
den. Geben Sie die Querschnittshohe fir
Obergurt (140 mm), Untergurt (140 mm)
sowie Flillstab (80 mm) in der Tabelle Ab-
messung an.

Sie kénnen auch unter 1.5.5 Registerkarte
Material nochmals nachlesen.

Wahlen Sie die Registerkarte Standardlast
aus. Aktivieren Sie die Optionen Konstruk-
tionsgew. wird beriicksichtigt und auf
Binder (ibertragen. Geben Sie, wie in Abb.
3.9 dargestellt, die Belastung fir die
Obergurtebene (0.55 kN/m?) und fur die
Untergurtebene (0.35 kN/m?) ein. Es sind
keine Verkehrslasten zu definieren. Tra-
gen Sie flr das Mal8 des Binderabstandes
1250 mm ein. Setzen Sie, falls notwendig,
das Hakchen vor auf Binder iibertragen.

Binder einrichten [ [
Einpassung ] Kappen ] Hutbinder ] Posi-Joist ] Wandscheibe ] Randtrager ]
Textfeld MNom Preisgestaltung ] Bezeichnung ] Standardlast ]
Material l Hauptdach ] Walm ] Walm 2 ] Schifter/Grat ] Aufsatzbinder ]

Gueraussteifung
[v¥ auf Binder Ubertragen
. Art Abm. Darstellungs -
Beschreibung ‘ Ausstaf. frm) ‘ Anz. ‘ at
Obergurtebene Angegeben v | 400 Unbestimmt ~ |
Untergurtebene Berechnen | 0
V-5tab Berechnen | 0
Hori. Obergurt Berechnen | 0 - |
Abmessung
. Héhe Fest Mae. -
Beschreibung ‘ ) Qual. | At ‘ Hahe (mm) :1
auf Binder Gbertragen ¥ | - r
Cbergurt, links+echts 140 Inaktive -
CObergurt, horizantal 140 Inaktive
Gratobergurt 140 Inaktive
Untergurt 120 Inaktive -
Untergurt - Zwischenbalken 140 Inaktive
Vertikalstab 100 Inaktive -
Fillstab 80 Inaktive
Kehlbalken 200 Inaktive -
v Keilqualitat wie Gurt Untergurt bei klginer Spannweite. ..
Vereinfacht ... Abbrechen < Zunick | MNachstes > | Fertigstellan

Abb. 3.10
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Binder einrichten

T S|

Klicken Sie auf die Registerkarte Haupt-

| ([ =~

Einpassung ] Kappen ] Hutbinder ] Posi-Joist ] Wandscheibe ] Randtrager ]

Texdfeld ] MNorm ] Preisgestaltung ] Bezeichnung ] Standard
Matedial Hauptdach l Walm ] Walm 2 ] Schifter/Grat ] Aufsatzbinder ]
Standard Grundform: Untergurthéhenlage {mm)

dach. Wahlen Sie aus der Liste unter Stan-
dard Grundform den Eintrag 16 — Sche-
renbinder aus.

ast]

Abb. 3.11

Klicken Sie auf Fertigstellen um die Angaben im Dialogfenster Binder einrichten zu bestatigen und zu

beenden.

Um einen Binder zu generieren, missen Sie auf den langlichen Knopf
Neuer Binder klicken (Abb. 3.12). Diese Schaltflache ist Gber der Binder-

liste auf der linken Seite angeordnet.
Der Binder wird mit den getatigten Eingaben angel

Sie vergleichen, indem Sie die einzelnen Registerkarten liberprifen.
Unter Allgemein finden Sie den Namen des Binders (hier HB1), die

Holzbreite und den Bindertyp (Abb. 3.13).
Die Informationen in den Textfeldern werden Gber
chen Sie hierzu Abb. 3.6 und Abb. 3.14.

Klick!!!

o

o‘( MNeuer Binder :
Binder [0]
egt. Diese kdnnen
nommen, verglei-
Abb. 3.12

Binder [7 [BESS| [Binder (7 |
Algemein ]Te)dfeld I Norm ] Preisgestaltung] Standardlast ] Material I Snnstiges] Mligemein  Textfeld ] Nom ] Preisgestaltung | Standardlast ]Llﬁaterial 1 Snnstiges]
Name: Typ: Produzierte Menge: I¥ auf Binder dbertragen
HB1 |Hauptbinder ~| 1 Text 1: Auftr. Nr.
Breite (mm): Gruppieren:  Lagen: |Neuer Binder |"<‘-'"‘:L'IbSD A
|50 [ [1 Test 2: Pos. Nr.:
|W|eme|hausen |3',
Teat 3: Zeichn. Nr.
Zwischenbalken: | |
Nein :Iv Teat 4: Produktionsdatum:
I~ Farb Ausgabe | |
TrussCon | oK Abbrechen | TrussCon | 0K Abbrechen
Abb. 3.13 Abb. 3.14

Auch die Werte, z.B. fiir Schnee, Wind, Belastungen etc., in den Registerkarten Norm (Abb. 3.15) und

Standardlast (Abb. 3.16) entsprechen den eingetragenen bzw. ausgewéhlten Werten. Anderungen,

die nur den zu generierenden Binder betreffen, kdnnen Sie hier vornehmen. Mdéchten Sie jedoch
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Eingaben anpassen, die sich auf das gesamte Projekt auswirken sollen, so sollten Sie dies Gber Werk-
zeug » Binder einrichten tun.

Binder L WSS  [Binder (W=
Allgemein ] Texdfeld Mom I Preisgestaltung | Standardlast ] Material I Sonstiges ] Allgemein ] Texdfeld } Nom ] Preisgestatung  Standardlast ] Material } Sonstiges ]
Nom: Eigenlast Binderabstand
DIN V¥ Konstruktionsgew. wird bericksichtigt [ auf Binder bertragen
¥ auf Bind%bemﬁgen Mak {mm): 1250
¥ auf Binder ibertragen ™ Last als Teil von DRB Terear | KN/m?
Schnee (kN/m3: Schneezone: Obergurtebene 0.55 W Erhalt Lastiiberragung
|Z.€5 |Zune 2 j Unterguitebene 0.35 v Ubergibt Lastlbertragung
V-Stab 0.30 W Ehtt Linienlast
Ausgleichsfeuchtedifferenz: Wind fcNsm3): ™ Innendruck [ Wanderast
0 0.585 ﬂ Verkehrslast
i KN/m? | =5 [~ Binderim Giebelbersich
VL1 0.00 [
VL2 0.00 [
VL3 0.00 [

Abmessungen fir Windlastbemessung

o0 _.[Q E Héhe diber NN:
K]

—_— —
o0 | — L [1zom0 -
Schneelberhang Se Anzahl Zwischenbalken:

[V Bindedange ¥ Linkshiindig
I¥ Rechtsbiindig

* auf Binder Gbertragen

TrussCon | oK Abbrechen | TrussCon | oK Abbrechen

Abb. 3.15 Abb. 3.16

Meuer Binder | Um TrussCon, das Binderbemessungspro-
Binder (1] gramm, zu starten, konnen Sie auf die
= Hf_“ptm] Schaltfliche TrussCon in dem Dialogfens-
| TrussCon | Neuw | ter (Abb. 3.16) klicken.
Ao AutoNelsd Fg
=naem AutoMeu+Bemessen  F10 Eine weitere Moglichkeit ist, dieses Dia-
Laschen Entf . .
logfenster mit OK abzuschlieRen. In der
Eolien | Binderliste wird der erste Binder aufgelis-
Abb. 3.17 tet. Klicken Sie mit der rechten Maustaste

auf die Binderbezeichnung, hier HB1, und wahlen Sie aus dem Kontextmen( TrussCon » Neu (Abb.
3.17).

3.3. Neuer Binder - Fertigstellen in TrussCon

Nachdem nun TrussCon gestartet wurde, ist die bereits aus Ubung 2 bekannte Grundformtabelle zu
sehen. Wie in Abb. 3.18 dargestellt, ist der Scherenbinder (Nr. 16) voreingestellt. Diese Information
wurde aus der Registerkarte Hauptdach (siehe Abb. 3.11) aus RoofCon Ubertragen. Die Grundformta-
belle kann somit mit OK bestatigt werden.
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24 9/ 91

" SpamensShitzen

" Spanendach
16

{* Scherenbinder " Scherenbinder m. Anfar © Scherenbinder m, UG-K

36 9
TERA LR B
" Parallel " Aussteifung
ok | Abbrechen | | » | cocEc
Abb. 3.18

Ein Projekt wahlen

Scherenbinder 0. AH

Scherenbinder v AutoMeu Yorlage
1651500 Auzwahl

{* Typ.binder

" Proj.binder

Grundformen. .

0. | .ﬁ.bbrechen‘ Azzistent. .

Abb. 3.19

Als nachstes werden die
zum Scherenbinder geho-
rigen abgespeicherten
Typenbinder aufgelistet
(Abb. 3.19). Weitere In-
formationen zum Thema
Typenbinder erfahren Sie
im Abschnitt 2.4. Wahlen
Sie einen Typenbinder
und bestatigen Sie lhre
Auswahl mit OK.

Nach Auswahl des Typenbinders wird der unter Abschnitt 3.1 eingerichtete Assistent geéffnet. Dies

konnen Sie an den folgenden Schaltflachen erkennen.

X Abbrechen (alle Anderungen werden verworfen und der Assistent wird geschlossen)

Zuriick (zum vorherigen Schritt)

Weiter (zum nachsten Schritt)

<« &1

OK (alle Anderungen werden bestitigt und der Assistent wird geschlossen)

Die gewdhlten Schritte werden bzw. kdnnen nun nacheinander abgearbeitet werden.

In den Projektangaben kénnen Sie die Angaben in den Textfeldern, Holzstéirke sowie die Lasteinzugs-
breite, wenn notig, abandern (Abb. 3.20). Die StofSmethode und der Holzfeuchteunterschied kann
eingestellt werden. Desweiteren wird die verwendete Materialliste angezeigt. Mit = erreichen Sie

die nachste Station.

-40 -



Workbook RoofCon/TrussCon

Ubung 3: Erstellen eines Binders mit Hilfe der Funktion Neuer Binder

MiTek

Projektangaben

Projektangaben

Ortgangauszbildung

Werfarmung

Textd: |

Allgemeines
Holzstarke [mm): i
Anzahl der Lagen:
Lazteinzugsbreite [mnm):

Anzahl der Zwizchenbalken:

StoPmethode:

|Manuell ﬂ
Behandelt:
|Keine ﬂ

[ umgekanteter Querschnitt

,1—
i
T

Zeichnung

Textl: Auiftr, Mr.: IW

Texte: |Wiemelhausen P Nr.: ¥

Textd: | Zeichn. Mr.: li
Binderanz.:

I.I_

Frod. datum:

-

Holzfeuchteunterschied:

b ateriallizte

Holz: 510 - Starke 35-40-50-60-70-80-90-100
Lochblech: Lochblech BMF 2.0 + 25 [SoMa& 4,0:40)
b gt platte:

Haolzlazcher: 510 - Starke 24mm [Lanage bis 1.5m]
Platten: MiTek_14

[ Transport-Montagelange (520010

x = v

Abb. 3.20

In dem Dialogfenster der Querschnittsangaben kbnnen die Holzquerschnitte fur alle Stabarten (hier:

Obergurt links, Obergurt rechts, Untergurt und Fiillstab) sowie die Angaben zu den Aussteifungen
angepasst werden (Abb. 3.21). Uberpriifen Sie lhre Eingaben und klicken Sie auf = um das Fenster

Standardlasten aufzurufen.

Querschnittsangaben &J
I Min/max Holzhohe
Il
2 = p Abst./ Brace |Bracl| Zeichre Darstellungs
QG Beschreibung Starke Qual Aabmessung Art Aussteil, Py ends | height Busst art Bem.Art

1 Obergurt links a0 > |510  B0x140 _x |Fester Ltab. _x |Mein hd 400 0 Mein _x | Unbestirnrt _x | Minimnurn hd
11| Obergurt rechts a0 > |510  B0x140 _x |Fester Ltab. _x |Mein hd 400 0 Mein _x | Unbestirnrt _x | Minimnurn hd
3 Untergurt 50 > |510 50x120 _v |Ber. Ltab. _¥ [Mein > < 0 Mein _v [Unbestimmt ~_» | Minimum |
101 Fiillstab 50 ~|510 60w 80 + |Ber. Aussteil. « |Mein - MEIM 0.Ja _» |Unbestirrat + | Minimum -

Diirn. code fur alle Gruppen: - Holztabelle x & = ‘/

Abb. 3.21
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Standardlasten

= E5 -

Im Bereich der Standardlasten (Abb. 3.22)

W Automatizche Standartlasten

X v
«| =

[~ Schnesfangagitier

Schhee sk keI A

[ Innendruck.

Wi glel 10055 e e i Gicbe bersich

UG alm 1 Ll Lt Autom, Lazt Se [Schnesiiberhang]
oo 3 3

Hihe uiber Mormalnull:

170 MM

Standige Last

v Konstruktionsgew. wird bei der stand. Last beriicksichtigt

HG | Beschrsibung | KM/t
1 Obergurt links 156
11 Obergurt rechts 055
31 Untergurt 03
Werkehrslast
| Tvp | kbt
Gezamtmale

~I0H

=000 T T 12000

lv Binderlange

kénnen die Werte fiir den Schnee am Boden
(sk), der Winddruck q(z), die Héhe (iber
Normalnull sowie die stédndigen Lasten auf
Obergurt und Untergurt kontrolliert werden.
Es sind keine Verkehrslasten aufgelistet, da
in RoofCon keine Verkehrslasten definiert
wurden. Das Vorhandensein von Schnee-
fanggittern und/oder Windinnendruck sowie
die Positionierung des Binders im Giebelbe-
reich kann durch Aktivieren der entspre-
chenden Option beriicksichtigt werden. Die
Gebadudehothe sowie Gebadudeldnge sind
unter GesamtmafSe editierbar.

Wenn Sie dieses Dialogfenster abschlieRen
mochten, klicken Sie auf = um den nichs-
ten Schritt bearbeiten zu kénnen.

Abb. 3.22

. . . . Lastkombinaticnen verandern -~ 5 =X
In diesem Dialog kdnnen Sie
UberprUfen, ob alle not- W shlbare Lastkombinationen
. ID. Lastkambination | LF [
wendigen und auftretenden B0 Stardige LastsSohneeryL2al plaz H
Lastkombinationen ange- #21  Standige Last+Schnee+'wind links, mas+vL2alt plaz HZ
. . #22 Standige Last+Schnee+wind rechtz, min+YL2alt plaz HZ
setzt werden. Die wdhlba- #25 0.8 v Standige Last + Wind links, min + %L Unterwind H
” bi . k& H#26 0.8« Standige Last + Wind rechts, min +%%F Untenwind H
ren Lastkombinationen kon- #31  Standige Last+Betonierlast,vertikal+E etonierast honizontal H
; H#41 Standige Last+k arinlast+S chnes+yL HZ
nen Typenbindern zugord- — a
€ ype binde ugo d #42  Standige Last+t annlast+S chnes+twind links, mas+vVL HZ
net werden. #43  Standige Last+M annlast+S chnee+wind links, min+yL HZ
H#44  Standige Last+b annlast+S chnes+wind rechts, maw+L HZ
L. . i #45 Standige Last+bd annlast+5 chnes+wind rechts, min+L HZ -
Wie in Abb. 3.23 ersichtlich,
.. . . Hinzufugen Entfernen
ist im oberen Bereich die J@ Jﬁ
Tabelle mit den wdéhlbaren Gewshlte Lastkombinationen
L . ID. Lastkambination | IF [+
Lastkombinationen und im TR Svendme Lo m
unteren Bereich die Tabelle 2 |#2  Standige Lazt+Schnee + WL H
3 St
mit den gewdhlten Last- 4 5t
kombinationen aufgefiihrt.
. . . . 5 3 [l i ; H
Mit & kénnen die markier- ¥8  Standios Last+Sohnes nksewind fnks, mineyL H
ten Eintr'a'ge aus der Liste Standige Last+Schnee rechtz+wind links, mas+L H
Stindige Lazt+Schnee rachtz+wind links, mind/L H
der wdhlbaren Lastkombi- 11 [#11  Standige Last+Schnee links+wind rechts, mas+vL H v|
nationen in die Liste der & ﬂ = ﬂ New.. Kopieren .. Detailanzeige ... |
gewadhlten Lastkombinatio-
Abb. 3.23

nen hinzugefiigt werden.
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Aus der Tabelle der gewdhlten Lastkombinationen kénnen mit der Schaltfliche T markierte Last-

kombinationen entfernt werden.

Die Markierung kann, wie in Windows gewohnt, vorgenommen werden. Durch linken Mausklick

werden einzelne Eintrage ausgewihlt; mit ge- Detailanzeige (-S|
driickt gehaltener Strg-Taste und linker Maus-
.. . . . Lastkambinationer:
taste konnen mehrere Eintrage markiert wer-
den. Mit gedriickter linker Maustaste und Be- # 4 Standige LastsSchnes+Wind inks. minL He
wegen des Mauszeigers werden mehrere Last- Lastart Faktor
X X . . Standige Last 1.00
kombinationen ausgewahlt. Mehrere unterei- S chnes 100
nander aufgelistete Lastkombinationen kénnen Wind von links - min 1.00
. . Yerkehrslast 1 1.00
mit der Umschalttaste markiert werden. Verkehrslast 7 100
In der Detailanzeige finden Sie Informationen Verkehrslast 3 1.00
Uber die angesetzten Lastarten und den zuge-
horigen Lastfaktoren der aktuell ausgewahlten
Lastkombination (Abb. 3.24).
Abb. 3.24
Klicken Sie auf = um zur letzten Station zu gelangen.
Mehrere MaBe verdndern - &J

[ Mehr v Auto Fest [ ﬂ
Beschreibung | et 1 L@_I Wert 2 L@l
Spanrweite bezligl. Aulenkante duflager 12200
UG-Lange
symmetrizche Dachneigung 22 9
Dachiiberztand bezugl Referenzpunkt 0 1]
Dachuberztand bezugl Aubenkante Aufl. 200 200 = "
Auzkragung 200 200 ¥ "
Horizantale UG-Lange nr 9301/
k.appen 0 1]

Information
Spanrweite nkergurt

Gezamtzpanrweite © 12600 [rmm)

3008 ﬂ ﬂ ﬂ

Abb. 3.25

Im letzten Schritt — Mehrere Mafe veréndern — werden die Abmessungen des Scherenbinders ange-
passt. Je nach Form des Binders stehen verschiedene Variablen zur Verfligung. Es miissen nicht zwin-
gend alle moglichen Eintrage mit Werten belegt werden. Einige Variablen sind miteinander verkniipft
und resultieren aus den gemachten Eintragen, vergleichen Sie mit Abb. 3.25 z.B.: UG-Lange = Spann-
weite bezlgl. AuBenkante Auflager + Auskragung (links + rechts). Der Wert bei Auskragung wird auf
Dachiiberstand bezlgl. Aulenkante Aufl. Gbernommen.

Welches MaR die aktuell gewahlte Variable darstellt, konnen Sie durch die in der rechten Zeichnung
des Binders angezeigte(n) MaRlinie(n) erkennen, wie in Abb. 3.25 die UG-Lange.
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Geben Sie die Werte fiir folgende Variablen ein:

Beschreibung Wert 1 Wert 2
UG-Lange 12600

symmetrische Dachneigung 22 (= 0G-Neigung) 9 (= UG-Neigung)
Auskragung 200 (= links) 200 (= rechts)

Wenn Sie alle notwendigen MaRe eingegeben haben, werden mit + alle Anderungen gespeichert
und der Assistent fertiggestellt und geschlossen. Dies war die letzte Station und ist daran zu erken-
nen, dass es nicht =, zum Ansteuern des nichsten Schrittes, gibt. Alle vorhergehenden Schritte
kénnen Sie mit < aufrufen.

Der Scherenbinder wird nach lhren MaBangaben wie folgt generiert (Abb. 3.26).

Abb. 3.26

Durch gleichzeitiges Driicken der Umschalttaste und Pfeiltasten (Tbzw. 1) kénnen Sie alle verfugba-
ren Fillstabkonfigurationen anzeigen lassen. Wahlen Sie die Fullstabanordnung wie in Abb. 3.27 dar-
gestellt.

e
o

P
“N:‘
W

LY
L s
*

Abb. 3.27

Bevor der Binder bemessen wird, ist es notwendig die Lastkombinationen anzuzeigen, um diese und
die Lastwerte zu iberprifen (Abb. 3.28).

Ausfiihrlichere Informationen tiber das Anzeigen der Lastkombinationen finden Sie unter Abschnitt
2.8.

L T A A T T T 088 T P L T T e A A T L L T L L e T e L L T L L T 1088 T T S L L L L L T L T

Abb. 3.28

-44 -



Workbook RoofCon/TrussCon H.“
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Nach Uberpriifung der Lastkombinationen, kann der Bemessung o
Binder bemessen werden. Klicken Sie hierzu auf . L@

Bemessung T . Der Binder soll hinsichtlich Holz und £ Holz + Platten + Verfomung

Nagelplatten dimensioniert werden, deshalb sollte @ Holz + Plattenbemessung

die Option Holz + Plattenbemessung ausgewahlt -

sein (Abb. 3.29). Es ist zu empfehlen, dass eine ™ Holzbemessung

symmetrische Plattenbemessung immer durchge- o

flhrt wird. Bestatigen Sie das Dialogfenster mit OK. -

[v Symmetrische Plattenbemessung

¥ Symmetrizche Sparenbemessung

-
-
(1] | Abbrechen Anpazzung...
Abb. 3.29
TrussCon =58 Es wird ein Warnhinweis ausge-

geben, da die Obergurte langer

[raz folgende Holzteil Lberschreitet die max. Holzlange: . . )
sind als die maximal vorhandene

- Obergurt links (6820 » B500mmm) . . L
- Obergurt rechts (6820 > B500mm) Holzlagerlange. Klicken Sie die

Option Spdter entscheiden an. In
einer weiteren Ubung wird de-
' ahle Worgehensweize [bei dieser Binderposition) monstriert, wie das Problem ge-

r |6st werden kann. Bestatigen Sie
" Enweitere Lagerlange der Querschnittsgruppe in Intervallschritten lhre Auswahl mit Klick auf OK.

{ Spater entscheiden
QK | Abbrechen

Abb. 3.30

Da der Binder nicht bemessen, sondern dimensio- . o
Umrisse editieren F2

niert werden soll, mussen alle Querschnitte frei Text editieren £
sein. Vergewissern Sie sich, indem Sie mit der

8 . ) ) ) Verbindungsmittel editieren F2
rechten Maustaste in das freie Feld klicken. Ist in
dem Kontextmen die Funktion Setze alle Quer- Mehrere MalBe verdndern ... Strg+M
schnitte fest verfligbar, so sind bereits alle Quer- Helzkontrolle..,
schnitte frei und Sie brauchen nichts weiter zu .

] ) ) Setze alle Querschnitte fest

unternehmen. Ist hingegen die Option Setze alle % —
Querschnitte frei aufgelistet, so missen Sie auf Abb. 3.31

diese Funktion klicken, um die Sperrung der Querschnitte aufzuheben.
Den Unterschied zwischen einer Bemessung und einer Dimensionierung kénnen Sie unter Abschnitt
2.9 Binderbemessung nachlesen.
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Wie in Abb. 3.32 ersichtlich, werden die Ober- und Untergurte sowie die mittleren Diagonalfillstabe
hochgesetzt. Die Plattenbemessung wurde an jedem Knoten durchgefiihrt. Der Binder ist in Griin
dargestellt und ist somit erfolgreich dimensioniert.

Abb. 3.32
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4. Ubung 4: Erstellen benutzerdefinierter Lastkombinationen

4.1. Zielsetzung

In dieser Ubung werden neue benutzerdefinierte Lastkombinationen erstellt. Als Grundlage dient der
Satteldachbinder aus Ubung 2 (Vorschlag 1).

StandardmaRBig werden in TrussCon die vereinfachten Kombinationsregeln, die in Abschnitt 5 ,,Grund-
lagen fiir Entwurf und Bemessung” der DIN 1052 angegeben sind, zugrunde gelegt. Diese diirfen fur
Hochbauten beim Nachweis standiger und voriibergehender Bemessungssituationen im Grenzzu-
stand der Tragfahigkeit verwendet werden.

Es soll nun die Situation simuliert werden, dass der Standort des Bauvorhabens in einer Hohe tber
1000m Uber NN liegt und der Binder somit einer erhdhten Schnee- sowie Windbelastung ausgesetzt
ist. Als Beispiel werden je 2 Einwirkungskombinationen fiir den Grenzzustand der Tragfahigkeit sowie
der Gebrauchstauglichkeit in dieser Ubung nach DIN 1055-100 generiert.

4.2. Binder in RoofCon kopieren

Offnen Sie das Projekt zu Ubung 2 (Vorschlag 1) in RoofCon. Generieren Sie iiber die Schaltfliche
Neuer Binder (siehe Ubung 3) einen neuen Binder mit der Bezeichnung HB2. SchlieRen Sie das Dialog-
fenster mit Klick auf OK. Um den Binder HB2 als Kopie des bereits bestehenden Binders HB1 anzule-
gen, klicken Sie den Binder HB1 in der Binderliste mit der rechten Maustaste an und wéahlen Sie aus
dem Kontextmen TrussCon » Kopieren. Klicken Sie danach Binder HB2 mit der linken Maustaste
und bestatigen Sie Ihre Auswahl mit der Enter-Taste. Das Kopieren der TrussCon-Informationen von
einem auf einen oder mehrere andere Binder kann auch tiber Anklicken (linke Maustaste) der ge-
wiinschten Binder in der Binderliste oder im Verlegeplan geschehen. Folgen Sie hierzu den Anwei-
sungen in der Befehlszeile. Driicken Sie zum Bestatigen lhrer Auswahl die Enter-Taste.

Der neuangelegte Binder HB2 ist eine Kopie des Binders HB1.

) Die mittels der , TrussCon-Kopierfunktion” (TrussCon » Kopieren) in der Zwischenablage
C gespeicherte TrussCon-Information kann auch fiir Binder anderer Projekte genutzt werden.

1 Klicken Sie hierzu die entsprechenden Binder mit der rechten Maustaste an und wahlen Sie
aus dem Kontextmenu TrussCon » Einfiigen.

-

4.3. Lastwerte dndern

Da der Standort des Bauvorhabens in einer Hoéhe von tGiber 1000m (ber NN liegt, muss der Wind-
sowie Schneelastwert fiir den Binder HB2 gedndert werden.

Nach A.2 Einfluss der Meeresh6he der DIN 1055-4:2005-03, ist der Geschwindigkeitsdruck zu erho-
hen, wenn der Bauwerksstandort oberhalb einer Meereshéhe von 800m tiber NN liegt. Dabei wird
der Erh6hungsfaktor zu (0,2 + H,/1000) errechnet.
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Nach Gleichung (10) auf Seite 18 der DIN 1055-4:2005-03 wird der Geschwindigkeitsdruck g(z) bei
einer Gebdudegesamthohe bis 7m, im Binnenland, wie folgt berechnet:

q(z) = 1,5 X Qref firz<7m
qref = 0,32kN/m? nach A.1/Bild A.1
q(z =7m) = 1,5 X 0,32kN/m? = 0,48kN /m?

Der Tabelle 2, Zeile 1 auf Seite 18 der DIN 1055-4:2005-03 kann der vereinfachte Geschwindigkeits-
druck fur die vorliegenden Gegebenheiten mit 0,50 kN/m?2 enthnommen werden.

Unter Berticksichtigung des bereits erwdahnten Erhohungsfaktors ergibt sich bei der vorgegebenen
Standorthdhe Hy = 1000m folgender Geschwindigkeitsdruck q(z):

q(z = 7m) = 0,48kN/m?- (0,2 + 1000/, o) = 0,48kN/m? - 1,2 = 0,576kN /m?

Der Schnee s, wird in dieser Ubung mit 4kN/m? angesetzt. Informationen iiber die Schneelast in be-
stimmten Lagen der Schneelastzone 3 sind bei den 6rtlichen, zustandigen Stellen zu erfragen.

Nower Binder Um die neu bestimmten Lastwerte fiir den Binder HB2 anzupassen, klicken
Biinder [14) Sie mit der rechten Maustaste in der Binderliste auf die entsprechende Bin-
- Hauptbinder [14] . . . o .

Loy HB1 (13) derbezeichnung und wahlen Sie aus dem Kontextmenii Andern (siehe Abb.
SN HE D (11 a1
TrussCon 3 . )
[ Bndem Stellen Sie in der Registerkarte Norm unter Schneezone Benutzerdef. ein,
Laschen Entf Ri damit der gewiinschte Schneelastwert (hier 4kN/m?) in das Eingabefeld un-
Abb. 4.1 ter Schnee sk (kN/m?) eingetragen werden kann. Des Weiteren ist unter
e g meam Wind q(z) (kN/m?) der Wert auf
_ _ _ _ 0,576kN/m? abzuindern (siehe Abb. 4.2).
Allgemein ] Textfeld Mom ] Preisgestaltung | Standardlast ] Material ] Sonstiges ] N
Mo Bestatigen Sie lhre Anderungen durch
DINDS Klick auf OK.
W auf Binder Gbertragen [ Last als Tei von DRB
Mutzungsklasse: Schree sk kN/m%: Schneezone:
[NKL1 < 85% RLF ~| ] |Benutzerdef v |
Wind giz) kMN/m3: [~ Innendruck
0576 ﬂ
Stat. Modell folgt den NP gemak:
Auto -
Abb. 4.2

Mochten Sie die Belastung fiir alle im Verlegeplan befindlichen Binder andern, so wahlen Sie
aus dem Meni Werkzeug » Binder einrichten..... Passen Sie in der Registerkarte Norm die
= |entsprechenden Lastwerte an. Klicken Sie auf Ubertragen, um bei allen Bindern die neuen
(17 Belastungen zu beriicksichtigen. Bestatigen Sie das folgende Dialogfenster mit Ja, damit sich
die Anderungen auf alle Binder auswirken. SchlieRen Sie das Dialogfenster Binder einrich-
ten... mit Klick auf OK. Da allen Bindern eine neue Belastung zugewiesen worden ist, miissen
diese erneut bemessen werden.

Offnen Sie Binder HB2 in TrussCon durch Doppelklick auf die Binderbezeichnung in der Binderliste.
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4.4. Neuen Lastfall definieren

Wahlen Sie aus dem Menl Lasten den Befehl Selbstdefinierter Lastfall .... Hier konnen Sie Lastfalle
definieren, die im Programm selbst noch nicht vordefiniert sind. In dieser Ubung wird der Lastfall
Schnee tiber 1000m neu angelegt, da dieser noch nicht vorhanden ist. Das Besondere am Lastfall
Schnee Gber 1000m ist, dass die Klasse der Lasteinwirkungsdauer (KLED) nicht als kurz, sondern als
mittel anzusetzen ist. Auch die Kombinationsbeiwerte y; bei Schneelasten fiir Orte iber NN +1000m
(siehe Abb. 4.3) unterscheiden sich von denen, bei Schneelasten fiir Orte bis NN +1000m.
Tragen Sie im Dialogfenster Selbstdefinierter Lastfall (siehe Abb. 4.3) in der

Spalte Name eine passende Bezeichnung fiir den Lastfall ein. Wahlen Sie unter i ; Is;csgdlg
Lastfall einen Lastfalltyp (hier Schnee) und unter KLED die zugehorige Klasse M = mittel
der Lasteinwirkungsdauer nach Tabelle 3 der DIN 1052:2008-12 bzw. nach DIN K = kurz
1055 (hier M = mittel). SK = sehr kurz

In den Psi-Spalten kdnnen die nach DIN 1055-100, Tabelle A.2 — Beiwerte y entsprechenden Werte,
wie in Abb. 4.3 dargestellt, eingetragen werden. Diese Faktoren sind fiir die Generierung der Einwir-
kungskombinationen flir Grenzzustdnde der Tragfahigkeit sowie der Gebrauchstauglichkeit nach DIN
1055-100 notwendig. Der voreingestellte Wert in jedem Feld ist 1,0.

Bestatigen Sie lhre Eintragungen mit OK.

Selbztdefiniarter Laztfall

Name Lastial KLED | Psi0 | F'3|1 | F'$|2 :‘ _
1 J5chnee:1000m Schhee - | - 0.7
5 - 1 Abbrechen
3 = =
4 - - Zeﬂe lzschen
5 - -
Abb. 4.3

Beim Erstellen einer benutzerdefinierten Lastkombination sind benutzerdefinierte Lastfalle in der
Auswahlliste, neben den vordefinierten, verfligbar (siehe 4.5. Neue Lastkombinationen erstellen).
Selbstdefinierte Lastfille werden auf Binder- und nicht auf Projektebene abgespeichert. Des Weite-
ren kénnen Lastkombinationen mit selbstdefinierten Lastfallen im Dialogfenster Eigene Lastkombina-
tion nicht abgespeichert werden.

Es besteht jedoch die Méglichkeit benutzerdefinierte Lastkombinationen und damit auch selbstdefi-
nierte Lastfille von einem auf einen anderen Binder zu kopieren. Offnen Sie hierzu den Binder mit
den benutzerdefinierten Lastkombinationen und wahlen Sie aus dem Meni Lasten den Befehl Kopie-
re Lastkombinationen. Alle Lastkombinationen werden in die Zwischenablage kopiert. TrussCon darf
nicht geschlossen werden. Offnen Sie den Binder, der die benutzerdefinierten Lastkombinationen
erhalten soll und wahlen Sie aus dem Menu Lasten den Befehl Lastkombination einfiigen. Falls not-
wendig, missen Streckenlasten auf den Binder neu aufgebracht werden.

Selbstdefinierte Lastfalle und Lastkombinationen sowie aufgebrachte Nutz-, Strecken- und Einzellas-
ten kdnnen auch in einem Typenbinder abgespeichert werden. Wahlen Sie hierzu aus dem Meni
Datei zunachst den Befehl Projekt zuordnen. Stellen Sie unter Grundformtyp die Grundform ein, zu
welcher der neue Typenbinder zugewiesen werden soll und wahlen Sie aus der Auswabhlliste unter
Grundlage, die Norm aus, fiir welche der Typenbinder verfiigbar sein soll. Klicken Sie nun auf Als Ty-
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penbinder speichern ... im Menl Datei. Vergeben Sie eine passende Typenbinderbezeichnung und
bestatigen Sie dies mit OK. Bei der Typenbinderbezeichnung stehen Ihnen maximal 8 Zeichen zur
Verfligung, wobei Leer- und Sonderzeichen ausgenommen sind.

4.5. Neue Lastkombinationen erstellen

Wie bereits unter 4.1 Zielsetzung erwihnt, werden in dieser Ubung nach folgender Gleichung der
DIN 1055-100

E,= E{Z?’G,j 'Gk,j Dy R D ¥o1 “Qus @ZyQ,i Wi 'Qk,i}

=1 i1

beispielhaft 2 Einwirkungskombinationen fiir den Grenzzustand der Tragfahigkeit erstellt. Es wird die
standige Last mit Schnee iber 1000m und Wind kombiniert, wobei einmal der Schnee und das ande-
re Mal der Wind als dominanter Lastfall (ohne Kombinationsbeiwert ) zu beriicksichtigen sind.
Bitte beachten Sie, dass fiir die Binderbemessung alle maRgebenden Lastkombinationen nach Norm
anzusetzen sind. Hier werden lediglich nur 2 Lastkombinationen zur Veranschaulichung des Beispiels
wiedergegeben; diese decken nicht den Umfang fir die Binderbemessung notwendigen Einwirkungs-
kombinationen ab.

1,35*Standige Last + 1,5*Schnee>1000m + 1,5*0,6*Wind links,max LF Schnee dominant

1,35*Standige Last + 1,5*Wind links,max + 1,5*0,7*Schnee>1000m LF Wind dominant

Wiahlen Sie aus dem Meni Lasten den Befehl Lastkombinationen [ semessung Test 2
verdndern ... (Abb. 4.4). Sie kénnen das Dialogfenster auch Gber Standardlasten... StgeF

Verkehrslasten

die Tastenkombination Strg+F5 aufrufen.

Streckenlasten
Einzellasten

Markieren Sie alle Zeilen unter Gewdbhlte Lastkombinationen und

Verkehrslasten verdndern ... Strg+F8

klicken Sie auf Entfernen %, Nun sind alle im Programm vordefi- Streckenlasten verdndern .. Strg+-F6

. . . .. . . Einzellasten verandern ... Strg+F7
nierten Lastkombinationen unter Wéhlbare Lastkombinationen

Editier automatische Einzellast

aufgelistet. Um eine bzw. mehrere Lastkombinationen flir den

Andere Lasteinzugsbreite...

ausgewahlten Binder zu bertcksichtigen, klicken Sie diesen/diese Durchgehendes Auflager bearbeiten...

an (Mehrfachauswahl mit gedriickt gehaltener Strg-Taste bzw. Selbstdefinieter Lastfall.

Shift-Taste moglich) und fiigen Sie diesen/diese tiber Hinzufiigen t::z:::::zz::: :::’::”" Bk
hinzu, Abb. 4.4

Uber die Schaltfliche Neu ... kann eine neue Lastkombination

erstellt werden. Die neue Lastkombination erhalt die ID-Nummer #201. Alle selbstdefinierten
Lastkombinationen werden ab 201 angelegt. Die Lastkombinationsnummern zwischen 1 und 200 sind
flir programminterne Lastkombinationen reserviert.

Das folgende Dialogfenster ist ohne Eintragungen. Alle Lastfélle sind in der Tabelle neu auszuwahlen.
Geben Sie in das Eingabefeld unter Beschreibung eine passende LK-Bezeichnung ein, z.B.
1,35*Stdnd.Last+1,5*Schnee>1000m+1,5*0,6 *Wind links,max.
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Uber die Option Auto. Uberschrift wird die Lastkombinationsbezeichnung automatisch anhand der
verwendeten Faktoren erzeugt. Diese Option ist bei neu zu erstellenden Lastkombinationen bereits
aktiviert. Bei vorliegendem Beispiel wird die Lastkombination automatisch, wie in Abb. 4.5 darge-
stellt, bezeichnet.

Beachten Sie, dass obwohl die Option Auto. Uberschrift aktiviert ist, im Eingabefeld nach Beschrei-
bung ein Name fiir die Lastkombination eingegeben werden muss. Dann erst kann die Schaltflache
OK angeklickt und die Lastkombination in gednderter Form abgespeichert werden.

Gewshite Lastkombinationen

ID. | Lastkombination | Machweis | KLED
1 #8201 1.35%t Lazt + 1.5*5chree: 1000m + 0.9/ iLimax Tragfahigk.eit K. |

Abb. 4.5

Unter Typ sollte Auto bzw. die kiirzeste KLED ausgewahlt werden. Da wir zunachst die
Lastkombinationen fiir den Grenzzustand der Tragfahigkeit (GZT) betrachten, ist in der Auswahlliste
des Grenzzustandes Tragféhigkeit einzustellen. Im Grenzzustand der Tragfdhigkeit wird das Bauteil
bemessen. Hier werden die Widerstande den Einwirkungen gegenlibergestellt.

Eigene Lastkombinaticn (e
D #200 Datei
Beschreibung: |1 35Gtdnd, Last+1 55 chnee>1000m+1 5*0.6%/ind lirks.mas Einlesen..

—

Yp: Ata - Grenzzustand: Tragfahigkeit h

[ Erlaube Rasterlasten |

I Auto. Dberschrift I Manuell festgesetzte Faktoren Zeile lazchen | Zeile kopieren |
Last Teil Reduktions Aktueller Tz Darni- Bt =
fall faktor fakbar Faltor nanter

|1 |Standige Last Rd 1.35 1.00 1355 hd ]

| 2 [Schree>1000m R 1.50 1.00 1.50 M | ®© [N

3 |Wind von links - max - 1.50 1.00 090k - . (N

4] = =

L5 | hd =l

| & | hd hd

7 - -
8] = =
3| hd |2
10 - - -|
Entfernen | oK | Abbrechen |
Abb. 4.6

In der Tabelle sind in der Spalte Lastfall die Lastfalle Stdndige Last, Schnee>1000m und Wind von
links — max auszuwahlen (siehe Abb. 4.6). In der Spalte Teilfaktor sind die entsprechenden
Teilsicherheitsbeiwerte fiir Einwirkungen einzutragen — v = 1,35 (fir standige Einwirkungen), Yo = 1,5
(fur veranderliche Einwirkungen). Der aktuelle Faktor errechnet sich automatisch zu

Aktueller Faktor = Teilfaktor * Kombinationsbeiwert.

Setzen Sie fur diese Lastkombination den Lastfall Schnee>1000m als dominant. Somit wird der Wind
mit einem Faktor von yq*yo = 1,5%0,6 = 0,9 beriicksichtigt.

-51-



Workbook RoofCon/TrussCon H.“
Ubung 4: Erstellen benutzerdefinierter Lastkombinationen MiTek

Ist die Option Manuell festgesetzte Faktoren aktiviert, so werden die Spalten Teilfaktor,
Reduktionsfaktor sowie Aktueller Faktor durch die Spalte Faktor ersetzt (siehe Abb. 4.7). Hier kann
nun der manuell errechnete Faktor selbst festgelegt werden.

l}‘;ﬁt Faktor Tvp Eal:unrtn;r Giinztig
1 |Standige Last hd 1.35/5 hd [
2 |Schnee:1000m hd 1.50/ M x| ® r
3 ['wind vaon links - max hd 0.90 K x| O r

Abb. 4.7

Bestatigen Sie lhre Eintragungen mit OK.

Markieren Sie unter Gewdhlte Lastkombinationen die soeben neu angelegte Lastkombination und
klicken Sie auf die Schaltflache Kopieren.... Wieder 6ffnet sich das Dialogfenster Eigene
Lastkombination. An der Lastkombinationsnummer ID #202 ist erkennbar, dass eine neue
Lastkombination erstellt worden ist. Es handelt sich hierbei um eine Kopie der Lastkombination #201.
Andern Sie die Beschreibung so ab, dass daraus ersichtlich wird, dass nun LF Wind dominant ist.
Aktivieren Sie in Spalte Dominanter Wind von links — max (Zeile 3) entsprechend als dominant (siehe
Abb. 4.8).

Nun wird Schnee mit einem Faktor von yo*y, = 1,5*0,7 = 1,05 beriicksichtigt.

Bestitigen Sie lhre Anderungen mit OK.

Eigene Lastkombinaticn —f—
ID: w202 Diatei
Beschreibung: |1, 35+Sk5nd Last+1 5w/ind links,maw+1 50,75 chrees 1 000m Einlesen...

Tywp Auta ~| Grenzzustand: Traglahigleit j

[ Edaube Rasterlasten [

[ duto. Oberschrift I Manuell festgesetzte Faktoren Zeile lazchen | Zeile kapigren |
Lazt Teil Reduktions Akctueller Ti Drarni- GUne -
fall faktor faktor Fak:tar ranter
| 1 |Standige Last | 1.35 1.00 1365 | [
2 [Schneex1000m | 1.50 1.00 1.05 M hd T -
3 |wind wan links - max - 150 1.00 1.50/K - ol -

Abb. 4.8

Folgend werden die 2 Lastkombinationen (#201 und #202) kopiert und als Lastkombinationen fiir den
Grenzzustand der Gebrauchstauglichkeit (GZG) abgeandert.

Im Grenzzustand der Gebrauchstauglichkeit wird die Verformung des Bauteils aus den 1,0-fachen
Einwirkungen berechnet und den erlaubten Verformungen gegeniibergestellt.

Markieren Sie die Lastkombination #201 und erstellen Sie von dieser eine Kopie, indem Sie auf die
Schaltflache Kopieren... klicken. Beim Grenzzustand der Gebrauchstauglichkeit miissen die Faktoren
zu 1,0 gesetzt werden. Passen Sie die Beschreibung entsprechend den Faktoren an und andern Sie
den Grenzzustand auf Gebrauchstauglichkeit (siehe Abb. 4.9). Nun kann auch die Option Erlaube
automatisches Kopieren aktiviert werden. Hiermit erstellt TrussCon automatisch die drei
unterschiedlichen Lastkombinationen fiir die Anfangs-, End- und quasi-standige Verformung. Diese
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Kopien sehen Sie nicht in der Liste der Lastkombinationen im Dialogfenster Lastkombination
verdndern.

Eigene Lastkombination ot

ID:  #203 [% Datei

Beschrebung:  |Stand Last+Sohnesr 1000m+wind links.max Einlesen...

Typ: Grenzzustand: Gebrauchslauglichkeiﬂ

[ Edaube Rasterlasten ™ Eraube automatisches kopieren ;

[ futo. Oberschrift [ Manuell festgesetate Faktoren Zeile [dzchen | Zeile kopieren |
Last Teil Fieduktions Aktueller T Domi- Giinsi -
fall faktor faktor Faktor P nanter LNty

1 [Standige Last hd 1.00 1.00 1.00 5 hd -
2 |Schres:1000m | 1.00 1.00 020 M x| ® [
3 |'Wind von links - max | 1.00 1.00 0.00 K. | . [

Abb. 4.9

Erstellen Sie nun eine Kopie von LK #202 und nehmen Sie die gleichen Anderungen vor, wie fiir LK
#203.

Gewshite Lastkombinationen

0. | Lastkambination Machweiz KLED
1 #2071 1.35%5tand. Lazt+1 5*5chnees 1000m+1.5%0,6%ind links man Tragfahigkeit K.
2 |#202 1.35%5tand. Lazt+1 5% ind links,mas+1 5%0, 7S chnees: 1000m Tragfahigkeit K.
3 |#203  Stand.Last+5Schres: 1000m+Afind links,max Gebrauchstauglic
4 |#204 Stand.Last+wfind links max+5chnee:1000m Gebrauchstauglic
Abb. 4.10

Die automatisch generierten Lastkombinationen fiir die Anfangs-, End- und quasi-standige
Verformung sind in Lastkombinationen zeigen aufgelistet. Dieses Dialogfenster kdnnen Sie tber Klick

auf @ bzw. liber Lasten » Lastkombinationen zeigen aufrufen.

In Abb. 4.11 sind jeweils die Kopien der Lastkombination #203 (gelb markiert) und #204 (griin
markiert) dargestellt. Die Nachweise werden gemall DIN1052:2008-12 Kapitel 9.2 gefiihrt.

Lastkombinationen zeigen
[ Anzeigen r Detailanzeige ...
* Lastkombination v Lastwerte zeigen
" Lastfal W Poz.Mr. bei Lastubertragung
3 1.35%5tand. Last+1.5%ind links.max+1.5%0, 775 chnee: 1000m, Snf GZG
b 1 1.35°5tand Last+1 . 5°5chnees 1000mm+1,5%0 6% ind links,max GZT K
2 1.359%5tand Last+1 5%/ ind links max+1 50, 7#5 chnees 1000m GZT K
3 Stand Last+Schnee:1000m+4ind links,max, Anfang GEG
4 Stand Last+Schnees: 1000m+wind links,max, Ende GZG
5 Stand Last+Schnee: 1000m+'ind links,max. Quazi-standig GZG
B Stand Lazt+'wind nkz.max+5chnee: 1000m, Anfang EFE}
7 Stand Last+'wind linkzmax+5Schnee: 1000m, Ende GZG
8 Stand Last+wind links.mas+5chnee: 1000m, Quasi-standig GZG
Abb. 4.11
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4.6. Lastfall Schnee > 1000m auf Obergurt aufbringen

Die Schneebelastung muss nun noch auf den Obergurt aufgebracht werden. Klicken Sie hierzu im

Werkzeugmen( 3 2 auf den Befehl Streckenlast % Schaltflachen mit 2 Punkten in der rechten
unteren Ecke kdnnen auch doppelt angeklickt werden. Das zugehorige Dialogfenster wird dann sofort
geoffnet. Mit Einfachklick wird das Werkzeug ausgewahlt. Die Anweisungen der Befehlszeile sind zu
beachten.

Bevor mit den Eintragungen begonnen werden kann, sollte der Wert flir den Schnee s; ermittelt wer-
den. Der Wert fiir s; wird hier manuell bestimmt, da die Schneelast auch manuell aufgebracht wird.
Bei Eingabe der Schneelast in den Standardlasten ist immer s, also charakteristische Schneelast auf
dem Boden, einzutragen. Die Abminderung durch den Formbeiwert L, welcher von der Dachneigung
abhangig ist, wird automatisch vom Programm vorgenommen.

Dieser ergibt sich zu
si= W sc=0,8 - 4kN/m? = 3,2kN/m?

Im Dialogfenster Streckenlasten verdndern (Abb. 4.12) sind die Knoten einzugeben, wenn nicht be-
reits mit dem Werkzeug selbst die Knoten ausgewahlt worden sind. Die Streckenlast wirkt auf den
linken und rechten Obergurt, also zwischen den Knoten 1 und 4 sowie 4 und 7.

Streckenlasten verdndern L&J
Yon bis Methode Streckenlazt i‘
K.noten F.noten
1 1 4 Zusitzliche Last ~| T Abbrechen
2 4 7 Zuzatzliche Last | [
3 | [ Zeile kopieren
4 - [
5 | r Zeile lozchen
B -
7 - [ - | FRezulat ...
Yaon Bis
Lastart KN/ | KN/
1 |Standige Last 0 i
2 |'Wind von links - max I} i
3 | Schrnes:1000m 32 3.2
[ Lastrichtung
Abb. 4.12

Unter Methode ist Zuséitzliche Last auszuwdhlen. In der zweiten Tabelle muss bei der entsprechen-
den Lastart, hier Schnee>1000m, Zeile 3 der soeben berechnete Wert in kN/m? eingetragen werden.
Positive Lasten wirken von oben nach unten. Abhebende Einwirkungen miissen somit als Negativ-
wert eingetragen werden. Das Lastbild sollte im Anschluss daran immer kontrolliert und auf Plausibi-
litat gepriift werden. Tragen Sie in Zeile 3 in der Spalte Von den Wert 3.2 ein und driicken Sie die
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Pfeil-nach-rechts-Taste. So wird dieser Wert auf die Spalte Bis tibertragen. Wird ein anderer Wert
eingetragen, so wird eine Trapez- bzw. Dreieckslast (= 0) erzeugt.

Wenn das Hakchen bei Streckenlast aktiviert ist, muss der Lastwert in kN/m angegeben werden. Die-
se Einstellung sollte nur ganz bewusst verwendet werden, da eine Anderung der Lasteinzugsbreite
keinen Einfluss auf diesen Wert hat. So erfahrt eine Streckenlast bei VergréRerung des Binderabstan-
des keine Erhéhung und kénnte daher zu geringen und damit falschen Lastansatzen fiihren. Beachten
Sie weiterhin, dass zuerst das Hakchen zu setzen und dann der zugehorige Zahlenwert einzutragen
ist, da dieser sonst in Abhangigkeit der Lasteinzugsbreite automatisch angepasst wird, wenn erst
nach der Lastwerteingabe die Option Streckenlast aktiviert wird.

Die Lastarten, hier Schnee>1000m, sind in dieser Tabelle deshalb verfiigbar, weil diese Bestandteil

einer gewahlten Lastkombination sind.
Klicken Sie auf OK um lhre Eingaben zu bestéatigen.

4.7. Lastbild iiberpriifen

Uberpriifen Sie das Lastbild der neu angelegten Lastkombinationen durch rechten Mausklick auf Ty
Welche Lastkombination gerade abgebildet ist, kdnnen Sie in der Statusleiste sehen (Abb. 4.13).

| LK: 1 (#201] Tragfahigkeit | | 1,355 tand Last+1 55 chnee> 1000m+1,5°0,6"wind links,ma |
‘ LE: 7 [#403] Eebrauchstauglichkeit‘ ‘ Stand Last+wind linkz mas+Schnee:1000m, Ende‘
Abb. 4.13

Da die Lasteinzugsbreite fir

diesen Binder 1m ist, kon-
nen die Lastwerte im Last-
bild direkt Gberprift wer-
den (Abb. 4.14). Die Angabe
der Lastwerte ist nur in

kN/m maglich.

Abb. 4.14

Die Wirkungsrichtung der Lasten ist nicht nur Gber die Pfeilrichtung erkennbar, sondern wird durch
die Lastwertfarbe verdeutlicht. Dabei bedeutet:

- schwarz = Last wirkt von oben nach unten
- rot = Last wirkt von unten nach oben
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5. Ubung 5: Anwenden der Bindergruppierungsfunktion

5.1. Zielsetzung

Bei dieser Ubung wird gezeigt, wie die Funktion Bindergruppe erzeugen anzuwenden ist. Eine Binder-
gruppe kann notwendig werden, wenn fiir einen Binder unterschiedliche Lastsituationen zu untersu-
chen sind oder die Auflagersituation variiert (z.B. Auflagerriicksprung). Der Vorteil einer Binder-
gruppe ist, dass fir die ausgewahlte Binderposition entsprechend statische Unterpositionen gene-
riert werden und sich die Holzquerschnitte, Nagelplattengroffen und —positionen aus der maRgeben-
den Bemessung, also der malRgebenden Lastsituation, ergeben. Damit wird gewahrleistet, dass nur
eine Binderposition, welche allerdings fiir die verschiedenen Lastsituationen statisch untersucht wor-
den ist, zu produzieren ist. Durch die Minimierung der Anzahl der einzelnen Binderpositionen kénnen
weniger Fehler auf der Baustelle passieren.

5.2. Madgliche Einstellungen fiir Bindergruppe erzeugen

[ Binder e ‘ 4 (o ) | Damit erst einmal die Funktion
Allgemein ] Ansicht ] Textfeld ] MNaom ] Preisgestalttung ] Blndergruppe erzeugen tber-
Standardlast |  Materal |  Geometrie anpassen Sonstiges haupt im Projekt verfiigbar ist,

Walmtyp: muss unter Werkzeug » Binder
[ Ortgangausbild =] einrichten » RK Bezeichnung die
[~ Anz Mehrfachb . .
e Option Bindergruppe erzeugen
U Gaube, links .. . .
o - aktiviert werden. Ist diese aktiv,
Breite (mm): |I<-3|ne J
O I so besteht auch dann erst auf
Gaube, rechts
— - Fere =] Binderebene die Moglichkeit, die
s TeTpRe SresaEn Bindergruppenfunktion, ob auto-
-
™ [ Automatisch .
- Laststuation: matisch oder manuell, zu ver-
Breite {mm): [Standar) ] I wenden. In der Registerkarte
Auflagersituation: Sonstiges im Dialogfenster Bin-
Hihe fmm): . .
b o Auto hd der, welches Uiber Andern durch
£34%0
I Rechtsklick auf einen bzw. meh-
StoBmethode: Stosstyp: Anzahl der Teile: reren im Verlegeplan und/oder
|I'\"I'rﬂe| ﬂ |Einspannungsglad j |'I . . . N
in der Binderliste ausgewahlten
Bindern aufgerufen werden
| kann, kdnnen die Einstellungen
zur Bindergruppe vorgenommen
werden (siehe Abb. 5.1). Die Ein-
OK | _Apbrechen | stellungen fiir Bindergruppe er-

J

Abb. 5.1: Mdgliche Einstellungen zu Bindergruppe erzeugen in RK Sonstiges zeugen sind nur bei in RoofCon
gezeichneten Binderpositionen

verfligbar.
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5.2.1. Bindergruppe erzeugen — Automatisch (Automatische Bindergruppe)

Ist bei Automatisch ein Hakchen gesetzt, so werden z.B. bei Hinzufligen von Lastlinien bzw. Lastfla-
chen die betroffenen Binder, je nach Abhangigkeit der LastgroRRen, entsprechend in eine bzw. in
mehrere Unterpositionen (Hauptbinderbezeichnung mit zusatzlichem Index ,,a, b, c usw.“) abgeén-
dert (siehe Abb. 5.2). Damit die Binder, welche eine Linienlast erhalten, automatisch gruppiert wer-
den, muss die Option Erhdlt Linienlast in der Registerkarte Standardlast aktiviert sein.

o O (© i®) ® L0 (T
™ ™ ™ ™ ™
m (a8 (a8 M m (a8 (a8
I I I I I I I
P g
Abb. 5.2: Automatische Bindergruppe bei Lastlinien (L1) und Lastfldchen (F1)
Sind Linien- bzw. Fldchenlasten vor- [ |

handen und die Bindergruppe ist
nicht aktl\“ert' so erhalten Sie beim Bei dieser Position muss wegen der variablen Linienlast mit
Offnen des Binders in TrussCon die ! ', 'Bindergruppe erzeugen’ gearbeitet werden.

Meldung (Abb. 5.3), dass mit Binder-

gruppe erzeugen zu arbeiten ist.

Abb. 5.3: Meldung bei vorhandener Linien- bzw. Flachenlast und deak-
tivierter Bindergruppe

Die Bindergruppe wird auch automatisch angewendet, wenn bei einer Binderposition der Binderab-
stand (hier gleichzusetzen mit der Lasteinzugsflache) fir einen bzw. auch fiir mehrere Binder in der
Registerkarte Standardlast abgeindert wird. Nur von da wird der eigentliche Binderabstand/die
Lasteinzugsflache fiir TrussCon ausgelesen. Die Lasteinzugsflache wird nicht angepasst, wenn der Bin-
derabstand eines Binders im Verlegeplan durch Verschieben geandert wird.

Ist bei Bindergruppe erzeugen Automatisch nicht aktiviert und wird der Binderabstand in der Regis-
terkarte Standardlast angepasst, so ist zu beachten, dass der Binderabstand dem aus dem Verlege-
plan in TrussCon ge6ffneten Binder entspricht und beim Speichern entsprechend liberschrieben wird.
Bei deaktivierter Bindergruppe empfiehlt es sich daher, mit einer weiteren Binderposition zu arbei-
ten.
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Sehr hilfreich kann die automati-

Binder einrichten 2 S sche Bindergruppe bei einer ver-
Einpassung ] Kappen ] Hutbinder%l Posi-Joist ] Wandscheibe ] Springenden inneren Auflager-
Textfeld ] Mom ] Preizgestaltung ] Bezeichnung ] Standardlast ] . . .

Material Hauptdach l Walm ] Walm 2 ] Schifter/Grat ] Aufsatzhinder ] Wand Sen, da dle VerSChIedenen
Standard Grundform: Untergurthdhenlage {mm) (inneren) AUﬂagerpOSitionen bel
1- Satteldach =l %; i der Bemessung des Binders be-
™" Studiobinder Neigung: 1 ricksichtigt werden. Vorausset-

~ 0 . .
[ autom. Filstabvorschlag zung fir das Aktivwerden der au-
W' Automatische Schmiege Trauftyp tomatischen Bindergruppe bei
[ Kappen Voreingestelit - . d . A ﬂ
IV Kontrolisre Auflagersituation Mok ). |1— verspringenden inneren Auriager-
Q¥ Adomatisches ineres Adflager) : winden ist das Anschalten der
[ Fullstab zu Auflager Traufknioten ) ) )
Max. Abstand mm): ——— Option Automatisches inneres
Al £ Mkl SR AR g A 2 4 Auflager unter Werkzeug » Bin-

der einrichten in der Registerkarte
Hauptdach (siehe Abb. 5.4). Des
Weiteren muss natdrlich die innere Wand auch als Auflagerwand definiert sein.

Abb. 5.4: Option Automatisches inneres Auflager

Bei Lastlibertragungen, so zum Beispiel beim Anfallbinder eines Walmdaches und bei Bindern, die
zusatzliche Lasten aus Auswechslungen erhalten, werden aufgrund der automatischen Bindergruppe
weitere Unterpositionen erzeugt.

Die automatische Bindergruppe springt auch an, wenn fiir aus dem Verlegeplan ausgewahlten Bin-
dern die Option Binder im Giebelbereich in der Registerkarte Standardlast aktiviert wird.

5.2.2. Bindergruppe erzeugen — Lastsituation (Manuelle Bindergruppe)

Wenn Sie eine Bindergruppe selbst definieren wollen, konnen Sie im Kontextmeni des zu andernden
Binders (iber Andern in der Registerkarte Sonstiges in der Auswahlliste unter Lastsituation den Ein-
trag Neue Situation auswahlen. Der im Verlegeplan ausgewahlte Binder wird in eine neue Unterposi-
tion abgeandert und kann nun in TrussCon bzgl. Lasten entsprechend angepasst werden. Die manu-
elle Bindergruppe ist zum Beispiel bei feldweiser Belastung von Studiobindern mit Mittelauflager
oder auch anderen wandernden Lasten sehr niitzlich. Weitere Einzelheiten {iber das manuelle Bin-
dergruppieren erhalten Sie in den folgenden Beispielprojekten (ab 5.3/Seite 60).

5.2.3. Bindergruppe erzeugen — Auflagersituation

Die Einstellungen bzgl. der Auflagersituation unter Bindergruppe erzeugen (siehe Abb. 5.1) beziehen
sich auf die dulBeren Auflager. Die Auswabhlliste hierzu ist auf Binderebene nur aktiv, wenn unter
Werkzeug > Binder einrichten in der Registerkarte Hauptdach (siehe Abb. 5.5) die Option Kontrolliere
Auflagersituation angeschaltet ist.

-58 -



Workbook RoofCon/TrussCon
Ubung 5: Anwenden der Bindergruppierungsfunktion

MiTek

Abb. 5.5: Option Kontrolliere Auflagersituation

Binder einrichten l P |
Einpassung ] Kappen ] Hutbinderl} I Posi-Joist ] Wandscheibe ]
Textfeld ] Mom ] Preisgestaltung ] Bezeichnung ] Standardlast ]
Material Hauptdach Walm ] Walm 2 ] Schifter/Grat ] Aufsatzhinder ]
Standard Grundform: Untergurthdhenlage {mm)
| 1-Satteldach =l | %+ ﬁ_

1

[~ Studiobinder Neigung: 1

= 0
[~ autom. Flillstabvorschlag
W Automatische Schmiege Trauftyp
I Kappen e Voreingestelt -

¢ ¥ Kontrolliere Auflagersituation )

- = Mak {mm}): 100
v Atomatisches infEres Auflager frum)

[~ Fiillstab zu Auflager Traufknoten

Max. Abstand {mm): W

-

Andere Auflagersituation HE1

f* Einzelne Binderbezsichn ok

" Binder Gruppieren

. Abbrech
" Unterschiede zulaszen 1Echen

g

Al

Abb. 5.6: Auswahl bei AuRenauflagerwand-
versatz

Wenn nun bei einer AuflagerauRenwand ein Auflagerriicksprung erzeugt wird und die Frage, ob der

Binder gekappt werden soll, mit Nein beantwortet wird, dann stehen die folgenden Méglichkeiten

zur Auswahl zur Verfligung (Abb. 5.6):

Einzelne Binderbezeichnung: die betroffenen Bin-
der werden in eine neue Hauptbinderposition um-
gewandelt (siehe Abb. 5.7).

Binder gruppieren: Diese Mdglichkeit kann nur
ausgewahlt werden, wenn unter Werkzeug in der
Registerkarte Bezeichnung die Option Binder-
gruppe erzeugen aktiviert ist. Allerdings wird nur
eine Unterposition erzeugt (siehe Abb. 5.8), wenn
fir die betroffenen Binder in der Registerkarte
Sonstiges unter Bindergruppe erzeugen Automa-
tisch angeschaltet ist. Ansonsten verhilt es sich wi
bei Unterschiede zulassen.

Unterschiede zulassen: Bei Auswahl dieser Option

wird nur eine Auflagersituation zugelassen und alle

weiteren werden ignoriert. Der Binder bleibt un-

™ < < < ™
(a8} m o m (48]
I I I I I
Abb. 5.7: Einzelne Binderbezeichnung
® O 0 O ®
(4p] (4p] ™ (4p] ™
(a8} (ah)] m (ah] m
I I I I I

e

Abb. 5.8: Binder gruppieren

verandert und es muss dafiir Sorgegetragen werden, dass die unterschiedlichen Auflagersituationen

beriicksichtigt werden.

Der Status der Auflagersituation kann iber Auswahl des/der Binder {iber Andern in der Registerkarte

Sonstiges vorgenommen werden, indem in der Auswabhlliste unter Auflagersituation die gewlinschte

Einstellung ausgewahlt wird.
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5.3. Grundriss des Beispielprojektes

Die maRgebenden Eckdaten fir dieses Beispielprojekt konnen aus der folgenden Abbildung (siehe

Abb. 5.9) sowie der Auflistung entnommen werden:

1\ 24000
j;\ =uHo‘ ‘=uHo‘ quo’
g 2N AT K g
N B &‘i‘éﬁ | : §@;?'/
o I Ahe | B e | B
% . \'3?_0 . I \?o
[} e A i e
(=) . . .
5 L o) I
2 . 20 x HB1]
~ S e . . %'/‘
&‘i‘-w . @5»
: o 1| B
/," f%b@ / y "%%
. Yo - o
. L 2
S;j_{: FuHo FuHo FuHoz
o~

Abb. 5.9: Grundriss mit giebelseitiger Offnung

Geometrie:

- GebdudeaulRenmale: 24,0 x 18,0 m (giebelseitig offen)
- Auflagerbreite: 0,24m

- waagerechter Dachiiberstand: 0,5m
- Dachneigung: 22°

- Stirnholzhéhe: 0,06m

- Binderabstand: <1,25m

Belastung:

- stindige Last Obergurt: 0,65kN/m?
- standige Last Untergurt: 0,45kN/m?
- Schneezone 2, Héhe tiber NN = 100m => s = 0,85kN/m?

- Windzone 2, Binnenland (Il + 1ll), Gebdudehdhe < 7,0m => g(z) = 0,585kN/m?

18000

| 500
T 1

500 |
T 1
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5.4. Bindergruppe in RoofCon anlegen (Automatische Bindergruppe)

In diesem Beispiel soll bei der Betrachtung

des Windes auf Giebel aufgrund der giebel- Binder (0 o
seitigen Gebiudedffnung optional der Unter- Mgemen | posct | Tetid | Nom | Presgestating |
Standardlast I Material } Geometrie anpassen Sonstiges |
wind bei einem im Giebelbereich befindli- Walniyp
chen Binder (Bereich F/G) sowie bei einem l':i’:gah:g::“::' E
im hinteren Bereich befindlichen Binder (Be- - Eertaits
. reite {mm Keine
reich 1) untersucht werden. frete frm) e £
. . . 600 Gaube, rechts
Zuerst einmal sollten Sie sicherstellen, dass fere =]
i . . i . Raumgrilie Bindergruppe erzeugen
die Bindergruppe bei der Binderposition HB1 - o
. . . . . . r Lastsituation:
aktiviert ist. Markieren Sie hierzu den Binder Bt ) ,%
andal -
HB1 in der Binderliste und wahlen Sie aus it Adflagersiuation
Hohe {mm):

dem Kontextmenu (rechte Maustaste auf die
Binderbezeichnung HB1) Andern und setzen Abb. 5.10: Bindergruppe erzeugen unter Sonstiges
Sie das Hakchen bei Automatisch unter Bin-

dergruppe erzeugen in der Registerkarte

. ) . rBinder l D[
Sonstiges (siehe Abb. 5.10). Eine Vorausset-
Allgemein ] Ansicht I Teadfeld Morm I Preisgestatung ]
zung, dass die Option Automatisch hier vor- Standardset | | Mateidl | Geometieanpassen | Sonsties |
Eigenlast Binderabstand

handen ist, ist, dass diese erst einmal im =

| kMsmz | =
065
065

¥ auf Binder Obertragen

Mal {mm}:

[+ Erhalt Lastibertragung
[v Ubergibt Lastibertragung

¥ auf Binder Ubertragen

Menil Werkzeug » Binder einrichten in der

M | Beschraibung
1 Obergurt, links
11 Obergurt, rechts

Registerkarte Bezeichnung mit Setzen des

Hakchens bei Bindergruppe erzeugen akti- 21 Obergut, horizortal 0000 | 7 Eat Linienlest |
. . . . B 31| Untergurt 1| T~ Wanderast
viert ist. Des Weiteren ist Bindergruppe er- RS i
; ich bei N — T
zeugen nur verfligbar, wenn es sich bei der —

A Wohnraume A

PR Y

entsprechenden Binderposition auch um

P P S U T W VP S ¥ SRV oA sl

eine in RoofCon gezeichnete und im Verlege-

plan vorhandene Binderposition handelt Abb. 5.11: Binder im Giebelbereich unter Standardlast

Markieren Sie nun im Grundriss die 3 linken Binder (Giebelbereich, e/10-Bereich) und wéhlen Sie
wieder aus dem Kontextmenii Andern. Nun sollten Sie in der Registerkarte Standardl/ast die Option
Binder im Giebelbereich aktivieren (Abb. 5.11). Im Grundriss erhalten diese 3 Binder den Index b, die
anderen Binder werden mit a bezeichnet (siehe Abb. 5.12).

Neuver Binder e Glels
j: I inder 54
y = Binder (54) & Binder (541
o uHo © & Hauptbinder (40) : parrt
.y HBT (20 @ Ala
3 o o ) © © ® OHELED A HBTB

Abb. 5.12: zusidtzliche Binderbenennung

Abb. 5.13: (statische) Binderpositionen in der Binderliste

G

Falls die Indizes im Grundrissplan nicht angezeigt werden, so aktivieren Sie die zusdtzl. Be-
nennung in den Zeichnungsoptionen in der Registerkarte Anzeigen.
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Des Weiteren ist in der Binderliste zu erkennen, dass aus der einen Binderposition HB1 automatisch
die Binderpositionen HB1a sowie HB1b erzeugt worden sind (siehe Abb. 5.13).

Fir die statische Binderposition HB1b werden in TrussCon, entsprechend der Norm, die erhdhten Au-
Rendruckbeiwerte bei den Windlasten angesetzt.

Bei einem dieser im Giebelbereich befindli-

. . . Binder ? eS|
chen Binder soll nun zuséatzlich der Unter-

Allgemein ] Ansicht ] Textfeld ] Morm ] Preisgestaltung ]
wind bei Wind auf Giebel mithilfe der ma- Sendardlast | Meteial | Geometie anpassen Senstiges |
nuellen Bindergruppe beriicksichtigt wer- Haimtyp

[” Ortgangausbild
den. Markieren Sie im Verlegeplan einen [ fnz Mehitachb
von den 3 Giebelbindern und wéahlen Sie im émne - Gf“bel"”ks—_‘
Kontextmenii Andern. In der Registerkarte 500 Gaube, rechis
SOI’IStIges |St unter LOStSItU(JtIOI’) m Bel’eICh Raumgrike Bindergruppe erzeugen £

. ™ Verwende beim Drucke
Bindergruppe erzeugen der Eintrag Neue Si- - 7 futemtich
tuation anzuklicken (Abb. 5.14). Bestétigen Erste ()
Sie die vorgenommenen Einstellungen mit Hehe (o Jﬂfm“‘% '

Klick auf OK. Die markierte im Giebelbe-

reich vorhandene Binderposition wurde zu Abb. 5.14: Neue Lastsituation erzeugen
einer weiteren statischen Unterposition

(HB1c) gedndert.

5.5. Optionaler Unterwind bei Binder im Giebelbereich (HB1c)

Offnen Sie HB1c in TrussCon durch Doppelklick auf die entsprechende Binderbezeichnung in der Bin-
derliste oder auf diesen im Grundriss gezeichneten Binder.

Da es zu seitlich offenen Baukorpern :
M1 T RER
in DIN EN 1991-1-4 sowie im zugeho- l : [ ]

-
igen Nationalem Anhang keine R M |-06 s - —
rigen Nationalem Anhang keine Re- ; — . : ]
gelungen gibt, wird fiir die Ermitt- . 1

lung der Druckbeiwerte fir die innen

liegenden Oberflachen Absatz 12.1.9

der DIN 1055-4 angewendet. Aus Bild 11 dieser Norm kénnen die mafRgebenden Druckbeiwerte fir
Wind auf Giebel fur einseitig offene Gebaude mit cyip = 0,8 (als Druck) und c,ie = -0,5 (als Sog) ent-

Abb. 5.15: Auszug von Bild 11 aus DIN 1055-4

nommen werden (siehe Abb. 5.15). Somit ergibt sich eine zusatzliche Windlast fiir dieses Fallbeispiel
auf den Untergurt zu:

wy = Cpip - q(2) = 0,8-0,585kN/m* = 0,468kN /m*
Wy = Cpig - q(2) = —0,5- 0,585kN /m? = —0,293kN /m*

Da die Belastung w; fiir den Binder im Giebelbereich bei Wind auf Giebel entlastend wirkt, wird diese
nicht weiter betrachtet.

Der Unterwind kann ggf. auch am Obergurt angreifen, sofern keine Unterdecke vorhanden ist. Die
Lasten aus Unterwind werden dann mit den Lasten aus dem externen Wind am Obergurt addiert und
als eine Last dargestellt.
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Streckenlasten verandern

=)

“on bis
Enoten Enoten

Methode

4[4 (4

Streckenlast

e : Abbrechen

Zeile kopieren
Zelle lozchen

[ [ oo [

H

5
= O
4l O
I
0 o

Bis |+
KN/

Yan

Lastart | K E

Standige Last 0 a
Schree links 0 1]
Schinee rechts 1] 0
0 1]
0 1]

Info: Diesen £

Schhee

™ Lastrichtung

- ‘ Resultat ...

HB1c

Abb. 5.16: Streckenlasten verdndern

Wahlen Sie in TrussCon im Menli Las-
ten die Funktion Streckenlasten. Klicken
Sie die beiden Untergurtknoten an. Es
offnet sich das Dialogfenster Strecken-
lasten veréndern. Wahlen Sie in der
oberen Tabelle unter Bemessungsfall
den Eintrag Diesen aus und tragen Sie
den Lastwert w; in der unteren Tabelle
bei Wind auf Giebel (Zeile 7) in die ent-
sprechenden Spalten ein (Abb. 5.16).
Beachten Sie hierzu die folgende Info-
Box, damit die Last die richtige Wir-
kungsrichtung erhilt.

Bestatigen Sie das Dialogfenster mit Klick auf OK. Diese Einstellungen bewirken, dass nur bei der sta-
tischen Binderposition HB1c in allen Lastkombinationen, welche Wind auf Giebel enthalten, zusatz-
lich eine abhebende Windlast auf den Untergurt angetragen wird (siehe Abb. 5.17).

der rechte Knoten anzuklicken.

a

TrussCon in Rot dargestellt.

Bei der Streckenlasteingabe flir Windlastfalle ist immer zuerst der linke Knoten und dann

Wird der Wert der Last als Positivwert in die Spalten eingetragen, so wirkt diese
von oben nach unten und wird im Lastbild in TrussCon in Schwarz dargestellt.

- Wird der Wert der Last mit Minus, also als Negativwert, in die Spalten eingetragen,
so wirkt diese als ,abhebende” Kraft. Der Lastwert wird dann auch im Lastbild in

P e

T T TR T T T I TIT T I T T T T i
i ﬁ,ﬂwl;““”;mv v\vhlHl\&&\f,l-hi»i»iw’hh\v\v\v“ll-l-'p;!x Fab]
p— v { .

H“ 10 9

LK: 15 [#34) Tragfahigkeit st Last + 1.5%/iGiebel

Abb. 5.17: Lastbild fiir die Lastkombination ,standige Last + 1,5 - Wind auf Giebel“

Wird der Binder nun bemessen (Klick auf den Taschen-
rechner oder Strg+D) werden alle zugehdrigen statischen
Unterpositionen fiir die Bemessung betrachtet. Dies ist

oben links Gber der Meniileiste erkennbar, da di

e einzel-

nen Binderbezeichnungen (hier HB1a, HB1b und HB1c)

mehrmals hintereinander aufgefiihrt werden.

Ist die Bemessung nur fir die gerade in TrussCon geoff-

[v Summetrizche Plattenbemessung

[V Zuzatzbemessung um VEM zu bemessen

Lastkombinationen:

[8LLE e

|
PrPVd i

Abb. 5.18: Dialogfenster Bemessung

nete Binderposition gewlinscht, so aktivieren Sie im Dialogfenster Bemessung die Option Nur diese

Unterposition (siehe Abb. 5.18). Diese Option kann natrlich nur aktiviert werden, wenn es sich bei

dem zu bemessenden Binder um einen Binder einer Bindergruppe handelt.
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5.6. Optionaler Unterwind bei Binder im Bereich | (HB1d und HB1e)

Markieren Sie aus dem Bereich H einen Binder und weisen Sie diesen, wie unter 5.4 auf Seite 62
(siehe Abb. 5.14) bereits erlautert, eine neue Lastsituation zu. Wiederholen Sie diesen Schritt noch-
mals. Nun wurden aus zwei HB1a die Unterpositionen HB1d sowie HB1e automatisch erzeugt (siehe
Abb. 5.19).

~
s
A
s

-uHo | -uHo ruHoz

[&] o] £ (0] @ m =] @

al—h
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a
a
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a
a
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Abb. 5.19: Binderpositionen HB1d sowie HB1e

Bei diesen neu angelegten Unterpositionen sollen nun die zwei verschiedenen Unterwindlastfalle
(Druck wi = 0,468 kN/m? und Sog w> = -0,293 kN/m? auf den Untergurt) bei Wind auf Giebel beriick-
sichtigt werden.

Offnen Sie HB1d in TrussCon durch Doppelklick auf die entsprechende Binderbezeichnung in der Bin-
derliste oder auf diesen im Grundriss gezeichneten Binder.

Wie bereits unter 5.5 beschrieben, ist nun eine Streckenlast auf den Untergurt aufzubringen. HB1d
wird mit w; (Druck) belastet und HB1le mit w; (Sog). Wahlen Sie hierzu in TrussCon im Men Lasten
die Funktion Streckenlasten. Klicken Sie die beiden Untergurtknoten (erst linker Traufknoten, dann
rechter Traufknoten) an. Es 6ffnet sich das Dialogfenster Streckenlasten verdndern. Wahlen Sie in der
oberen Tabelle unter Bemessungsfall den Eintrag Diesen aus und tragen Sie den Lastwert w; in der
unteren Tabelle bei

W/nd GUf Glebe/ (ZEIle 7) Streckenlasten verandern [&J
in die zugehorigen Spal- Won bis Bemessungs| 4
g g p Knaten Knaten Methode Streckenlazt fal :‘
ten ein. Damit die Last ER 1 5| Zuskiziche Last ~| [ HElc | m
. . | 2| 1 9 Zusatzli - [ Digsen
entsprechend die rich- [ 3] 1 z B w |- B Zeile kopieren
. . . 4 v 7 -
tige Wirkungsrichtung = <1 /r = Zeile l3:chen
. . & | ~| [ O =
erhdlt, befolgen Sie die — - =lv|  Resue..
Vorgehensweise, wie in TR TP
Lastart ‘ kNZ? | kN
der Info-Box auf der vor- EREETE : :
hereehenden i r- | 2 |Schnes links ] 0 . a
ergene de Seite e | 3 |Schnee rechts 0 0 m Diesen = HB1d
ldutert. | 4 |Schnee D D
. . | & |Wind von links - max ] ]
Wahlen Sie aus der obe- | 6 |wind von rechts - max 0 0
. | 7 |"ind auf Giebel 0293
ren Tabelle die eben an- ||| & [nutzlast1 0 D
gelegte Zeile und klicken ||| I Lastichtung

Abb. 5.20: Streckenlasten verdndern

— =—— =

Sie auf die Schaltflache
Zeile kopieren. Wahlen
Sie fiir diese neue Zeile unter Bemessungsfall den Eintrag HB1e aus. Uberschreiben Sie bei Wind auf
Giebel (Zeile 7) der unteren Tabelle die eingetragenen Werte mit den w,-Werten (w, = 0,293 kN/m?)
(siehe Abb. 5.20). Die Last wirkt nun von oben nach unten und ist somit als Positivwert einzutragen
(siehe hierzu die Info-Box auf der vorhergehenden Seite).

Mit diesen Einstellungen bei Binder HB1d haben Sie, ohne die Unterposition HB1e getffnet zu haben,
die Unterwindbelastung fiir HB1e generiert. Klicken Sie auf OK um das Dialogfenster abzuschlieRen.
Sie kdnnen lber Lastkombinationen zeigen (oder Strg+F11) die Lastkombination mit Wind auf Giebel
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fiir HB1d und HB1e kontrollieren, indem Sie mit der Tab-Taste (ndchster Binder in der Liste) und

Shift + Tab (vorheriger Binder in der Liste) auf der Tastatur zwischen diesen beiden Bindern wechseln

(siehe Abb. 5.21 und Abb. 5.22).

HB1d £ Wind auf Giebel (in Richtung auf die offene Seite)

automatischer Wind aus Bereich H

Al 051 Klim

.uﬂ‘ [hL

P
i

e

‘!'!l“‘ 1 o N
0 5] ST Ty N
i Wﬁm&m&u&Wwwb¢wwwwwwww%wwwym\#ﬁ[[m
e = T I 3
1 B 15 14 13

Abb. 5.21: Lastbild fiir HB1d fiir die Lastkombination ,standige Last + 1,5 - Wind auf Giebel”

HB1e £ Wind auf Giebel (in Richtung auf die geschlossene Seite)

= I
1 P 15 14 13

'
Abb. 5.22: Lastbild fiir HB1e fiir die Lastkombination ,standige Last + 1,5 - Wind auf Giebel“

Zeichnungsoptionen

5.7. Einstellungen fiir den Binderverle-

Anzeigen
geplan (RoofCon) s .
|‘7 Innen-und Aussenseite ¥ Binder
. . . . W Auflager ™ Mitellinie
Bei der Bindergruppen-Funktion handelt es sich I Refereniris R Ansichtsichtung

. . . ¥ Offnung — Y
um ein und denselben Binder, der allerdings un- ® Verknipfung I LastanmgsFiche

W Auflager

Dach
W Endeckung
W Innendach

terschiedlichen Lastsituationen ausgesetzt ist, I Adgorise

¥ Lastibertragung
™ Langenurterschied

die wiederum durch das Erzeugen von stati-

[ Virtuel
schen Unterpositionen bericksichtigt werden. ¥ Gefdlle ™ OG-Knoten
. . . . . .. .. p "VinkEI l— UGiKnDtBn
Die eigentliche Binderbezeichnung erhalt zusatz- I Gestichel I 0G-StoB
. . . . [~ Trauflinie I~ UG-Stob
lich und automatisch einen weiteren Index (z. B. S W Uberstond kappen
. . . ¥ Bezeichnung I Laschen
HB1a, HB1b, etc.). Normalerweise ist diese In- . [ Zeige Farbeusgabe
. . crye . I™ zusdtzl. Benennung | | -~ Ebene der Ausfillung
formation fiir den endgiiltigen Verlegeplan nicht s |
notwendig und kann somit ausgeblendet wer- Wandscheise ® LiEer
W Wandscheibe " Obergurt

den. Falls Sie diese Einstellungen vornehmen ™ Stander

(2 o]
Sonstiges
¥ Hifslinie
[w MaBinie
v Text

[v¥ Zeichenobjekt
v 3D Zeichenobjekte
¥ Kolision
Iv Achslinien
7 Lastflache
-
[ Alle Folien
™ Keineiserteie
¥ Queraussteffung
¥ Ale Aussteffungen
[v¥ Offrung
v Hirtergrund
™ Hintergrund drucken
Linientypen
[ Gestrich. Balken
[w Achse Zwischenbalker
[ Achse Einpassung

mochten, so wahlen Sie zunachst in RoofCon die

Abbrechen

Seitenansicht (oder F4). Klicken Sie mit der rech-

Abb. 5.23: Zeichnungsoptionen in der Seitenansicht
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ten Maustaste auf die Zeichnungsfldache des Verlegeplans und deaktivieren Sie unter Bezeichnung die
Option zusdtzl. Benennung.

Danach wird der Index, welcher vorher an jedem Binder vorhanden war, in der Zeichnungsausgabe
nicht mehr angezeigt. Diese in der Seitenansicht vorgenommene Einstellung hat keine Auswirkung
auf den Grundriss im aktiven Arbeitsfenster von RoofCon.

5.8. Bindergruppe auflosen

Die Funktion Bindergruppe auflésen konnen Sie durch rechten Mausklick auf den gewiinschten Bin-
der, welcher nicht mehr Bestandteil der Bindergruppe sein soll, aufrufen. Wird diese Funktion ausge-
fihrt, so wird der gewahlte Binder in eine neue Binderposition umgewandelt und erhalt dadurch eine
neue Hauptbinderbezeichnung (ohne Index). In diesem Beispiel wird bei Binder HB1e Bindergruppe
auflésen ausgefiihrt - HB1le wird somit zu HB2 (siehe Abb. 5.24). Selbstverstandlich konnen auch
mehrere Binder gleichzeitig im Verlegeplan ausgewahlt werden.

© (O] © @© © N @© (V]
o
I
Abb. 5.24: Bindergruppe auflésen - HB1e wird zu HB2
Wird nun HB2 in TrussCon aufgeru- TrussCon [
fen, so erhalt man die Nachricht, dass
: _ Streckenlasten sind einem Lastfall zugeordnet, der geldscht wurde.
Streckenlasten einem Lastfall zuge ! % Machten Sie die Streckenlasten bearbeiten?

ordnet sind, der geléscht wurde
(siehe Abb. 5.25). Es besteht nun die

(Mein = Lascht diese Streckenlast)

Moglichkeit, die Streckenlasten zu be- ’Tl Nein
arbeiten (Klick auf Ja) oder diese zu
I6schen (Klick auf Nein). Abb. 5.25: TrussCon-Meldung iiber Streckenlasten bei einem

geléschtem Lastfall

5.9. Bindergruppe ausschalten

Wollen Sie einzelne Binderpositionen von der automatischen Bindergruppe ausnehmen, so markie-
ren Sie diese in der Binderliste und wihlen Sie aus dem Kontextmenii Andern. Deaktivieren Sie die
Option Automatisch unter Bindergruppe erzeugen in RK Sonstiges. Nur die ausgewahlten Binderposi-
tionen werden nicht mehr automatisch gruppiert, da diese Anderung auf Binderebene und nicht auf
Projektebene vorgenommen wurde. Ebenso ist es moglich, dass die automatische Bindergruppe wie-
der aktiviert werden kann, indem die Option Automatisch angehakt wird.
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Ist die automatische und auch manuelle Bindergruppe fiir das gesamte Projekt nicht gewiinscht, so

muss im Menl Werkzeug » Binder einrichten die Option Bindergruppe erzeugen in RK Bezeichnung
ausgeschalten werden.

5.10. Beispielprojekt: Traufseitig offenes Gebdaude mit Unterwind und Photovoltaik

Bei diesem Beispielprojekt wird ein seitlich offenes Gebaude mit Unterwind und optionaler standiger
Belastung aus Photovoltaik (auf einem Obergurt) untersucht.

Geometrie:

- GebdudeauBenmalie: 24,0 x 18,0 m (traufseitig offen)
- Auflagerbreite: 0,24m

- waagerechter Dachiiberstand: 0,5m
- Dachneigung: 22°

- Stirnholzh6he: 0,06m

- Binderabstand: <1,25m

Belastung:

- stindige Last Obergurt: 0,65kN/m?
- einseitig PV-Anlage (optional): 0,20kN/m?
- standige Last Untergurt: 0,45kN/m?

- Schneezone 2, Hohe tiber NN = 100m => s = 0,85kN/m?

- Windzone 2, Binnenland (Il + 1), Gebdudehdhe < 7,0m => g(z) = 0,585kN/m?

Markieren Sie im Verlegeplan die Binder, welche mit einer zusatzlichen standigen Belastung aus Pho-
tovoltaik zu berticksichtigen sind und weisen Sie diesen wie auf Seite 62 erldutert eine neue Lastsitu-
ation zu (Abb. 5.14). Offnen Sie diese Binderposition in TrussCon und bringen Sie auf den Binderun-
tergurt die entsprechenden Unterwindlastfélle auf (siehe hierzu 5.5 auf Seite 62).

Streckenlasten verandem == Nehmen Sie die Eintrage, wie in Abb.
e | Lo Methode ] [ 1 5.26 dargestellt, unter Beriicksichti-
1 i 3 Zusitziche Last S0 A - Abbrechen | . .
7] = i gung der wirkenden Lastrichtung vor.
3 = r = Zeile kopieren
4] = C = Der Unterwind soll fiir alle Binderposi-
=] = S|f| _zeeincten |
2 = r - . . e s
B 3 = [ | tlonjn gleichermalen bericksichtigt
B werden.
Lastat | wun | ke /J . . .
(5 [Wind von ks - max 025 029 Die GroRen der einzelnen Streckenlas-
| 6 | \-.l'nnd wan ng:hl.s - max | D468 -D.488] . . .
o s g gJ ten fur die entsprechenden Windlast-
Nt 3 o g] falle (Wind von links, Wind von
11 |'wind von links - mi 0233 0293 . . . .
12 lwind vonechs - min 0468 0469 | rechts) ergeben sich dabei wie bereits
Gt unter 5.5 auf Seite 62 ermittelt.

Abb. 5.26: Streckenlasten fiir Unterwind

-67-



Workbook RoofCon/TrussCon

Ubung 5: Anwenden der Bindergruppierungsfunktion

MiTek

e N
Stsckenicten veriocer S -
K\r::lnan K::I:an Methode Streckenlast Bemi:iunnsil LL]
1 1 11 Zusaiziche Last = T e -] Abbrechen
2 G| 10 Zusiziche Last v| [ Diesen ~
| 3 | =] r a Zeile kopieren
4 = r =
T = r = Zeile loschen
1 6| =l =i
7 | - O ==l Resultat ...
Won Bis | =
(st | KN/? | KA
1_|Standige Last 02 0.2 I
2 |Schnee inks 1] 1]
z Schree rechts 0 0
| 4 |Schnee a a
5 _|'Wind von links - max 1] 1)
I wind von rechts - max 1] 1]
| 7 |'wind auf Giebel 1] 0
8 |Mutzlast 1 0 0|
[T Lastrichtung

Abb. 5.27: Streckenlast fiir PV-Belastung

Die Binderzeichnung fiir die Binderunterposition, welche die

Belastung aus Photovoltaik erhalt, soll mit einer zusatzlichen

Mallinie sowie einem zusatzlichen Text ausgegeben werden
(Abb. 5.29). VermaRen Sie die Lage der Photovoltaikanlage
am rechten Obergurt in TrussCon. Deaktivieren Sie im Dialog-

fenster Bemafung definieren die Option Alle Lastfdlle, damit

nur bei dieser Binderposition die eben erzeugte Malilinie auf

der Ausgabezeichnung erscheint.

Erstellen Sie Uiber die Schaltflache Benutzernotiz einen freien

Text, welcher durch Deaktivieren der Option Alle Lastfélle

(Abb. 5.28) dann nur bei dieser Binderposition vorhanden ist.

9500

Fiir die Beriicksichtigung der standi-
gen optionalen Belastung aus Photo-
voltaik ist es notwendig, dass 2 zu-
satzliche Knoten auf den rechten Bin-
derobergurt eingefligt werden. Diese
sollten jeweils im Abstand von 2 m
von der Traufe und vom First positio-
niert werden. Zwischen diesen 2 Kno-
ten ist nun eine zusatzliche standige
Last von 0.2 kN/m? fiir nur diese Bin-
derunterposition aufzubringen (siehe
Abb. 5.27).

Freier Text ‘ @1
=lajm @ = == = =|=|

Titel

[= =|=|[F u|  Teuhihe mm: [zn0 &

[Echtung

| Tow
[ =|=| F|u Teuthishe [mm}: [ioon &

Phatavaltaik nur im Bereich zwischen Knaten 6 [2m wam First) und
I Kroten 10 (2m von der Traufe)!

|| Druckaptionen
Zeige aul Ausaabe;

1| | [alle Dunkelblau) |

-
|| Einstellungen setzen| Entfernen | 0K Abbrechen ‘
Abb. 5.28: Freier Text nur bei dieser

Binderunterposition (d.h. , Alle Lastfille”
deaktiviert)

—l

Achtung:
Photovoltaik nur im Bereich zwischen Knoten & (2m vom First)
und Knoten 10 (2m von der Traufe)!

14 13

12

1"

Abb. 5.29: Ausgabezeichnung mit zusatzlichen Informationen (Text und MaRBlinie)
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Anhang A: RoofCon-Benutzeroberflache

In diesem einflihrenden Abschnitt wird die Benutzeroberflache des Programmes RoofCon erklart.
Zunachst schauen wir uns die Aufteilung des Fensters an.

I: Meni- und Werkzeugleisten

DEERS & B MR EWN oo w8 e @, 5 2w ¢ %oaws4b| “|[tndd -] 8B & [ PR IR ]
’ﬂ ‘ﬁ'ﬁ” EE\J 'ﬁ”ﬁﬁﬂﬂx KEL LB\ LELRBE BN LABZAE SN 0l T

Neue Binder
Brel (19

. Il: Arbeitsfenster

/

Ill: Binderliste

| B
o

13 no. HB1
_ p2°
IV: Bin- i
deriber-
\0’ V: Statusleiste
= 1 I _——
Abb. Al
VI: Mendileiste VII: Werkzeugleisten VIII: Befehlszeile
## RoofCon - [WB0101* [D
@ Datei Bearbeite./ﬁnzeigen Werkzeug Zeilchenwerkzeuge i enster  Hilfe
—

S
Wi R }@z
fxll_l_ﬂwarﬁm ﬁwﬁéﬁi‘@m sfi“%%@@lﬂ\nll_%

L LA | 2 B & F | Obiekt markieren  Wahle Objekt.

Mewer Binder |
inder [13]

B- Hauptblnder [13]
----- LTy HBT (13

Abb. A2
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IX: Angaben durch Messfunktion (F8) X: Objektinformation XI: Koordinatenangabe

—
IXd=4810A00 !4700,00 L=6725.04 W=315.66 Zd=2018.92 L3d=7021.55 W3d=16.710 J1 HB1, @ Stck, 50 mm, 227, 0G: 140 mm, 8370 mm, Lasteinzugsbreite: 1000 mm, Schmiege: 13+g|LP 0, 0 ' -2227, 1217 U
Abb. A3

Im Bereich des Arbeitsfensters (ll) (Abb. A1) werden alle Funktionen ausgefiihrt, die fiir die Erstel-
lung eines Binderdaches notwendig sind.

In der Binderliste (1ll) (Abb. A1) werden alle im Grundriss befindlichen Binder sowie lber die Schalt-
flache Neuer Binder (liber der Binderliste, siche Abb. A2) generierten Binder aufgelistet. Anhand des
Symbols vor der Binderbezeichnung konnen Sie dessen Bearbeitungsstand erfahren.

Die Binderiibersicht (IV) (Abb. A1) stellt den ausgewahlten Binder dar.

In der Meniileiste (V1) (Abb. A2) kénnen alle zur Verfligung stehenden Befehle aufgerufen werden.
Mit Hilfe der Befehlszeileneinstellungen (VIII) (Abb. A2) kann die Koordinatenart gewahlt werden.
Des Weiteren sind Schaltflachen vorhanden, welche fiir die Durchfiihrung von Funktionen genutzt
werden kdnnen.

Werkzeugleisten (VII) (Abb. A2), auch Symbolleisten genannt, sind mit bebilderten Schaltflachen
(Symbolen) ausgestattet. Mit diesen Schaltflachen ist ein Schnellzugriff, durch Mausklick auf die
Icons, auf haufig verwendete Funktionen mdoglich. Die meisten Funktionen finden Sie in den Menis
wieder. Als Hilfestellung und zur Erklarung der Funktionen sind diese mit Tooltips, sogenannte
Schnellhilfe, versehen. Ein Tooltip erscheint, wenn Sie den Mauszeiger kurzzeitig Giber der gewiinsch-
ten Schaltflache ruhen lassen.

Die Schaltflachen sind thematisch, je nach Anwendung, gegliedert. Die Schaltflachengruppen kénnen
individuell ausgewahlt und positioniert werden. Die einzelnen Werkzeugleisten kénnen lber & An-
zeigen & Werkzeugleiste aktiviert bzw. deaktiviert werden (Abb. A4).

@ Datei Bearbeiten | Anzeigen | Werkzeug Zeichenwerkzeuge Wand Dach Binder Fenster Hilfe
O = E' % | Werkzeugleiste Standard
ot Statusleicte Zeichenunterstitzung
i - 50 " = . ) . ﬂﬁﬂd
v | Objektinformation
T | |9 |G &, | § ! - . Dach
Anzahl in Binderliste Bind
| Binder
2|2 |4 Bildlaufleiste = 1
Meuer Binder Binderliste
Binder [13]
S1- Hauptbinder (13] VermaBung
+| Folien
O HETT3) ©e Gesamthild Pos1 = _
Zeichenobjekte
& Yorhergehendes zoomen Strg+Pos1 - .
2 Halb End Altiviere Zeichnungswerkzeug
o= _-a oem nee Ausfillung
Bildaufbau ] )
Aussteifung
' Zeichnungsoptionen.., Raster
Brogramm
Import/Export
Zuricksetzen
Abb. A4
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Die einzelnen Werkzeugleisten werden im nachsten Abschnitt erldutert.

Alle durchzufiihrenden Anweisungen werden in der Befehlszeile (VII) (Abb. A2) angezeigt. Dabei wird

das aktive Werkzeug in blau dokumentiert. Danach folgt eine Kurzanleitung des Befehls.

Die Statusleiste (V) (Abb. A1) kann Uber & Anzeigen &
Statusleiste an- und ausgeschaltet werden. In dieser Leis-
te finden Sie Hinweise, die aus der Messfunktion (F8)
(1X) resultieren, Informationen zu dem Objekt (X), Gber
welches der Mauszeiger ruht sowie Angaben zu den
aktuellen Koordinaten (XI) (Abb. A3).

Die Objektinformation (X) kann, genau wie auch die
Statusleiste, Uber & Anzeigen & Objektinformation akti-
viert bzw. deaktiviert werden. Sie gelangen Ulber die
rechte Maustaste in der Objektinformationsanzeige zu
den Einstellungen. In dem Dialogfenster Einstellungen
Objektinformation (Abb. A5) kdnnen Sie die anzuzeigen-

den Angaben zu Binder, Wande und Dachflachen wahlen.

Mit Hilfe des Schiebereglers (Kleiner > GréfSer) kann die
GrolRe der Objektinformationsleiste, je nach Bildschirm-
auflosung, eingestellt werden.

Einstellungen Objektinformation =X
Objekt-Type ~ [ ok ]
=23 Objekt-Type Abbrechen

-3 Binder

Binderbezeichnung
Bemessung fehlgeschlagen
Verwende beim Drucken
Anzahl

Produktionsgruppe

O Typ

Obere Kante Statze/Balken
Holzstérke

Neigung

Obergurthche

[[] Spannweite SOP
Spannweite tber alle Auflager
Lasteinzugsbreite
Zwischenbalken

[ Preis

Kleingr  ——e e Gircifler

Abb. A5

Befehlszeileneinstellungen
Befehlszeileneinstellungen A RE AR =
Button  Funktion Menlpunkt Hotkey
e Absolut Strg+1
< Relativ Strg+2
it Polar Strg+3
X Abbruch Esc

Ausfiihren Enter
= Einstellungen

Rickgangig
Werkzeugleisten
Standard DEH RS o @ 5 ook K80 o oo | ® | &=t dr
Button Funktion Menipunkt Hotkey
O Neu > Datei Strg+N
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= Offnen > Datei Strg+O
Speichern > Datei Strg+S
[& Seitenansicht > Datei F4
=] Drucken > Datei Strg+P
1] Teilbild » Werkzeug
Kalkulation > Werkzeug Strg+Q
2 3D > Fenster F3
B Gesamtbild » Anzeigen Posi
o Vorhergehend » Anzeigen Strg+Pos1
(e Verkleinern > Anzeigen Ende
ki Objekt markieren > Bearbeiten F9/Strg+M
K Endpunkte markieren > Bearbeiten Strg+R
K7 Rickgangig » Bearbeiten Strg+Z
Cu Wiederherstellen » Bearbeiten Strg+Y
W Abstand messen » Zeichenwerkzeuge F8
& Bewege > Zeichenwerkzeuge
st Trenne Objekt » Zeichenwerkzeuge
" Zeichnungsoptionen » Anzeigen
Zeichenunterstiitzung S W L % oo o 4 b
Button Funktion Menipunkt Hotkey
€4 Hilfslinie anzeigen

Hilfslinie durch Punkt » Zeichenwerkzeuge
b Hilfslinie parallel » Zeichenwerkzeuge

Hilfslinie senkrecht » Zeichenwerkzeuge
el Hilfslinie der Dachdurchdringung » Zeichenwerkzeuge

Hilfslinie Kreis durch Punkt » Zeichenwerkzeuge

Hilfslinie Kreis durch zwei Punkte » Zeichenwerkzeuge

Hilfslinie Kreis durch drei Punkte » Zeichenwerkzeuge
b Losche alle Hilfslinien » Zeichenwerkzeuge
o) Endpunkt
o Mittelpunkt
-4 Schnittpunkt
b Orthogonal
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Wand EE T = N
Button Funktion Menipunkt Hotkey
B Assistent > Wand Strg+W
& Zeige Wand

o, Innen- und AuRenseite der Wand anzei-

gen

&) Zeige Referenzlinie

g Wandtyp » Wand

[ Wandmakro » Wand

| Zeichne Wand » Wand
Dach 6 ¢ A A B W
Button  Funktion Menlpunkt Hotkey
& Dach anzeigen

& Zeige Trauflinie

71 Deckenmodus > Dach

4] Automatische Dachausmittlung » Dach

Dachmakro > Dach

] Zeichne komplettes Dach » Dach

) Zeichne Dach » Dach

Binder o i b e B8]\ 4 TR B B
Button Funktion Menupunkt Hotkey
& Binder anzeigen

g, Mittellinie anzeigen

& Zeige Ansichtsrichtung

Siq Zeige Auflager

£ Suche Bindermakro » Binder F7

[] Bindermakro » Binder

:A: Zeichne Binderbereich > Binder

N Zeichne Binder > Binder

éﬁﬁ Bezeichnung anzeigen

'efnh Suche identische Binder » Binder

Fa Einzelne Bezeichnungen > Binder
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F Bezeichnungen zusammenfassen » Binder
iz Reihenfolge Positionsnummer > Binder
VermafBung Gt i D
Button  Funktion Menlpunkt Hotkey
) Mallinie anzeigen
i Automatische Wandvermalung » Wand
™ Zeichne Mallinie » Zeichenwerkzeuge
Folien
B |Star1|:|aru:| j A,
Button Funktion Menlipunkt Hotkey
% Zeige alle Folien
|Stanc|ar-:| j Wechsele Folie
Folien » Zeichenwerkzeuge
Zeichenobjekte 1 &~ O’
Button  Funktion Menlpunkt Hotkey

Zeichne Linie

» Zeichenwerkzeuge

Zeichne Linienfolge » Zeichenwerkzeuge
Zeichne Polygon » Zeichenwerkzeuge
o5 Text schreiben » Zeichenwerkzeuge
=4 Zeichne Kreis » Zeichenwerkzeuge
Fa Zeichne Bogen » Zeichenwerkzeuge
! Zeichne Rechteck » Zeichenwerkzeuge
Tl Bild einfligen » Zeichenwerkzeuge
Aktiviere Zeichnungswerkzeug 21 T o [
Button Funktion Menupunkt Hotkey
8 Zeichne Achslinien » Zeichenwerkzeuge
T Zeichne Lastlinie » Zeichenwerkzeuge
Jatz] Zeichne Lastflache » Zeichenwerkzeuge

> T

Zeichne Schnittlinie

Zeichne 3D Zeichenobjekt

» Zeichenwerkzeuge

» Zeichenwerkzeuge
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Aussteifung e B £ N
Button Funktion Menipunkt Hotkey

i Zeige Aussteifung

g Zeige alle Aussteifungen

=2 Einstellungen der Aussteifungen

. Automatische Aussteifung

M Zeichne Aussteifung

Raster Wi fd R
Button  Funktion Menlipunkt Hotkey

Wi Raster bestimmen » Zeichenwerkzeuge

4 Raster anzeigen » Zeichenwerkzeuge  Strg+G

) Rastereigenschaften » Zeichenwerkzeuge

Externe Programme

Uber » Datei » Externes Programm » Programmeinstellungen kénnen Sie 5 verschiedene externe
Programme bestimmen, um diese direkt aus RoofCon aufrufen zu kénnen.

Decke (Posiloist) & 5
Button Funktion Menupunkt Hotkey

o Decke-/Dachmodus » Decke » Art

Deckenmakro > Decke

b3 Zeichne Deckendéffnung > Decke

M Zeichne Deckenbestandteile » Decke

Die einzelnen Funktionen werden in den Beispielen erklart.
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Anhang B: TrussCon-Benutzeroberflache

In diesem Abschnitt wird die Benutzeroberflache des Programmes TrussCon erklart. Der Bildschirm
ist ahnlich dem in RoofCon aufgebaut (siehe Anhang A).

I: Meni- und Werkzeugleisten IV: Bildschirmsymbole

Datei Bearbeten Stabe Matenshverzeichnisse Aubenma8 SemaBung Lasten Bemessung Test 1
d A A

] s [0 8] ][ St

5
e
iy l
Zi
=
~E
BE|tt
N
el
o X —
g ex =5
52 X
g
Al
4 4 —
HAT
| |
1 % T
| | ™ | |
(] 1
o 1[ s ¥ o ‘{::c 1\ s 4
s 2 llI: Statusleiste :

Abb.B 1

In Abb. B 1 sind die Menii- und Werkzeugleisten (I) zusammengefasst dargestellt. Diese sind in Abb.
B 2 detaillierter abgebildet und werden weiter unten ndher erklart. Im Arbeitsfenster (ll) ist der ge-
wahlte Binder zu sehen. Dieser kann mit Hilfe der Funktionen Uber die einzelnen Schaltflachen oder
Uber das Kontextmeni (rechte Maustaste) angepasst werden.

Die Statusleiste (lll) enthalt Informationen zur aktiven Schaltflache (X), zu dem Objekt (X1), auf wel-
ches mit dem Mauszeiger gezeigt wird (z. B. in Abb. B 3 Holzquerschnitt des Obergurtes) sowie die
aktuelle Koordinatenangabe des Mauszeigers bzw. die Angabe des Ergebnisses der Messfunktion
(Xn).

Dem oberen rechten Bereich des Arbeitsfensters kdnnen anhand der Bildschirmsymbole (1V) Infor-
mationen liber Materialkosten (je nach eingestellter Kalkulationsvorlage), vorhandener Uberhéhung,
festgesetzte Nagelplatten bzw. Holzquerschnitte und Anzahl der Zwischenbalken (bei Studiobindern)
entnommen werden.

In der Meniileiste (V) sind unter den einzelnen Menis die meisten als Schaltflichen vorhandenen
Funktionen zu finden. Die Werkzeugleiste der Hauptschaltflachen (VI) enthélt die Funktionen z. B. fir
die Generierung neuer Binder, Offnen gespeicherter Binder, Anpassung der Grundeinstellungen, etc.
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(siehe hierzu Tabelle zu den Hauptschaltflachen).

Die Werkzeugleisten (VII) fr Hilfslinien, Auflager, Zeichenfunktionen, Laser, Stiftmark, Reduzierung
sowie RoofCon konnen Uber diese Schaltflachen aktiviert bzw. deaktiviert werden. Die Méglichkeit
des An- und Ausschalten dieser Werkzeugleisten wird durch w unten rechts auf der Schaltflache
symbolisiert. In der Abb. B 2 sind die Werkzeugleisten RoofCon sowie Hilfslinien aktiviert. Diese
Werkzeugleisten konnen beliebig positioniert und angeordnet werden. Im Gegensatz zu den Werk-
zeugmeniis (VIII) besteht die Moglichkeit, dass alle Werkzeugleisten (VII) angeschaltet sind.

' | neu angeordnet! Dies ist hilfreich, wenn die Werkzeugleiste durch Anderung des Bildschir-

C Strg + linke Maustaste auf einen An-/Ausschalter: Werkzeugleiste wird in Bildschirmmitte
mes bzw. der Bildschirmauflésung auBerhalb der Bildschirmdarstellung positioniert ist.

Mendileiste  VI: Hauptschaltflachen VII: Aktivierung der Werkzeugleisten

/ + zugehorige Schaltflachen

% HBY/(13) [DN] - TrussCon

Dat®i Bearbeiten Stdbe Matenalv rzeichnisse  AuBenprall BemaBung Lasten Bemessung Test ?

So=Tex[ 6r| A | Al L[] e[ X A ] % S| Sofuet]

= [ Zeige auf den Anfangspunkt. / [

a] IX: Befehlszeile

o Bt

%

-
o
1)

i/

-[R[B

-

| 4700

B!

Q lv_‘
£1X|C
1 X |€

>

R
2

VIII: Werkzeugmeniis + zuge-

horige Schaltflichen

5082

Abb. B 2

Die Schaltflachen der vier Werkzeugmenidis (VIII) werden direkt unter der Werkzeugmendtileiste ein-
geblendet. Es kann immer nur ein Werkzeugmeni ausgewdahlt werden. Durch Klick auf eines der
Werkzeugmenis wird dieses aktiviert.

Im Werkzeugmeni 4 verbergen die Schaltflaichen Umrisse editieren, Text editieren und Verbindungs-
mittel editieren weitere Funktionen.

In der Befehlszeile (IX) werden je nach Funktion die auszufiihrenden Anweisungen angezeigt.
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Je nachdem, welche aktuelle Position der Mauszeiger hat, dndert sich das Kontextmenii

@ (rechte Maustaste). Damit das gewiinschte Kontextmeni angezeigt wird, kann man Gber

wahlt ist.

die Objektinformation erfahren, welches Objekt (Holz, Knoten, freies Feld) gerade ausge-

X: Aktive Schaltflaiche  XI: Objektinformation

Xll: Koordinatenangabe/

Angabe der Messfunktion

|/ 4bstand messen @ |/50:120510

|| [%=-800 z=2145 ~d

Abb.B 3

Werkzeugleisten

Hauptschaltflachen

Button  Funktion Menipunkt Hotkey
[ Neues Projekt > Datei Strg+N
= Altes Projekt > Datei Strg+O
= Speichern > Datei Strg+S
=] Drucken > Datei Strg+P
i Grundeinstellungen > Datei
pE) Projektangaben > Datei Strg+F2
Querschnittsangaben » Stibe Strg+F3
o'y Mehrere Mal3e verandern » AuBenmaR F9/Strg+M
©= Gesamtbild i \E/;\(/E:iiz(:let(\e/\r/‘erkzeuge Posl
R Vorhergehend ; Siji;t;(::?/\r/]erkzeuge Strg+Pos1
" Zeichnungsoptionen
LR Rickgangig > Bearbeiten Strg+Z
Cu Wiederholen > Bearbeiten Strg+Y
3 Lastkombinationen zeigen > Lasten Strg+F11
Bemessung » Bemessung F10/Strg+D
Resultat ansehen Strg+F9
b Grafik darstellen » Bemessung Strg+F10
i Symmetrie Bearbeiten
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-

1$} )§<

-

2o 4

Zeige Werkzeugleiste fur Hilfslinien
Zeige Werkzeugleiste fur Auflager

Zeige Werkzeugbox fir Zeichenfunkti-
onen

Zeige Werkzeugleiste Laser
Zeige Werkzeugleiste fur Stiftmark
Zeige Reduzierungs-Werkzeugleiste

Zeige RoofCon-Werkzeugmenii

Werkzeugleiste fiir Hilfslinien

Button

Funktion

Menipunkt

Hotkey

L% XA E X %

Hilfslinie durch Punkt
Hilfslinie parallel

Hilfslinie rechtwinklig
Hilfskreis durch ein Punkt
Hilfskreis durch zwei Punkte
Hilfskreis durch drei Punkte
Losche Hilfslinie

Alle Hilfslinien I6schen
Bestimme Raster
Rastereigenschaften
Hilfslinien anzeigen/verstecken

Zeige Raster

Shift+F5
Strg+G

Werkzeugleiste fiir Auflager

Button

Funktion

Menipunkt

Hotkey

BEE2ROPP QAP

Setze horizontales Rollauflager
Setze vertikales Rollauflager
Setze PIN-Auflager

Setze Einspannung

Auflager

Losche Auflager

Auflager anzeigen/verstecken

Zeige Auflager als Holz

Shift+F3

-B4-



Workbook RoofCon/TrussCon
Anhang B: TrussCon-Benutzeroberflache

MiTek

i Zeige Auflager als Symbol Shift+F3
5_-% Zeige Auflager als Symbol im Statik-
punkt
Manuelle Auflager einschalten
% (nur aktiv bei RoofCon-Funktion Bindergruppe erzeu-
gen)
Werkzeugbox fiir Zeichenfunktionen
Button Funktion Menipunkt Hotkey
- Bearbeiten
< Linie Zeichenfunktionen
. Bearbeit
Iy Polygon earbeiten

=11

=3

Kreis in einem Punkt

Kreis in zwei Punkten

Kreis in drei Punkten

Beltftungskreis

Bogen

Kreuz — horizontal

Kreuz — 45 Grad

Box mit zwei Punkten

Box mit Zentrum in einem Punkt

Beltftungsbox

Benutzernotiz

Einstellungen

Wahle Zeichnungsobjekte

Losche Zeichenobjekte

VV VV VV VV VV VYV VV VV VYV VV VV VV VV VV VYV VY

Zeichenfunktionen

Bearbeiten
Zeichenfunktionen

Bearbeiten
Zeichenfunktionen

Bearbeiten
Zeichenfunktionen

Bearbeiten
Zeichenfunktionen

Bearbeiten
Zeichenfunktionen

Bearbeiten
Zeichenfunktionen

Bearbeiten
Zeichenfunktionen

Bearbeiten
Zeichenfunktionen

Bearbeiten
Zeichenfunktionen

Bearbeiten
Zeichenfunktionen

Bearbeiten
Zeichenfunktionen

Bearbeiten
Zeichenfunktionen

Bearbeiten
Zeichenfunktionen

Bearbeiten
Zeichenfunktionen
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*

&

Aa

Losche alle Zeichenobjekte

Zeige Benutzernotizen

e Zeige Zeichnungsobjekte Shift+F6
Werkzeugleiste Laser
Button Funktion Menipunkt Hotkey
im Benutzerdefiniert
ling Wie bei Binder
A OG links und UG
R Symmetrie und UG
o Mitte und UG
T First
i= Oben links
— Oben rechts
— Unten links
— Unten rechts
5"3;( Zeige Laserursprung
B, Einstellungen
&L Exportiere DXF fiir Laserprojektion
Werkzeugleiste fiir Stiftmark
Button Funktion Menipunkt Hotkey

Stiftmark — vorn

Stiftmark — hinten

Stiftmark — Kante

Einstellungen

Wahle Zeichnungsobjekte
Losche Zeichenobjekte

Loésche alle Stiftmarken

Zeige automatische Stiftmarken

Zeige manuelle Stiftmarken
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Reduzierungs-Werkzeugleiste

Button Funktion Menipunkt Hotkey
Lo, Polygon
G Kreis in einem Punkt
’f( Bogen
1 Box mit zwei Punkten
@,1 Box mit Zentrum in einem Punkt
Bt Brettschichtholzsymbol
T Stahltragersymbol
= Einstellungen
R Wihle Zeichnungsobjekte
> Lésche Zeichenobjekte
» Losche alle Reduzierungsobjekte
6 Zeige Zeichnungsobjekte
RoofCon-Werkzeugmenii
Button Funktion Menipunkt Hotkey
i Geometrieanpassung » AulRenmal
oy Fillstabvorschlag > AuRenmal
e Autom. Uberpriifung der Héhendiffe-
& renz
Anpassen der Dachhéhe
#,_-,:,E- (nur aktiv, wenn RoofCon Dach eine andere z-Hohe
aufweist als TrussCon Binder)
» Aulenmal}
B BI Linie in Ach
~ auetinie in Achse » Bezug des Binders
» AuBenmal
¥| ini
Blaue Linie an Vorderkante > Bezug des Binders
» AuBenmal
b B Lini . .
H laue Linie an Riickseite > Bezug des Binders
» Aulenmal}
Bl Lini Aufl
#EI aue tinie zu Autlager > Bezug des Binders
- » AuBenmal
- Blaue Linie zur Traufe > Bezug des Binders
» AuBenmal
BI Lini First .
A aue tinie zum Firs » Bezug des Binders
o Blaue Linie mit benutzerdefinierte » Aulenmal
AR Position > Bezug des Binders
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Werkzeugmeniis
Werkzeugmenii 1 =
Button Funktion Menipunkt Hotkey
_f_ Fillstabe setzen > Bearbeiten
o Fillstabe entfernen » Bearbeiten
+K§§ Fullstab an Fillstab einfligen > Bearbeiten
i Umrisse editieren > Bearbeiten
L Knoten versetzen > Bearbeiten
e Knoten entfernen » Bearbeiten
_‘f_ Knoten setzen > Bearbeiten
Ely Knoteneinstellungen > Bearbeiten
e Knotentyp andern » Bearbeiten
il i Freier VDB > Bearbeiten
@ Lasche > Bearbeiten
4= Verdibelter Gurt > Bearbeiten
/;; Querschnitte andern > Stabe
“F=  Uberhshung zuordnen > Stdbe
ﬁa Querschn.-gruppen zuordnen » Stabe
ﬁ; Querschn.-gruppen teilen » Stébe
Plattentypen » Stabe
imp  Offnung > Bearbeiten
\ Starte A55|stent Strg+W
(Anpassung des Assistenten)
7 » Bearbeiten
: A
\‘/‘\ bstand messen » Weitere Werkzeuge
Werkzeugmenii 2 i
Button  Funktion Menlpunkt Hotkey
/ MalRlinie setzen > Bemalung
éf” Mallinie entfernen » Bemallung
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%{” MalRlinie versetzen » Bemallung
El- S

//‘ MaRlinie einstellen > Bemalung
f}f’) MaRlinie editieren > BemaRung

Angabe von manuellen Anhebepunk-

> B
ten emalung

Automatische Anhebepunkte
(nur aktiv, wenn zuvor manuelle Anhebepunkte > Bema@ung
gewdhlt wurden)

e

Starte Assistent

\ (Anpassung des Assistenten) Strg+W
2 » Bearbeiten
b Abstand messen .
\-/‘\ > Weitere Werkzeuge
Werkzeugmenii 3 Iz
Button  Funktion Menlpunkt Hotkey
}éf:_ Einzellasten > Lasten
[
ﬁ“ Streckenlasten > Lasten
@ Verkehrslasten > Lasten
ﬁ& Andere Lasteinzugsbreite > Lasten
Py Durchgehendes Auflager bearbeiten > Lasten
?II Selbstdefinierte Stabilitat > Stdbe
Maximale Verbindungsmittelausnut-
& > Stibe
zung
m Ausschnitt » Datei
‘E'E Binder > Datei Exportiere DXF
h:;.‘f Grafik messen » Bemessung
.ﬂ. Vorhgrgehepde Lastst.ellun.g . .
T (nur aktiv, wenn in RoofCon einem Binder die Funkti-
on Wanderlast zugeordnet ist)
== Nachste Laststellung
e 2 3 (nur aktiv, wenn in RoofCon einem Binder die Funkti-
- on Wanderlast zugeordnet ist)
-,\ Starte Assistent Strg+W

(Anpassung des Assistenten)

> Bearbeiten

Abstand i
stand messen » Weitere Werkzeuge

w
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Werkzeugmenii 4 =%

Button Funktion Menipunkt Hotkey
é Spannweite verandern » AuBenmal}
«{;‘h Weite verdndern » AulenmalR
AN Neigung verdndern » AuBenmal
Dé-"H_ﬁi.i Innerer Zuschnitt » AulRenmalR
é Mehrere MaRe verandern > AuBenmaR F9/Strg+M
215 Autom. justieren > AuBenmaR
E% Binder kappen » Bearbeiten
Spiegele Binder > Bearbeiten Shift+Strg+M
i Knoten Nr. verschieben
ﬁ Knotennummern wiederherstellen
E Knoteneinteilung
AN Umrisse editieren > Bearbeiten F2
@? Projekt zuordnen
=4 Text editieren
E=E] Verbindungsmittel editieren
N e soge
» Bearbeiten
\-?/‘\ Abstand messen » Weitere Werkzeuge
= Werkzeugmenii 4 + Umrisse editie- > Bearbeiten
ren > Weitere Werkzeuge
Button Funktion Menipunkt Hotkey
=4 Ursprungsprojekt wiederherstellen » Datei
; Stab einfligen > Bearbeiten
% Stab entfernen » Bearbeiten
l,ﬁt' Knoten setzen » Bearbeiten
ﬁ Umrisse editieren » Bearbeiten
E Knoten versetzen » Bearbeiten
}/{ Knoten ausrichten » Bearbeiten
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£ Knoten setzen » Bearbeiten

e Knoten entfernen » Bearbeiten

ff; Knotentyp andern > Bearbeiten

El, Knoteneinstellungen > Bearbeiten

A Knotenreferenzen » Bearbeiten

1:2 Knotennummerierung » Bearbeiten

il SchlieBen » Datei F2

»-f,:l Querschnittsgruppen angeben > Bearbeiten

é Automatische Knoten » Bearbeiten

:é Automatische Anbindung > Bearbeiten

fé_:l Automatische Querschnittsgruppe > Bearbeiten

= Filter » Bearbeiten

? Abstand messen » Bearbeiten F8

=z+[28, Werkzeugmenii 4 + Text editieren i 5\7:i:2flt$erkzeuge
Button Funktion Menipunkt Hotkey

Freier Text » Bearbeiten
Linie zeichnen » Bearbeiten
Binderzeichnung > Bearbeiten
Ausschnitt » Bearbeiten
Verschieben/Editieren > Bearbeiten F4
Vorhergehende Seite > Bearbeiten
Nachste Seite » Bearbeiten
SchlieRen » Datei F4
Texte ein/aus » Bearbeiten

\_?/'\ Abstand messen » Bearbeiten F8
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=z -+

Werkzeugmenii 4 + Verbindungsmit-
tel editieren

> Bearbeiten

> Weitere Werkzeuge

Button Funktion Menipunkt Hotkey
lE= (I(Eﬁr_’l/sAErsl:cI;:i?)Platten > Bearbeiten
Plattentypen » Bearbeiten F3
1 Referenzpunkt wechseln » Bearbeiten
o Drehpunkt wechseln » Bearbeiten
Platten versetzen/rotieren > Bearbeiten
Platte dimensionieren » Bearbeiten
Resultat ansehen » Bearbeiten
% Verbindungsmittel anzeigen an/aus » Bearbeiten
Einstellung der Plattenvermalung » Bearbeiten
Benutzerdefinierte Plattenvermassung » Bearbeiten
ZI;);imale Verbindungsmittelausnut- > Bearbeiten
/ Mallinie setzen » Bemallung
jf” Mallinie entfernen > Bemallung
Xf Mallinie versetzen » Bemalung
@'//“ MalRlinie einstellen > Bemallung
;"}f Mallinie editieren » Bemallung
il SchlieRen > Datei F3
E/'\ Abstand messen » Bearbeiten F8
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Anhang C: Hotkeys

Hotkeys in RoofCon

F3
F4
F5
F6 *

F7

F8

F9

F10

Wechseln zwischen 2D - 3D
Druckvorschau

Ansicht aktualisieren

Wechsele zwischen Binderliste
und Verlegeplan

Suche Bindermakro

Abstand messen

AutoNeu fiir alle oder markierte

Binder

AutoNeu + Bemessen von allen
oder markierten Bindern

Alt + Riickstelltaste

Alt + Klick mit LMT

Alt + Enter

Alt+F4 *

Posl

Strg + Pos1

Ende

Enter

Esc

Esc in Binderliste
Strg + Shift + Tab
Strg + Tab

Shift + klicken und
ziehen mit RMT

Wahrend Befehl ein Schritt
zuriick

Wechsele Referenzpunkt wah-
rend Befehl

Einstellungen anzeigen wahrend
Befehl

RoofCon schlieRen
Zoom alles

Zoom Vorhergehend
Zoom raus

Befehl abschlieRen
Befehl abbrechen
Markierung aufheben
Vorhergehendes Projekt
Néachstes Projekt

Verschieben

Strg + Shift + 1,2,3,4,5
Strg+1
Strg + 2
Strg+3
Strg+A *
Strg+C *
Strg+F
Strg+ F4 *
Strg + G
Strg +1
Strg + Shift + |
Strg+ M
Strg+N *
Strg+0 *
Strg+P *
Strg +Q
Strg +R
Strg+S *
Strg+ T
Strg+V *
Strg + W
Strg+ X *
Strg+7Z *
Strg+Y *

Externes Programm 1-5
Absolutkoordinaten
Relativkoordinaten
Polarkoordinaten
Alles Markieren
Kopieren

Abfrage

Fenster schlielen
Raster (zeigen/verbergen)
Import Aligemein
Import DXF-Binder
Objekt markieren
Neu

Offnen

Drucken

Kalkulation
Endpunkt markieren
Speichern

Markiere alle Binder
Einflgen
Dachassistent
Ausschneiden
Rickgangig

Wiederherstellen

Pfeiltaste Verschieben in kl. Schritten

Mausrad Zoom rein / raus

Hotkeys in 3D

F3 Wechseln zwischen 2D - 3D Linke Maustaste Drehen

Num-Block (1, 2, 3 etc.)
F6 *

Gehe zu Ansicht (1, 2, 3, etc.)

Wechsele zwischen Binderliste
und Verlegeplan

Posl1
Bild nach unten

Bild nach oben

Zoom alles
Zoom rein

Zoom raus

Shift + linke Maustaste
Shift + klicken und
Pfeiltasten

Shift + Pfeiltasten

Strg + Pfeiltasten

Drehen +Zoom rein / raus
Verschieben

KI. Schritten verschieben
Drehen

Um eigene Achse drehen

* = Windows Standard
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Hotkeys in TrussCon

F1 Hilfe anzeigen Strg+D Bemessung

F2 Umrisse editieren (ein/aus) Strg+F Alle Fullstabe umschlagen

F3 Platten editieren (ein/aus) Strg+G Raster (zeigen/verbergen)

F4 Text editieren (ein/aus) Strg + | Import DXF — Allgemein

F5 Ansicht aktualisieren Strg + Shift + | Import DXF — Projekt

F6 Zu RoofCon Strg + L Setze alle Holzer und Platten fest

F7 Klicken und Ziehen Knoten Strg+ M Mehrere Mal3e verandern

F8 Messen Strg+ N * Neu

F9 Mehrere MaRe verandern Strg+0 * Offnen

F10 Bemessung Strg+P * Drucken

< Wechsele Schnittachse Riickseite Strg + Q Kalkulation & Einstellungen

> Wechsele Schnittachse Vorderseite Strg +R Binder speichern und zu RoofCon
wechseln

Shift + F1 Kontexthilfe (nicht aktiv) Strg+S * Speichern

Shift + F2 Statisches Modell (zeigen/verbergen) Strg + W Assistent

Shift + F3 Auflager — Holz/Symbol (zeigen/verb.) Strg+2Z * Ruckgangig

Shift + F4 RoofCon Schnitt (zeigen/verbergen) Strg+Y * Wiederherstellen

Shift + F5 Hilfslinien (zeigen/verbergen)

Shift + F6 Zeichnungsobjekt (zeigen/verbergen) Strg + Shift + F9 Zeige Uberschrittene Verformung

Shift + F7 Lagerldngen (zeigen/verbergen) Strg + Shift + B DXF Hintergrund (zei-

Shift + F8 MakRlinien (zeigen/verbergen) gen/verbergen)

Shift + F9 Querschnittsgruppennr. (zeigen/verb.) Strg + Shift + D Klicken und Ziehen Knoten

Shift + F11  Holzabmessung (zeigen/verbergen) Strg + Shift + M Binder spiegeln

Shift + F12  PlattengroRen (zeigen/verbergen) Strg + Shift + S Automatische StoRe

Strg + F1 Assistent Alt +F4 * TrussCon schlieBen

Strg + F2 Projektangaben Tab N&chster Binder in der Liste

Strg + F3 Querschnittsangaben Shift + Tab Vorheriger Binder in der Liste

Strg + F4 Standardlasten Strg + Tab Vor- und Zurickschalten von

Strg + F5 Lastkombinationen Bindern

Strg + F6 Streckenlasten Posl Zoom alles

Strg + F7 Einzellasten Strg + Posl Zoom vorhergehend

Strg + F8 Verkehrslasten Shift +Pfeiltasten Wechselt zwischen Fullstabkon-

Strg + F9 Protokoll anzeigen figurationen

Strg + F10  Grafik anzeigen Shift + Fillstab einzie- Flgt einen Fiillstab mit Doppel-

Strg+F11  Lastkombinationen anzeigen hen schnitt ein

Strg+ F12  Kalkulation Shift + klicken und Ansicht verschieben

Strg+1 Absolutkoordinaten Ziehen mit RMT

Strg +2 Relativkoordinaten Pfeiltasten Kleine Schritte verschieben

Strg+3 Polarkoordinaten Bild nach unten GroRe Schritte unten versch.

Strg+4 Polar X Bild nach oben GroRe Schritte oben versch.

Strg + Bild  Zeige vorhergehenden Ausgabetyp (Text Strg + Pfeiltasten / Bild Dreifache Schrittlange versch.

n. unten editieren) n. u./Bild n. o.

Strg + Bild  Zeige nachsten Ausgabetyp (Text editie- + und — auf Num-Block Wechselt Lastkomb. fiir Grafik-

n. unten ren) und Lastanzeige

* = Windows Standard

Mausrad

Zoom rein / raus
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TrussCon Keyboard Shortcuts
Alt. 1 (klein)
- F1 F2 F3 F4 F5 F6 F7 F8 F9 F10 F11 F12
TrUSSCem
Umrisse edit. Platten edit. Ausgabe edit. Ansicht aktuali- Zurick zu Klicken und Mehrere MaRe
. . . . . Messen . Bemessen
(ein/aus) (ein/aus) (ein/aus) sieren RoofCon Ziehen Knoten verandern
Statisch Aufl RoofC hnitts- Holz-
Shift+ (zeigen/verbergen) atisches utager 00 ?n Hilfslinien Zeichenobjekte StoRlange MaRlinien Querschnitts o PlattengroRen
Modell (Holz/Symbol) Schnitt nummer abmessungen
Projekt- Querschnitts- Standard- Lastkombi- . Protokoll anzei- | SchnittgroRen . . i
Strg+ Assistent R Streckenlasten Einzellasten Verkehrslasten Zeige Lastkombi. Kalkulation
angaben angaben lasten nationen gen darstellen
Alt. 2 (groRB)
F1 F2 F3 F4 F5 F6 F7 F8 F9 F10 F11 F12
W ™
[@]@@@@[ﬂ Umrisse edit. | Platten edit. | Ausgabe edit Ansicht aktua-| Zuriick zu Klicken und Mehrere Male
. R X . . Messen . Bemessen
(ein/aus) (ein/aus) (ein/aus) lisieren RoofCon Ziehen verandern
Shift+ Statisches Auflager RoofCon e . . . - Querschnitts- Holz- .
. . Hilfslinien | Zeichenobjekt| StoRldnge MaRlinien PlattengrofRen
(zeigen/verbergen) Modell (Holz/Symbol)) schnitt ) g nummer abmessungen g
. Projekt- hnitts- Standard- Lastkombi- . Protokoll SchnittgroBen |Zeige Lastkom- .
Strg+ Assistent roe Querschnitts anaar as .om : Streckenlast | Einzellasten | Verkehrslast roq ° chnittgroben |2eige a} O™ Kalkulation
angaben angaben last nationen anzeigen darstellen bi.
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Anhang D: Materialverzeichnisse

In diesem Anhang werden allgemein die Materiallisten und diese im Einzelnen behandelt. Es werden
alle moglichen Einstellungen, das Bearbeiten von bestehenden Eintragen sowie das Einfligen neuer
Querschnitte bzw. GroRRen erldutert.

Grundeinstellungen - Registerkarte Dateien

Bevor ein Binder bemessen wird, sollten die verwendeten Materiallisten Gberpriift werden. Klicken

Sie hierzu in der oberen Werkzeugleiste auf die Schaltflache L3 Das Dialogfenster der Grundeinstel-
lungen kann auch Uber Datei & Grundeinstellungen ... aufgerufen werden.

Im Materiallistenbereich (Abb. D 1)kénnen die im Programm abgespeicherten Materialverzeichnisse
fir Holz, Platten etc. tiber die Auswahllisten (Klick auf ™) fir die anschlieRende Bemessung einge-
stellt werden. Beim Anlegen neuer Listen ist darauf zu achten, dass die Beschreibung eindeutig und
aussagekraftig gewahlt wird, damit spater eine Auswahl leichter ist.

Grundeinstellungen ﬁ
D ateien l Algemein | Parameter
F.onfiguration
510+ M14 ~| | Ldsche |
tatenalliste
Haolz:
Lachblech: |1 - Lochblech BMF 2.0 + 2 5[5aMa 4,0:40] j
Mzt platte: | j
Holzlazchen: |2 - 510 - Starke 30mm [Lange bis 1.5m) ﬂ
Platter: |6 - MiTek_14 |
Prafie: |1-Stahl =l
k.alkulationseinztelung: |1 -HaoBao ﬂ
EF-Tabelle: 11 - Test ~|
Kleinzizentsil | ﬂ
Haolzeinztelungen: |EI - Grundeinstellung [MiTek) ﬂ
[v Erstelle lokals Kopie von ausgewahlen Arwenderdateisn
0K | abbrechen |

Abb.D 1

Mit Aktivieren der Option Erstelle lokale Kopie von ausgewdhlten Anwenderdateien werden alle Ma-
terial- und Kalkulationsdaten im Projekt selbst abgelegt.
So kénnen fir nur ein Projekt z. B. neue Querschnitte in die Holzliste bzw. neue PlattengréRen in die
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Plattenliste aufgenommen werden, ohne dass dies einen Einfluss auf die Materiallisten anderer Pro-
grammanwender nimmt. Der Hinweis auf fehlende Materialdaten beim spateren Offnen des Projek-
tes entfdllt somit. Die Bearbeitung eines Projektes durch unterschiedliche Anwender wird durch die
lokale Abspeicherung aller notwendigen Informationen im Projektordner vereinfacht. Es werden,
nach Offnen eines alten Projektes, alle Preise wiederzufinden sein, wie sie beim Erstellen des Projek-
tes ermittelt worden sind.

In der Konfigurationsliste kann eine bereits abgespeicherte Auswahl der Materiallisten ausgewahlt
werden. Die Auflistung ist alphabetisch geordnet.

i Sind einzelne Konfigurationen fiir Sie besonders wichtig, so stellen Sie der Beschreibung
eine Zahl voran (z.B. 01 — Kunde A - S10 + M14).

Mochten Sie lhre gemachten Einstellungen in Neuer Typ - ol |
einer neuen Konfiguration speichern, klicken Sie

auf die Schaltflache Projekt speichern. Diese ist ez e i i e [y 07 - Kunde A 510+M

aktiv, wenn die Option Erstelle lokale Kopie von 0K Abbrechen |

ausgewdhlten Anwenderdateien deaktiviert ist.

Geben Sie im Dialogfenster Neuer Typ im Feld flir ~ Abb.D 2

Bezeichnung fiir neuen Typ: einen passenden Namen ein. Sobald Sie auf OK klicken, wird lhre Konfi-
guration abgelegt.

Es kdnnen bis zu 200 Anwender-Konfigurationen abgespeichert werden.

Grundeinstellungen - Registerkarte Allgemein

Die hier gemachten Einstellungen (Abb. D 3) zum Holz sind fiir den gesamten Binder maRgebend. Die
moglich wahlbaren Eintrage kénnen Sie durch Klick auf ™! aufzeigen lassen. Hierzu erhalten Sie fol-
gend eine kurze Erlduterung.

Holzstarke (mm) Es sind nur Holzstarken wahlbar, die in der aktuell eingestellten Holzliste
(siehe Registerkarte Dateien & Materialliste & Holz) verfugbar sind.

Anschnitt — Fullstabe - Kombiniert =
- Einfach =
- Doppelt =

Lasteinzugsbreite (mm) Angabe der Lasteinzugsbreite in mm

Start. Aussteif. Wird der ausgewahlte Holzquerschnitt erreicht, so versucht das Programm
diesen wahrend einer Bemessung mittels Aussteifungen (hier 50 x 200) zu
halten.

MaRBlinie fur Produktion ~ ???

StoRmethode - Kombiniert - ???

- Manuell = Stol3lage, wie beim Typenbinder abgespeichert

- Kurz/Lang = StoRlage in Abhangigkeit der Lagerlangen und Holzlagerlan-
genintervalle

- Moment = Stol3lage bei anndherndem Momentennullpunkt

- Mittel = Alternativvorschlag der StoRlage aus den Optionen Kurz/Lang
und Moment
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StoRe in Zuschnittl.!

Grundeinstellungen

Dateien

Allgemeines
Huolzstarke [mm]:

Anzchritt - Flillstabe:
Lasteinzugzbreite [mm]:
Start Aussteil.:

Mallinie fur Produktion:
Stabmethode:

¥ Stofe in Zuschnit,

Parameter ]

50 -
|K|:um|:|iniert j

=
1510 50% 200 |
|slle |
|Mittel |

Projekt speichermn ...

(] | Abbrechen

Abb.D 3

Grundeinstellungen - Registerkarte Parameter

Die hier gemachten Einstellungen (Abb. D 4) zu den einzelnen Bauteilen (Obergurt, Untergurt, Fiill-

stab etc.) sind fiir den Binder maRRgebend. Die moglich wahlbaren Eintrage konnen Sie durch Klick auf

* | aufzeigen lassen. Hierzu erhalten Sie folgend eine kurze Erlduterung.

Der aktuell ausgewahlte Tabelleneintrag (hier Obergurt links+rechts) wird der Uberschrift nach Holz-

angaben in Klammern hinzugefiigt. Damit wird gekennzeichnet, auf welches Bauteil sich die darunter

aufgefiihrten Angaben beziehen. Je nach Auswahl des Tabelleneintrages werden diese Angaben ak-

tualisiert.

Material Es sind nur Querschnitte wahlbar, die in der aktuell eingestellten Holz-
liste (siehe Registerkarte Dateien & Materialliste & Holz) verfligbar sind.

Dim.code (DC)? -

Quer.code (QC) -

! Zuschnittl. = Zuschnittliste

Minimum = angegebener Querschnitt ist minimaler Querschnitt; es
wird mit diesem gestartet und wenn notwendig, wird dieser bei ei-
ner Bemessung automatisch erhoht

Fest = der Querschnitt ist festgesetzt und wird nicht erhéht (Versa-
gen dieses Querschnitts moglich)

Schalung = der Gurt wird kontinuierlich abgestiitzt

Ohne Aussteifung = es ist keine Abstitzung vorhanden

2 Klammerwerte entsprechen den Spalteniiberschriften der Tabelle
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- Fester Ltab.? = es ist ein Wert fiir den festen Abstand anzugeben (z.
B. beim Obergurt der Dachlattenabstand)

- Anz. Aussteifungen = es ist die gewlinschte Anzahl der Abstitzun-
gen anzugeben (z.B. beim Vertikalstab)

- Ber.? Ltab. / Ber. Aussteifungen = das Programm errechnet automa-
tisch den Lattenabstand bzw. die Anzahl der Aussteifungen, wenn
dies flir das Bauteil notwendig wird (z.B. Unterwind bei Untergurt)

Lattenabstand (LA) hier kann das MaR bzw. des Lattenabstandes bzw. die Anzahl der Aus-
steifungen eingetragen werden, wenn bei Quer.code Fester Ltab. bzw.

Anz. Aussteifungen ausgewahlt wurde

Standige Last (SL) (kN/m?)  Angabe der stidndigen Last

Grundeinstellungen ]

Holzangaben [ Oberguit link s+rechts |

b aterial: | 510 A0 = 140 ﬂ Lattenabztand [LA): 400

Dim.code (DC) | D=Minimum w|  Standige Last (SL) (kN2 e
[uer.code [QC): |2=Fester Ltab. j
Bezchreibung b aterial DClaC] LA SL =
Oberqurt links B0 =140 2
Dbergurt 510 ROw140 n: 2z 1250 0E
Oberqurt Studiobinder 510 BO=200 1 2 400 0ES
Intergurt 510 BO=120 0 3 0 na
Idntergurt Studiobinder 510 BO=200 1 0 0 (IRS]
Zwizchenbalken 510 BO=200 0 o0 I} (IR]
Vertikalztab links+rechts 510 A0 =120 o 3 I} 01
k.ehlbalken 513  hBOw160 o3 GO0 s -
Abeeite links+rechts 510 BOw120 n: 3 1] 01
Fiillztab 510 ROw 80 o3 i 1]
Fiillstab, grof 510 bBOx140 o3 i 1]
F.eil 510 BOx140 o1 i 1] "l
Projekt zpeicher ... ak. | Ahbrechen ‘
Abb.D 4

Falls Sie Holzeinstellungen in den Registerkarten Allgemein und Parameter vorgenommen haben und
diese abspeichern mochten, so kénnen Sie dies lGiber die Schaltflache Projekt speichern ... in den bei-
den genannten Registerkarten tun.

Geben Sie hierzu im Dialogfenster Projekt speichern ...(Abb. D 5) eine Verzeichnisnummer sowie eine
passende Beschreibung in den dafiir vorgesehenen Feldern ein. Mit Klick auf OK wird diese Datei mit
dem im Dialogfenster angegebenen Dateinamen unter C:\MiTek\TCW\SysMi abgespeichert.

3 Ltab. = Lattenabstand
4 Ber. = Berechnete(r)
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Projekt speichem ... 58| In der Registerkarte Allgemein kénnen Sie diese eben
abgespeicherte Datei in der Auswahlliste Holzeinstel-

D ateiname: FAB_EBO3.DAT .. el . ..
lungen auswahlen. Somit kdnnen die gewlinschten

Verzeichniznummer: Einstellungen in den Registerkarten Allgemein und Pa-
lE rameter auch in einer Anwender-Konfiguration abge-
Beschreibung: legt werden.

MiT ek

k. | Ahbbrechen

Abb.D5
[ Materialverzeichnissek
. . . . . . Holz 3
Wenn jedoch eines der Materialverzeichnisse gedandert (z.B. Holz-
. . . . . Stahlprofile 3
qguerschnitte hinzufligen, bearbeiten, entfernen oder deaktivieren)
. N . Kleineisenteile 3
bzw. ein neues angelegt werden soll, dann ist liber das Meni Ma- Nagelo]
. . . .. agelplatten 3
terialverzeichnisse (Abb. D 6) das gewiinschte aufzurufen. Im fol- =
. . . s .. Lochblech r
gendem wird das Bearbeiten der einzelnen Materiallisten ausfihr-
. . MontagestoBplatte 3
lich erlautert.
Holzlasche 4
Magel »
Abb.D 6

Materialverzeichnis - Holz, Stahlprofile, Nagelplatten, Lochblech, Montagestof3plat-
ten, Holzlasche

In diesem Abschnitt werden die Materialverzeichnisse nicht im Einzelnen, sondern zusammenfassend
erklart, da diese ahnlich aufgebaut sind und alle folgenden Erklarungen analog darauf angewendet
werden kdnnen. Trotz dieser Zusammenfassung sind die einzelnen Besonderheiten der Materialver-
zeichnisse aufgefiihrt. AnschlieRend an die allgemeinen Erlduterungen verdeutlichen Beispiele zu
jedem Materialverzeichnis die Vorgehensweise.

[Materialverzeichnisse] AuBenmall  Bemnafung Lasten Bemessung Um einen bestehenden Materialeintrag zu
| Holz v | 8| @ L] [@n] x4, editieren bzw. einen neuen hinzuzufigen,
i Stahlprofile 3 muss die zu bearbeitende Materialliste

Kleineisenteile | geodffnet werden. Klicken Sie hierzu auf
Magelplatten ¢ Meu... Offnen... im Meni Materialverzeichnisse &
Lochblech g Offnen... Holz / Stahlprofile / Nagelplatten / Loch-
MontagestoBplatte ’ Herstellerverzeichnis v blech / Montagestofplatten / Holzlasche
Holelasche 'T (Abb. D 7 — beispielhaft fur Nagelplatten).

Abb.D 7

Liste bearbeiten

Es 6ffnet sich das Dialogfenster Liste bearbeiten (Abb. D 8). Markiert ist die Materialliste, welche in
der Registerkarte Dateien in den Grundeinstellungen unter Materialliste fir das entsprechende Ma-
terial eingestellt ist (siehe Abb. D 1).
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Wenn in den Grundeinstellungen die Op- Liste bearbeiten ¢ VIRK.DAT =
tion Erstelle lokale Kopie von ausgewdhl- bu

ten Anwenderdateien aktiviert ist, so be- ?g_'l"u Hg:;rgg153':'5“’35536'49%7%%1 iy oK

findet sich, wie in der nebenstehenden 43 - Eunde -
{Local] - 510 - Starke 50-B0-70-80-90-100 Abbrechen

Auflistung dargestellt, eine lokale Kopie T

der ausgewahiten Liste. Die lokale Liste, mrstelle lakale F.opie won ausgewahlten Anwenderdateien|

welche nur in dem aktuellen Projekt abge-
speichert wird, ist daran zu erkennen,

dass diese ohne Nummer und mit (Local)
bezeichnet ist (siehe Abb. D 8). Wenn die Abb.D 8
erwahnte Option deaktiviert ist, wird keine lokale Liste angelegt.

Muss ein Materialeintrag nur fiir das aktuelle Projekt eingepflegt werden, so sollte dies in der lokalen
Liste geschehen. Muss hingegen ein neuer Materialeintrag hinzugefligt werden, der nicht nur fir das
bestehende Projekt gilt, sondern auch fiir zukiinftige, so ist die ,,originale” (= globale) Liste zu ver-
wenden. Materialien, die in der globalen Materialliste eingepflegt wurden, sind in der lokalen Kopie
der Liste erst verfligbar, wenn diese neu angelegt wird. Dies bedeutet, dass die Option Erstelle lokale
Kopie von ausgewdhlten Anwenderdateien deaktiviert und die Anderung mit OK bestatigt werden
muss. Danach ist diese Option wieder zu aktivieren, um eine neue Kopie der Materialliste lokal zu
erzeugen.

Die Datei zu dem im Dialogfenster Liste bearbeiten ausgewahlten Eintrag wird in der Titelliste aufge-
flhrt. In Abb. D 8 ist dies VIRK.DAT; eine lokale Kopie der Liste S10 — Stdrke 50-60-70-80-90-100, wel-
che unter C:\MiTek\RCW\Job\PROJEKTNAME, also im Projektordner selbst, zu finden ist. Globale
Holzlisten, wie z. B. 1 - S10 — Stdrke 50-60-70-80-90-100 (=VIRKEBO1.DAT) werden in
C:\MiTek\TCW\SysMi abgespeichert.

Diese Erklarung kann analog auf alle weiteren Materialverzeichnisse Gibertragen werden.

Editieren der ausgewahlten Materialliste

% Editieren vorPLMXEBOG.DAT, MiTek_D e
Sortierung  Anpassen  Drucken
@[] &|wm|E| o £z
[ Sortierung der Gruppen [
[ Code
ALz Hersteller Tvp Breite | Lange S;'cLi‘I’;.e Euro x Summe ﬁ‘
1 [ fMiTek _x M4 hd 38 o0 [ 020342 000 020342
2 | ¥ MiTek > |MI4 hd =1 be-c 1 0.27055 000 027055
3 | ¥ MiTek v |MI4 hd 3. 1es [ 033768 000 033768
4 | W MiTek v |MI4 hd B 100 [ 0.35330 000 035330
5 | W MiTek > |MI4 hd 3 200 [ 040823 000 040883
E | W MiTek v |MI4 hd 76 100 [T 040823 000 040883
7| [ MiTek v M4 hd BE 133 [ 0465929 000 0.4E529
8 | ¥ HMiTek > |MI4 hd | 233 [ 0.47396 000 047396
9 | [T MiTek v |MI4 hd e 133 [ 0.54109 000 054109
0 | T MiTek > |MINEH | 6133 [ 0.51064 000 051064
11 W MiTek _x M4 hd EE 166 [ 0.58648 000 053648
12 | W MiTek > |MI4 x| 114 100 [0 0.61025 000 DE1025 -
Abb.D 9
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Markieren Sie im Dialogfenster Liste bearbeiten (Abb. D 8) die zu bearbeitende Materialliste und be-
statigen Sie Ihre Auswahl mit Klick auf OK. Es 6ffnet sich nun der Editor, in dem das Material editiert
werden kann; in Abb. D 9 ist eine Nagelplattenliste als Beispiel gezeigt. Welche Liste gedffnet ist,
erkennen Sie am Dateinamen sowie an der Materiallistenbezeichnung in der Titelleiste. Die GroRRe
des Dialogfensters kann verandert werden, indem mit gedrickter linker Maustaste dieses aufgezo-
gen wird.

Schaltflachendefinition

Q Speichern (Speichern unter = wenn im Dialogfenster Projekt speichern ... eine neue Verzeichnisnummer vergeben wird)
[ SchlieRen
b 8 Léschen

Kopieren (markierte Zeile wird kopiert)

Einngen (kopierte Zeile wird Uber der markierten Zeile eingefiigt)
= RUckgéngig (der vorletzte Stand wird wieder hergestellt)
"'E Neue Zeile einngen (eine neue Zeile wird Uber der markierten Zeile eingefiigt)

Zeile entfernen (markierte Zeile wird entfernt)

Spalteniiberschriften

In der folgenden Tabelle 1 - Spalteniiberschriften werden kurz die einzelnen Spalteniiberschriften
aller Materialverzeichnisse erklart. Dabei ist zu beachten, dass weitere Spalten durch Setzen des Hak-
chens bei den aufgefiihrten Checkboxen (z.B. max. Ldnge, Léngenintervall, Code, etc.) eingeschaltet
werden kdnnen. Welche Spalte bei den verschiedenen Materialtabellen verfiigbar ist, ist in der 1.
Spalte der Tabelle in Grau aufgelistet.

Tabelle 1 - Spalteniiberschriften

Aus Mit Setzen des Hakchens wird der entsprechende Material-
eintrag deaktiviert (z.B. wenn dieser nicht verfligbar ist). Die-
se Checkbox ist ein Ausschalter. Angehakte Materialeintrage
konnen flr die Bemessung nicht ausgewahlt werden.

Qualitat Uber die Drop-Down-Liste kann die Holz-bzw. Stahlqualitat
ausgewahlt werden.
Rund Option fir runden Querschnitt (z.B. flr Stitzen). Ist diese

Checkbox aktiviert, dann wird die Starke zu 0 gesetzt und die
Breite entspricht dem Durchmesser. Bei Querschnitt kann
dann neben Voll auch Rundholz ausgewihlt werden.®

Starke / Breite .
Abmessung des Holzquerschnitts
B ' Querschnitte andern lﬁj
Querschnitt:
Material: |SWU o 20 ﬂ
Holelabelke | oK Abbrechen |
5
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Breite / Ldnge

Lange
)
Entf. Lage

Euro/m
Euro
Euro
Euro

%

Summe

ID-Nr.

Beschreibung

Querschnitt

Profiltyp

Hersteller

Typ

StoRe nur

Nageltyp

- Abmessung der Nagelplatte bzw. des Lochblechs

- Abmessung der MontagestoRplatte (nicht editierbar; die
Werte sind in blau dargestellt)

Lange der Holzlasche

Einstellung fiir die Holzquerschnitte, die nicht in die Lagerliste
aufgenommen werden sollen. (z.B. Fillstabquerschnitte, die
in der Ndhe der Sage gelagert werden)

Angabe des Preises pro Laufmeter

Angabe des Preises pro Kilogramm
Angabe des Preises pro Quadratmeter
Angabe des Preises pro Kubikmeter

Angabe des Rabatts; es konnen auch Negativwerte angege-
ben werden (= Preissteigerung)

Angabe des automatisch berechneten Preises (Angabe in
Spalte Euro/m bzw. Euro) unter Beriicksichtigung des Rabatts
(Angabe in Spalte %)

Identifikationsnummer, wird in der Systemliste (im Programm
voreingestellte Stahlprofilliste = siehe 18) bzw. in der benut-
zerdefinierten Liste vergeben

Bezeichnung des Stahlprofiles (liber die Drop-Down-Liste
koénnen die Eintrage aus der System- und benutzerdefinierten
Liste ausgewdhlt werden)

Uber die Drop-Down-Liste kann ausgewahlt werden, ob spe-
zZielle oder zusammengesetzte Querschnitte einzutragen sind.
Uber die Drop-Down-Liste kénnen die Profiltypen, z.B. HEA-,
HEB-, IPE-Trager, ausgewahlt werden.

Es kénnen in der Spalte Beschreibung nur die Stahlprofile
angezeigt werden, die in der Liste des aktuell ausgewdahlten
Profiltyps eingetragen sind.

Uber die Drop-Down-Liste kann der Hersteller ausgewihlt
werden.

Uber die Drop-Down-Liste kann ...

- der Nagelplattentyp ausgewahlt werden, wobei bei Auswahl
eines Nagelplattentyps automatisch der zugehorige Hersteller
eingestellt wird.

- die Lochblechstarke (2.0, 2.5, 3.0 mm) ausgewahlt werden.
- die MontagestoRplatte ausgewahlt werden, wobei bei Aus-
wahl einer MontagestoRRplatte automatisch der zugehorige
Hersteller und deren Abmessungen eingestellt wird.

Wird hier ein Hakchen gesetzt, so wird diese Nagelplatte aus-
schlieRlich nur bei StoRen und nicht bei anderen Knotenpunk-
ten eingesetzt.

Uber die Drop-Down-Liste kann der Nageltyp ausgewahlt
werden.®

© welche Néagel verfiigbar sind, kann iber Materialverzeichnis & Négel & Négel... eingesehen werden (S. XX); neue Nageltypen kénnen tiber
Materialverzeichnis & Ndgel & Benutzerdef. Négel... manuell hinzugefligt werden (S. XXI)
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Aktivierbare Tabellenspalten

Max. Lange Angabe der maximalen Holzldnge (vor der Bemessung erfolgt
ein Warnhinweis, wenn die verwendete Holzlange > Lagerlan-
ge ist)

Langenintervall Angabe der Schrittlangen der unterschiedlichen Lagerlangen;

die Anzahl der unterschiedlichen Lagerldangen ist Gber die
Drop-Down-Liste wahlbar (2-5)

Behandlung Uber die Drop-Down-Liste kann die Behandlung ausgewahlt
werden. (In Kalkulation & Einstellungen, RK Allgemein, unter
Behandlung)

Code - Angabe der Lagerregalnummer bei Holz; diese wird auf der
Lagerliste angegeben
- Angabe der Bestellnummer oder des Codes der Nagelplat-
ten-, der Lochblech- bzw. der MontagestoRplattengroRe;
diese Information wird bei eingestellter Zeichnungsoption
auch auf dem Bildschirm an den Knotenpunkten (anstelle der
Nagelplatten-, der Lochblech- bzw. der Montagestof3platten-
groRe) angegeben

Euro/m3 Angabe des Preises pro Kubikmeter

Nominale GréRe Angabe der nominalen Breite und Starke (notwendig, wenn
die tatsachlichen Querschnitte von den eingetragenen abwei-
chen)

Filter Einstellung fiir die Holzquerschnitte, die fir bestimmte Bau-

teile ausgeschlossen werden sollen (Einpassung, Fllstab,
Gurt, Posijoist)

Min. Lange opt. Lagerliste Angabe der minimale Holzlange
Sortierung der Gruppen 27?7
Zeige abgelaufene Verbind. ?7??

Markierte Tabelleneintrage konnen kopiert (Strg + C) und in externe Programme, z.B. Excel, eingefligt
(Strg + V) werden. Genauso konnen auch Eintrage aus Excel-Tabellen den Materiallisten hinzugefigt
werden.

Menii Sortierung
Die eingestellte Sortierung in den einzelnen Materialtabellen beein-

flusst die Wahl der Materialien (Holzer, Stahlprofile, Nagelplatten, i Editieren von VIRKEBOLDAT, 510 - S
Lochbleche, MontagestoRplatten und Holzlaschen) bei der Dimensio- Sortierung | Anpassen  Drucken

nierung. Die in den Grundeinstellungen ausgewahlten Materiallisten Preis

Breite-Preis

werden von oben nach unten durchgearbeitet. In der Tabelle 2 - Sor- ST
ualitdt-Breite

vy

tierung werden kurz alle Sortierkriterien und deren Prioritat vorge- Starke-Qualitit-Breite

stellt. Welche Sortierung bei den verschiedenen Materialtabellen ver- Slake i Ree

flgbar ist, ist in der 1. Spalte der Tabelle in Grau aufgelistet. Neben- Verberge inaktive Zeilen f
stehende Abbildung (Abb. D 10) zeigt beispielhaft das Men Sortie- Abb. i) lolr S =h

rung des Materialverzeichnisses Holz.
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Tabelle 2 - Sortierung

Sortierung

Preis

Breite-Preis
Qualitat-Breite
Starke-Qualitat-Breite
Starke-Breite-Preis
ID-Nr.-Preis

Flache

Typ-Preis

Typ-Flache

Typ-Breite

Qualitat-Breite-Lange-Starke
Qualitat-Starke-Breite-Lange

Starke-Qualitat-Breite

1. Sortierkriterium

Preis (= Spalte Summe)
aufsteigend

Breite

aufsteigend

Qualitat
alphabetisch

Starke

aufsteigend

Starke

aufsteigend

ID-Nr.

aufsteigend

Breite x Linge’
aufsteigend

Typ

bei Nagelplatten: alphabetisch

bei Lochblechen: aufsteigende Lochblech-
starke

bei Montagestofsplatten:

- alphabetisch bei herstellergemischten
Listen

- bei einer Liste mit einem Hersteller =
aufsteigende MontagestoRplattenabmes-
sungen

Qualitat
alphabetisch

Starke

aufsteigend

2. Sortierkriterium

Preis (= Spalte Summe)
aufsteigend

Breite

aufsteigend

Qualitat

alphabetisch

Breite

aufsteigend

Preis (= Spalte Summe)
aufsteigend

Preis (= Spalte Summe)
aufsteigend

Breite x Lange®
aufsteigend

Breite
aufsteigend

Breite
aufsteigend

Starke

aufsteigend

Qualitat
alphabetisch

7wenn der Preis in Abhéngigkeit der Fliche angegeben wurde, so entspricht diese Sortierung der Sortierung nach Preis
8 wenn der Preis in Abhiangigkeit der Flache fiir alle Platten eines Typs gleich angegeben wurde, so entspricht diese Sortierung der Sortierung nach Typ-Preis

3. Sortierkriterium

Breite
aufsteigend

Preis (= Spalte Summe)
aufsteigend

Lange
aufsteigend

Breite
aufsteigend

4, Sortierkriterium

Starke

aufsteigend
Lange
aufsteigend
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Verberge inaktive Zeilen

Alle deaktivierten Materialien (Holz, Stahlprofile, Nagelplatten, Lochbleche, Montagestof3platten und
Holzlaschen) kénnen Uber Sortierung & Verberge inaktive Zeilen ausgeschaltet werden. Ausgeschalte-
te Materialeintrage werden nicht ausgedruckt. Um die verborgenen Zeilen wieder anzuzeigen, muss
diese Funktion erneut ausgewahlt werden.

Menii Anpassen

Uber das Menii Anpassen (Abb. D 11) kénnen mehrere Eintrége, Anpassen | Drucken

welche den ausgewahlten Kriterien entsprechen, gleichzeitig | Update Aus Spalte...

editiert werden. Diese automatische Anderung erspart gegen- I Rabatt dndern ...

iber einer manuellen Anderung viel Zeit. Die Tabelle 4 - Anpas- : Listenpreis andem ...

sen gibt an, welche Spalten auf diese Weise angepasst werden I Listenpreis Gbemehmen...
kénnen. Je nach Materialverzeichnis sind im Menii Anpassen nur ~ + ST e

die entsprechend zugehérigen Befehle aktiv. In nebenstehender e Lange aktualisieren
Abbildung sehen Sie beispielhaft den Bildschirmausdruck aus ::5“:31 [}s
dem Materialverzeichnis Holz. Preis/kg.

Mageltyp wechseln ...

Zum besseren Verstandnis ist folgend eine kurze Erlduterung, Abb. D 11

wann eine automatische Anderung vorgenommen wird, am Beispiel fiir die Holzliste aufgefiihrt.

Je nach ausgewahltem Eintrag zur Anpassung (Abb. D 11) ist entweder ein bestimmter Wert einzu-
tragen oder auszuwiahlen. Danach erfahren alle Hélzer eine Anderung, wenn diese den eingestellten
Angaben bei Die Anderung fiir: (= Holzqualitit) und Die Einstellung gilt fiir die Stérke: (= Holzstérke)
entsprechen.

Z.B. werden laut den Einstellungen in Abb. D 12 alle Holzquerschnitte der Starke 50, unabhdngig von
deren Holzqualitat (hier: ALLE), deaktiviert. Das Ergebnis dieser automatischen Anpassung kénnen
Sie in Abb. D 13 sehen.

Update der AUS Spalte = fus | Qualitat | Rund| Staike | Breite
Markiere &5 Spalte: Ja - 1 [+ 510 | [ 50 a0
+ 9 . 2 W 510 -| [ a0 100
Die Anderung fr: ALLE - 2 ¥ c13 — - = 100
Die Einztellung qilt fur die Starke: |ALLE j 4 W |M513 T - Al 100
ALLE B E | M M7 | [ 50 100
X E | M 510 <] T 50 120
9 |70 Ti= 7 W 510 x| [ a0 140
Abb. D 12 g | M 513 x| [ 50 180
9 [ 510 x| [ G0 an
10 | [ 510 x| [ G0 100
11 [ 510 x| [ G0 120

Abb. D 13

Bei allen anderen Materialverzeichnissen ist nur Die Anderung fiir: aktiv. Die Angabe eines zweiten

Kriteriums (Die Einstellung gilt fiir die Stérke:) ist nicht moglich. Die Tabelle 3 - Auswdéhlbare Kriterien
gibt kurz an, welches Kriterium fiir das entsprechende Material eingestellt werden kann. Es sind nur
die Eintrage auswahlbar, die in der aktuellen Liste vorkommen. So sind in Abb. D 13 die Holzqualita-
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ten S10, S13; MS13 und MS7 in der Holzliste vorhan- P
den und nur diese kénnen einzeln unter Die Ande-
rung fiir: (Abb. D 14) ausgewahlt werden. Ware nur
eine Holzqualitat in der aktuellen Holzliste vertreten,
so wirde die Auswahl von ALLE das gleiche Ergebnis Dl i g gl (1 &= Stz 2 3
erzielen, wie die Auswahl der einzelnen und einzigen
Holzqualitat. Diese beispielhafte Erklarung gilt analog b
fir alle weiteren Materialverzeichnisse bzw. fir die-

Update der AUS Spalte

Markiere ALUS Spalte:

Mein -
ALLE A

Die Anderung fuir:

W57

o |

Abb. D 14

ses Beispiel auch fir die Holzstarke, die unter Die Einstellung gilt fiir die Stérke: ausgewahlt werden

kann.

Tabelle 3 - Auswahlbare Kriterien

Materialverzeichnis
Holz

Stahlprofile
Nagelplatten
Lochblech
MontagestoRplatten

Holzlasche

Tabelle 4 - Anpassen

Update Aus Spalte ...

Rabatt dndern ...

(Materialverzeichnis Holz: Check-
box Ldngenintervall muss deakti-

viert sein)

Listenpreis andern ...

Update min. Lange ...

(Materialverzeichnis Holz: Check-

box Min. Lédnge opt. Lagerliste
muss aktiviert sein)

Die Anderung fiir: Die Einstellung gilt fiir die Stéirke:

Holzqualitat Holzstirke
Stahlqualitat

Nagelplattentyp

Typ = Lochblechstarke

Typ = MontagestoRplatte

Holzqualitat

_
Update der AUS Spalte [

Markiere 8US Spalte: Ja -

Markiere AUS Spalte

Nein = es wird kein Hakchen in der Spalte Aus gesetzt (d. h. die Holzer, Stahl-
profile, Nagelplatten, Lochbleche, MontagestoRplatten, Holzlaschen werden
bzw. bleiben aktiviert)

Ja = es wird ein Hakchen gesetzt (d.h. die Holzer, Stahlprofile, Nagelplatten,

Lochbleche, MontagestoRplatten, Holzlaschen sind inaktiv = AUSgeschaltet)

Rabatt dandern L&J

15 ‘
Angabe des Rabatts in Prozent (es kénnen auch Negativwerte angegeben wer-
den = Preissteigerung)

|
Angabe der Preisdanderung in Prozent (es kdnnen auch Negativwerte angege-
ben werden = Preisminderung)

S

1250 ‘

‘ R ahatt in Prozent:

Anderung des Listenpreises

‘ Freizdnderung in Prozent angegeben:

Update min. Lange

‘ Eintrag min. Lange:

Angabe der minimalen Lange
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max. Lange aktualisieren
(Materialverzeichnis Holz: Check-
box max. Ldnge muss aktiviert
sein)

Preis/m3 ...

Preis/m2 ...

Preis/kg ...

Nageltyp wechseln ...

Max. Linge aktualisieren

==

‘ Eingabe der max. Lange

8500 ‘

Angabe der maximalen Lange

,
Anderung des Listenpreises

=)

‘ Euro pro m3 angeben:

220 ‘

Angabe des Listenpreises in Euro pro m? (der Preis fur den einzelnen Holzquer-
schnitt resultiert aus dessen Abmessungen)

Anderung des Listenpreises

o

‘ Eura pro m2 angeben:

439 ‘

Angabe des Listenpreises in Euro pro m? (der Preis fir die einzelne Nagelplatte/

MontagestoRplatte sowie fiir das
ren/dessen Abmessungen)

einzelne Lochblech resultiert aus de-

Aktualisiere Preisfkg -5
‘ Eingabe Preis/kg: 270 ‘
Angabe des Preises in Euro pro kg

Mageltyp wechseln X

wan | BMF-K ammnagel 4,0435

nach:

BrF-K.ammnagel 4,0:40

o]

Abbrechen |

Es wird der unter von: angegebene Nageltyp in den unter nach: ausgewahlten

Nachdem Sie Anderungen in einer Materialliste vorgenom-
men haben, muss diese gespeichert werden. Klicken Sie hier-

2u auf die Schaltfliche B8 . Danach sffnet sich das Dialog-

Durch Klick auf OK wird die vorhandene Datei mit den vorge-
nommenen Anderungen iiberschrieben (Abb. D 15 - beispiel-

. Soll die gednderte Materialliste neu
chzusetzen mit Speichern unter), so ist
vorhandene, Verzeichnisnummer zu

Nageltyp gedndert.
Materialliste speichern
Projekt speichern ... (eS|
[ Speichern Laokal
Dateiname: PLMXEBOB.DAT
Yerzeichnisnummer; fenster Projekt speichern ...
06
Bezchreibung:
[MiTek_14 haft fur Nagelplatten)
0K | Abbrechen | angelegt werden (glei
eine neue, noch nicht
Abb. D 15

Material moglich.

vergeben und die Beschreibung entsprechend anzupassen. Es
kénnen neben Zahlen (0-99) auch Buchstaben verwendet werden. So sind mehr als 100 Listen fiir ein

Wenn in den Grundeinstellungen die Option Erstelle lokale Kopie von ausgewdhlten Anwenderdatei-
en aktiviert ist, besteht die Moglichkeit die bearbeitete Liste auch lokal, also direkt im Projektordner,
abzuspeichern (vergleiche mit Abb. D 8).
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Eine komplett neue Liste kann Gber Materialverzeichnisse & Holz / Stahlprofile / Nagelplatten / Loch-

blech / MontagestofSplatten / Holzlasche & Neu... angelegt werden.

Menii Drucken

Im Men( Drucken (Abb. D 16) kann Uber Schriftart ... die gewiinschte
Schriftart, der Schriftschnitt und die Gréf8e (Abb. D 17) fur die Darstel-
lung auf dem Bildschirm sowie fiir den Materiallistenausdruck einge-
stellt werden. Uber die Schaltfliche Weitere Schriftarten anzeigen

Drucken

Schriftart ...
Inhalt drucken

Abb. D 16

kénnen aus dem Windows Fonts-Ordner weitere Schriftarten ausge-

wihlt werden. Die vorgenommenen Anderungen werden mit Klick auf OK beriicksichtigt.

Schriftart i

Schriftart: Schriftschnitt: Grofe:

Standard |10

2 Dot Shews The Bost  »

Beispiel

Skript:

Weitere Schriftarten anzeigen ‘

oK | Abbrechen

Abb. D 17

Beispiele

Die aktuelle Materialliste kann tGber Drucken
& Inhalt drucken (Abb. D 16) auf dem einge-
stellten Standarddrucker ausgegeben wer-
den.

Es folgen nun Beispiele zum Einfligen eines Holzquerschnittes, einer Nagelplatte, eines Lochblechs,

einer Montagestol3platte sowie einer Holzlasche.

Beispiel: Einfligen eines neuen Holzquerschnittes - S10 50x160

1. Es empfiehlt sich, fir das Bearbeiten der Holzliste die Sortierung nach Starke-Breite-Preis

einzustellen.

2. Markieren Sie die Zeile mit dem Holzquerschnitt S10 50x180 (hier Zeile 5, Abb. D 18) durch

Klick auf die entsprechende Zeilennummer.
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Aug Qualitat | Bund| Starke | Breite E;;L Min. Lanage | Max. Lange E;’L:r:?o z

1 [ 510 ~| [ A0 20 1500 E500 220,00 0.an

2 [ 510 | [ a0 100 1500 B500 220,00 0.an

3 [ 510 | [ a0 1200 1500 B500 220,00 0.an

4 [ 510 x| [ jaii] 140 [ 1500 B500 20.00 .00
; - 510 ~| [ O 1500 500 200 0.00

[ [ /510 ~| [ a0 2000 1500 B500 220,00 0.an
Abb.D 18

3. Kopieren Sie die markierte Zeile durch Klick auf und fligen Sie diese durch *

ein.

4. Andern Sie die Breite von 180 auf 160 ab. Der editierte Wert wird rotbraun dargestellt (Abb.
D 19). Dies bedeutet, dass eine Anderung vorgenommen wurde; allerdings noch keine Spei-

cherung erfolgte.
Aug [ualitat  |Fund| Starke | Breite E:;L Min. Lange | Max. Lange EL:;FD A Summe
1 [ |510 x| [ Al en 1500 BR00 220,00 0.00 22000
2 [ |510 x| [ Al 10 [ 1500 ER00 220,00 0.00 22000
3 [ |510 x| [ Al 1200 [ 1500 ER00 220,00 0.00 22000
4 [ 510 ~| Al 140 [ 1500 ER00 220,00 0.00 22000
5 [ 510 | [ A 1 EEI 1500 BRO0 220,00 0.00 220.00
5 [ 510 | [ A0 180 1500 BR00 220,00 0.00 22000
7 [ 510 -| [ 50 20 1800 B0 220,00 0.0o 220.00

Abb. D 19

5. Speichern Sie die gednderte Holzliste durch Klick auf =

Beispiel: Einfligen einer neuen Nagelplatte — M14 76x233

1. Es empfiehlt sich, fir das Bearbeiten der Nagelplattenliste die Sortierung nach Typ-Breite

einzustellen.

2. Kopieren Sie die Zeile mit der Nagelplatte
M14 76x200 (hier Zeile 19, Abb. D 20) durch

Klick auf die entsprechende Zeilennummer.

3. Kopieren Sie die markierte Zeile durch Klick auf und fligen Sie diese durch

4. Andern Sie die Plattenlidnge von
200 auf 233 ab. Der editierte
Wert wird in rotbraun dargestellt
(Abb. D 21). Dies bedeutet, dass
eine Anderung vorgenommen

wurde; allerdings noch keine

Speicherung erfolgte.

Aus Hersteller Typ Breite | Lange
17 ~|Mis «| 75 133
18 - M4 - 7E 1EE
- [MI14 S 76
20 | T [MiTek = |MIT4 | TE 2EE
21 [ MiTek > |MIT4 hd 76 333
22 | [T [MiTek = M4 hd TE 400
23 | M MiTek - |kI14 - 76 467
Abb. D 20
ein.
Auz Hersteller Twp Breite | Lange
17 | [ [MiTek M4 hd il 133
18 | [ MiTek R LIE hd 7B 166
19 | [ | MiTek R LIE i 7E 200
20 | T [ MiTek R LIE hd 7Bl 233
21 [ [ MiTek M4 hd il 266
bl M miTel - I hdl14 - 7E 97
Abb. D 21
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Passen Sie den Preis iber Menl Anpassen & Anderung des Listenpreises (S
Preis/m2 an. Bestéatigen Sie lhre Eintragung mit Euo pro m2 angsben: e
OK (Abb. D 22). Die Summe wird gedndert und der Die Anderung fi: I

»heuen” Lange entsprechend angepasst. Die Einstelluna it fiir die Stérke: e

Ok | Abbrechen |

Abb. D 22
Stellen Sie die Sortierung auf Preis bzw. Typ-Preis ein, um wirtschaftlich zu bemessen.

Speichern Sie die gednderte Nagelplattenliste durch Klick auf = .

Beispiel: Einfiigen eines neuen Lochbleches BMF2.0 60x180°

1.

Es empfiehlt sich, fiir das Bearbeiten der Lochblechliste die Sortierung nach Typ-Breite einzu-
stellen.

Kopieren Sie die Zeile mit dem Lochblech BMF2.0 60x140 (hier Zeile 4, Abb. D 23) durch Klick
auf die entsprechende Zeilennummer.

Auz | Hersteller Twp Breite | Léinge| M ageltyp

1 [ BMF v |BMF2Z0 -] 40 120/ BMF-F.ammnagel 4.0:40 « |

2 [ BMF = [BMF20 - | an 160 BMF-K.ammnagel 4.0x40 « |

3 [T BMF « |[BMF20  « Al 200 BMF-Kammnagel 4,040
4 NEMeMF 000 < [BMF2D  ~ 140 BMF-Kammnagel 4,040 ~

5 [ BMF = [BMF20 | G0 200 BMF-F.ammnagel 4.0x40 - |

B [ BMF -« |BMFZ0 - 1] 240/ BMF-F.ammnagel 4.0:40 -
Abb. D 23

Kopieren Sie die markierte Zeile durch Klick auf und fligen Sie diese durch “= ein.
Andern Sie die Lochblechldnge von 140 auf 180 ab. Der editierte Wert wird in rotbraun dar-
gestellt (Abb. D 24). Dies bedeutet, dass eine Anderung vorgenommen wurde; allerdings

noch keine Speicherung erfolgte.

Auz | Hersteller Twp Breite | Léinge| Mageltyp Eurn |
1 [ BMF v |BMF20 ] 40 120 BMF-Kammnagel 4.0:40 » | 0.40300
2 [ BMF = |BMF20 ] 40 160 BMF-Kammnagel 4.0:40 » | 0.54400
3 [T BMF = [BMF20 | a0 200 BMF-Kammnagel 4.0x40 | 085000
4 [ BMF > |BMFZ0 | B0 140 BMF-Kammnagel 4,040 « | 0.71400
5 [l BMF v |BMF20 ] G0 180[BMF-Kammnagel 4.0x40 ]| 071400
E [ BMF v |BMF20 ] B0 200 BMF-Kammnagel 4.0:40 » | 1.02000

Abb. D 24

Passen Sie den Preis tiber MenU Anpassen & Preis/m2 an. Bestatigen Sie lhre Eintragung mit
OK (Abb. D 25). Die Summe wird gedndert und der
»,heuen” Lange entsprechend angepasst. Achten

. . .. Ewro pro m2 angeben: 5
Sie darauf, dass die Anderung nur fiir BMF2.0

Die Anderung fur:
Die Einstellung gilt flir die Starke:
0] | Abbrechen |

Anderung des Listenpreises L_Ehj

(Lochblechstarke) angepasst werden soll.

Abb. D 25

9 dies ist keine StandardgroRe!

-D16-




Workbook RoofCon/TrussCon ml
Anhang D: Materialverzeichnisse (TrussCon) MiTek

6. Nehmen Sie tiber das Menii Sortierung die gewlinschte Sortierung vor.

7. Speichern Sie die gedanderte Lochblechliste durch Klick auf = .

Beispiel: Einfligen einer neuen MontagestoRplatte

1. Wabhlen Sie in der Auswabhlliste Typ die gewlinschte MontagestoBplatte aus. Der Hersteller
sowie die Abmessungen (Lange x Breite) werden sofort angepasst, da diese vom Typ abhan-
gig sind.
Wahlen Sie entsprechend der MontagestoRRplatte den passenden Nageltyp.
Passen Sie den Preis manuell in der Spalte Euro oder automatisch Glber Meni Anpassen &
Preis/m2 an.

4. Nehmen Sie Gber das Menli Sortierung die gewlinschte Sortierung vor.

5. Speichern Sie die gednderte Lochblechliste durch Klick auf =

Beispiel: Einfligen einer neuen Holzlasche S10 24x220 Lange 300

1. Es empfiehlt sich, fiir das Bearbeiten der Holzlaschenliste die Sortierung nach Flache einzu-
stellen.

2. Markieren Sie die Zeile mit der Holzlasche $10 24x200 Lange 300 (hier Zeile 5, Abb. D 29)
durch Klick auf die entsprechende Zeilennummer.

Alz | Gualitat | Starke | Breite | Lange | Mageltyp Eura | b4 | Summe

510 | 24 120 300/ Magel 28465 0.33000 Qoo 039000
510 hd 24 140 300/ Magel 2,8x65 0.45000 oo 045000
510 hd 24 160 300 Nagel 2,865 0.52000 0oo 052000
[ 510 - 24 180 300 Magel 2 8xE5 [1.58000 000 053000

[ 2000 300 Magel .

510 hd 24 120 EO0  Magel 28465
[l 510 hd 24 140 G600 Wagel 2.8x65
510 | 24 160 BO00 Magel 2,865

Abb. D 26

0.00
0.73000 0.00 078000
0.31000 0.0a 091000
1.04000 0.00  1.04000

L]« |4 KM« ] ]e]4

3. Kopieren Sie die markierte Zeile durch Klick auf und fligen Sie diese durch “= ein.

4. Andern Sie die Breite von 200 auf 220 ab. Der editierte Wert wird rotbraun dargestellt (Abb.

D 30). Dies bedeutet, dass eine Anderung vorge- e | Doaitat | Stike | — | L.c_inge|
nommen wurde; allerdings noch keine Speiche- 1 | 1 510 - o4 120 =00
rung erfolgte_ 2 |_ 510 1 24 140 300
3 [ 510 | 24 160 300
4 510 hd 24 180 300
) [ /510 | 24 200 300
E | 510 «| 24 200
7 [ 510 | 24 120 GO0
g [ 510 | 24 140 GO0
3 [ 510 hd 24 160 GO0
10 | 1 /510 | 24 120 900
11 510 - 24 180 GO0
Abb. D 27

-D17-



Workbook RoofCon/TrussCon

Anhang D: Materialverzeichnisse (TrussCon) MiTek
5. Passen Sie den Preis Uber Menl Anpassen & Anderung des Listenpreises (eS|

Preis/m3 an. Bestéatigen Sie lhre Eintragung mit Euro pro m3 angsber: e

OK (Abb. D 31). Die Summe wird gedndert und der Die Anderung fir mE =]

~neuen” Breite entsprechend angepasst. Die Einstellung gilt fir die Stérke: =

0K | abbrechen |

Abb. D 28
6. Nehmen Sie tGiber das Menli Sortierung die gewlinschte Sortierung vor.

7. Speichern Sie die geanderte Holzlaschenliste durch Klick auf = .

Systemstahlprofilliste

Uber Materialverzeichnis & Stahlprofile [ Materialverzeichnisse] AuBenmaB BemaBung Lasten Bemessung

& System... (Abb. D 29) kénnen alle im Holz r ' a%|‘ | | il \?ﬁ‘ &,

Programm voreingestellten Stahlprofile Stahlprofile ¢ Meu...

eingesehen werden. Kleineisenteile » Offnen...

. . . Magelplatten b

Die Auswabhllisten Querschnitt und Lochblech , System... %
oc eC -

Profiltyp bestimmen, welche Eintrige Benutzerdefiniert. ...
Montagestolplatte o

in der Liste dargestellt werden (Abb. D ,ppp

30). Es werden nur die Stahlprofile

29

aufgezeigt, die in der Liste des aktuell ausgewahlten Profiltyps vorhanden sind.

Diese Liste kann nicht editiert werden. Alle Zellen sind gesperrt; auch erkennbar an den blauen Wer-

ten. Das Hinzufligen bzw. Bearbeiten von Stahlprofilen ist in der benutzerdefinierten Liste moglich

(siehe nachsten Abschnitt). Die aktuell ausgewahlte Profiltypliste kann auch ausgedruckt werden

(siehe hierzu Menii Drucken auf Seite 14).

® ' Editieren von PRMTRLO1.DAT &J
Voreinstellungen kopieren ... Drucken
9] & [ml@| of ==
[uerschritt: Spezial w | Profiltyp: hd
Hahe Breite | Teimal | TeilmaB | Manteflache | Querschnittsflache Stil
DM Beszchreibung H B tf tw F A
i i i mri m/m iz
1 1/IPE 80 ann 45.0 52 18 0324 TE4.0
2 2/IPE 100 100.0 5A.0 AT 41 04 1032.0
3 3IFE 120 1200 G4.0 E3 4.4 0.475 1321.0
4 4/IFE 140 1400 730 E4 47 0.551 1643.0
] 5 IPE 180 160.0 820 T4 50 0E23 2008.0
g E IFE 180 1800 9.0 an h3 0.E93 23950
7 7IPE 200 200000 1000 25 5E 0.768 2848.0
a 8/IPE 220 2200 1100 92 53 0847 33370
9 9/ IPE 240 2400 1200 98 EZ nszz2 39120
10 10/ IFE 270 2700 13/0 0.2 EE 1.04 4554.0
11 11/ IPE 300 3000 1500 0.7 A 1.16 5351.0
12 12/ IPE 330 3300 1600 114 7h 1.25 E261.0
13 13 IPE 380 3600 1700 127 a0 1.35 FAAa0
14 14/ IFE 400 40000, 1800 135 85 1.47 446.0
15 15/ IPE 450 4500, 1900 146 94 1.51 98520
16 16 IPE 50O A0000 2000 1E.0 10.2 1.74 11550.0
17 17 IPE 550 5500 2100 17.2 11.1 1.84 134400
l [ 4
Abb. D 30
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Benutzerdefinierte Stahlprofilliste

Uber Materialverzeichnis & Stahlprofile
& Benutzerdefiniert... (Abb. D 31) kon-
nen zusatzliche Stahlprofile, die nicht
in der Systemliste aufgefiihrt sind,
eingetragen werden.

Uber Voreinstellung kopieren ... (Abb. D
32) kénnen die bereits abgespeicher-
ten Stahlprofile durch die Auswahlliste,

in Abhangigkeit des aktuell eingestellten Profil-
typs, der benutzerdefinierten Liste hinzugefligt

werden.

Dieser Eintrag kann nun editiert werden. Die
Definition der Schaltflachen finden Sie auf Seite

7. Es sind auch Neueintragungen moglich.

Tabellenspalten sind entsprechend den Uber-

Holz
Stahlprofile

Magelplatten
Lochblech

Kleineisenteile

MontagestoBplatte

[Materialverzeichnisse] AuBenmalf BemaBung Lasten Bemessun

v | &s|@ 0| [ XA,
k Meu...

k Offnen...

' System...

' Benutzerdefiniert. ... [%

Abb. D 31

=

Voreinstellungen kopieren

S

b aterial:

|HE& 100

HEA 120
HEA 140

HEA 160
Die HEA 180

schriften auszufiillen. Ubernehmen Sie die Ein-
tragungen der Abb. D 33. Speichern und schlieBen Sie die benutzerdefinierte Liste.

Abb. D 32

® ' Editieren von PRMTRLOZ.DAT

e

Voreinstellungen kopieren ...  Drucken

| % |m[B] < [z
Querzchnitt; Spezial * | Profiltyp:

Stahlrohr

E ‘widers il

Hohe | Teilma® | DQuerschnittsfl&che | Mettoflach | Tragheitzmoment
|D-Hr Beschreibung H 1t A e Iy
mm i mm2 Frito mm4*E04 i
1 30| Stahlohr 702 6 70.0 26 3848 4503 551 .3

Abb. D 33

Beispiel: Einfiigen eines Stahlprofils (Stahlrohr, nach Abb. D 33)

1. Offnen Sie die Liste, in die das Stahlprofil eingefiigt werden soll.

2. Waihlen Sie die entsprechenden Eintrage in den Auswabhllisten Querschnitt und Profiltyp

(Abb. D 34)

Cluerzchnitt; Spezial | Profityp:

Stahlrohr

Abb. D 34

3. Klicken Sie in der Auswabhlliste der Spalte Beschreibung in der
nachsten freien Zeile der Tabelle auf das neu eingetragene
Stahlrohr (Abb. D 33). In dieser Auswahlliste sind auch alle in der
Systemliste eingetragenen Profile, hier Stahlrohre, verfligbar (Abb.

D 35).

Stahlrobr 70x2 B*
Rl 20/3.2 Q
Filr 30/4.0

Abb. D 35
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4. Waihlen Sie die Qualitdt und den passen Sie den Preis in der Spalte Euro entsprechend an.

Das Sternchen (*) nach der ID-Nr. zeigt an, dass es sich hier um ein benutzerdefiniertes Profil

handelt (Abb. D 36).

Az | [D-Mr. | B ezchreibung

Clualitat Eura | 4 |Summe

1 [ 10 Rl 20432
2 [ 20/ RIr 3044.0
3 [ 30| Stahlrokr 70=2 5

w|stav2  ~| 28000 000 25000

St3v-2 200.00 0.00 200.00

St3v-2 450,00 1] 450.00

Abb. D 36

5. Alle markierten Zeilen kdnnen auch durch Klick auf kopiert, durch *

sprechend angepasst werden.

1 eingefligt und ent-

6. Speichern Sie die Liste, indem Sie auf = klicken.

Nagel

Uber Materialverzeichnis & Négel & Négel...
(Fehler! Verweisquelle konnte nicht gefun-
den werden.) kénnen alle im Programm vor-
eingestellten Nageltypen eingesehen wer-
den.

Das Hinzufligen bzw. Bearbeiten von Nageln
ist in der benutzerdefinierten Liste moglich

(siehe nachsten Abschnitt). Alle benutzerde-
finierten Nagel sind auch hier direkt verfiig-
bar, am Tabellenende. Es konnen allerdings

[Materialverzeichnisse] AuBenmal BemaBung Lasten Bemessung
Helz 4 I a%|| | |ﬂ Wi A,
Stahlprofile 2
Kleineisenteile 3 |
MNagelplatten 3
Lochblech r
MeontagestoBplatte »

Haolzlasche 3
MNagel 4 Nagel ...
Benutzerdef. Magel ... %

Abb. D 37

Anderungen in den Spalten Lochblech, Mst.-pl. (= MontagestoRplatte) und Holzl. (= Holzlasche) vor-

genommen werden. Durch Setzen des Hakchens in diesen Spalten kénnen die entsprechenden Ver-

bindungsmittel fiir den ausgewahlten Nageltyp aktiviert werden. Grauhinterlegte Zellen sind inaktiv

und koénnen nicht bearbeitet werden, da der Nageltyp fiir das entsprechende Verbindungsmittel

nicht zugelassen ist. In Abb. D 38

Mageltyp | Lochbl | st -pl.| Holzl. Euro | z | Summe : : H H _
= [Nagel 25475 = = = S e sind die aktiven Bereiche zur Ver
2 |Magel 344100 r r v 0.000 0.00 n.000)  deutlichung rot umrandet.

3 |Magsl 404125 0 0| ™ oooo 000 0000 . .

4| Nagel 28465 0O 0| w oo ooo ogo| Die Nagelliste kann auch ausge-
5_|Magel 31120 O | O] M 0000 00d 0000F  4ryckt werden (siehe hierzu Menii
g |Magel 3,490 0D 0| w oooo 000 0000

7 |Migel 45130 OO | F oo ooo  oooo|  Drucken auf Seite 14).

& |Karto 31435 Kv [V ] " ]| C oooo 000 0000

9 | BMF-Kammnagel 3.1x40 ¥ M | [ nooo o000 0000

10 | BMF-Kammngoel 3.1%60 ¥ # | O 0ooo 000 0000

11 | BMF-Kammnggel 3.4460 ¥ M | [ oooo 000 0000

12 | BMF-Kammngel 4.0x35 M| O nooo o000 0000

13 | BMF-Kammnggel 4.0x40 ¥ W | [ oooo 000 0000

Abb. D 38

Naheres liber das Mentii Anpassen konnen Sie auf Seite 11 nachlesen.
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Benutzerdefinierte Nagel

Uber Materialverzeichnis & Négel & Benutzerdef. Négel... kdnnen zusitzliche Nigel, die nicht in der
vordefinierten Nagelliste aufgefiihrt sind, eingetragen werden.

B | Magelverzeichnis editieren

——

Voreinstellungen kopieren ..  Drucken
@A &[|@| of ==
P bl |Jngef. - Ungef. | *
Id MHame Magel Typ T d dKopf Lange \eran Lan
1 24)Magel 23,4230 5 |17 hd 34 25 90 g3
2 2144 BMF-Kammnagel 4,040 R |57 hd 4 ] 40 30
3 2510 BMF-schraube G135 |57 hd 4 g2 ] 26
4 = =
5 I<| I<|
B il -1
Abb. D 39

Uber Voreinstellung kopieren ... (Abb. D 40) kénnen die bereits abgespeicherten Nageltypen durch
die Auswabhlliste der benutzerdefinierten Liste hinzugefiigt werden.

=

Vaoreinstellungen kopieren

Magel

Mgel 2.8475

Magel 2 8475
MNagel 3.4:100
MNagel 4,.0:125

Magel 28465
| Magel 3,130

Abb. D 40

Dieser Eintrag kann nun editiert werden. Die
Definition der Schaltflachen finden Sie auf Seite
7. Es sind auch Neueintragungen moglich. Die
Tabellenspalten sind entsprechend den Uber-
schriften auszufiillen (Abb. D 39). Wenn Sie An-
derungen in dieser Liste vorgenommen haben,

so speichern Sie die Liste, indem Sie auf =
klicken.
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Anhang E: Kalkulation & Einstellungen

Allgemeines

Bevor in diesem Anhang eine ausfiihrliche Beschreibung zu den einzelnen einzustellenden Méglich-
keiten zur Kalkulation erfolgt, soll kurz die Darstellung der Kalkulationsbildschirmsymbole und der
Ausgabe der Kalkulationsunterlagen erklart werden.

L‘_,‘E In der rechten oberen Ecke des TrussCon-Arbeitsfensters werden die Materialkosten (in
ER £ Abb. E 1 oberes Symbol) und der Verkaufspreis (in Abb. E 1 unteres Symbol), gerundet
& auf ganze Euro je Binder, angegeben. In Abhdngigkeit des in den Materialverzeichnissen
1n3€ eingestellten Listenpreises fiir Holz, Nagelplatten etc. und des Rabatts werden die Mate-
Abb.E1 rialkosten berechnet (siehe Anhang D: Materialverzeichnisse). Je nach den ausgewahlten

Optionen in den Kalkulationseinstellungen wird der Verkaufspreis ermittelt.
Die Bildschirmsymbole fiir den Verkaufspreis und den Materialkos-

Bildzchirmzpmbole

ten kénnen in den Zeichnungsoptionen % in der Registerkarte ¥ Ongangleiter
. . . . .. v Werkaufspreis
Sonstiges unter Bildschirmsymbole aktiviert bzw. deaktiviert werden ‘Tl el o
(Abb. E 2). r
[v Alles fest Holz/Flatten
Ausdruck l&.l
Abb. E 2
Diuckausgabe-Einstellungen
[Vareinstellung] Speichemn, . . . . .
Die Kalkulationsausgabe ist ein eigener Unterpunkt
’1_ A4 I Einleitun _Drucken . . .
,1— e (TR T im Dialogfenster Ausdruck (Datei » Drucken ... oder
F ke ] T Zeichnung T —— Tastenkombination Strg+P) (Abb. E 3). Die Kalkula-
1 A4 [ Kundenzeichnung . X . . . .
B [ =] ™ Zuschritie [ormeira =] _ neke | tion, die hier ausgedruckt wird, kann tber die
Anpassung . . .
E i: ; Fnstendeial ; Schaltfliche Anpassung ... eingestellt werden. Wih-
ateien
E = B sy len Sie hierfir im Dialogfenster Ausgabe — Einstel-
1 Frs [~ Presstischeirstellun aschinendate . .
P e e lungen in der Registerkarte Protokollausgabe unter
[ [+ =11 Podatenszachnurg I DO fir Laser Typ: Kalkulation aus (Abb. E 4).
’1_ A4 [™ Statizches Modell [~ STP Dateien R' ht S' . h "b d' Pf '|t t t
— ichten Sie sich Giber die grauen Pfeiltasten ent-
F : B ;;““t"‘"g"”ﬂe” =] FFa[bwabe sprechend die gewiinschten Tabellen ein. Wird die
’1_ A4 [~ Verfarmung i p . .g ) .
FEF - P Option Mehr (Uber Entfernte Tabellen) aktiviert,
agerliste [Woreinstelung] . - .
P - :‘. ;;fk:: el ] stehen lhnen weitere Tabellen zur Verfiigung. Diese
= [ Posiionsnummer ” Tabellen (Kalkulation allgemein, Kalkulation Holz,
Abb. E 3 Kalkulation VBM und Kalkulation Zeiteinschdtzung /

EF-Werte) sind die einzelnen Bestandteile der Tabelle Schnellkalkulation. Hierdurch kann die Tabelle
Schnellkalkulation geteilt

el = (Eeid werden und ermoglicht so
Auzgabeformen Zuschnittliste Produktionszeichnung ] Druckreihenfolge ] Ségen] eine Kalkulationsa usgabe
AL Slandaicorsiclingay mit getrennten Tabellen
Kalkulation hd ’
Kalkulation & Einstell H B
= .. Kalkaton . Einstelungen. | Von hier aus gelangen Sie
Gewshlte Tabellen: Entfermte Tabellen: auch direkt Gber die Schalt-
Projekt [ohne Bild Projekt [mit Bild des Dachbind . . .
i - ||t i i des Dachiinders) flache Kalkulation & Einstel-
Gesamtpreiz
S chnellkalkulati i i i
ﬂ Mc;sr;:nzis:;nloe:stellung ﬂ Iungen n dle ElnSte“Ungen

Abb. E 4 fur die Kalkulation.
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Beim Ausdrucken einer Bindergruppe erhalten Sie einen einzelnen Ausdruck fiir alle Binder dieser
Gruppe.

Alternativ zum Drucken kdnnen Sie auch tiber den Befehl Resultat ansehen 2 die Kalkulation auf
dem Bildschirm darstellen lassen. Genauso wie beim Kalkulationsausdruck sind auch hier alle wichti-
gen Informationen, z.B. zu den verwendeten Materialien, Anzahl der Schnitte fir Holz, Zeit fiir das
Einstellen und fiir den Zuschnitt, Presszeit, etc., aufgelistet. Diese ausfihrliche Ausgabe ermoglicht
den Anwender die Kalkulation zu Gberprifen.

Wahlen Sie aus der Auswabhlliste den Eintrag Kalkulation (Abb. E 5), damit diese im Fenster darge-
stellt wird. Uber Anpassung ... gelangen Sie direkt zur Registerkarte Protokollausgabe (siehe oben,
Abb. E 4). Auch von hier aus kdnnen Sie das Dialogfenster Kalkulation & Einstellungen aufrufen (Uber
die Schaltflache Kalkulation & Einstellungen).

i Variante 1 wiederhestellen [t
Ealkulation - @ Anpassung Kalkulation & Einstellungen... | ¥ Automatische Anzeige
28 2 c24 50x 120x 446 500 13.00 1.98 220 25.74 0.055 0.156 ﬂ
Summe : 519.38 0.456 1.307
PLATTEN
Anzahl Typ Abmessungen Preis/ Preis/ Gesamt—
[mm] dm2 Stuck preis
52 MIleH 66 x 133 0.303 0.266 13.840
52 MIleH 114 x 133 0.303 0.480 23.805
26 MI16H 133 x 133 0.303 0.536 13.945
52 MI16H 76 ® 333 0.303 0.767 39.902
26 MI16H 114 % 333 0.303 1.151 29.926
52  MIl6H 114 x 400 0.303 1.383 71.895
Summe ; 193.412
HERSTELLUNGSZEIT
Abb. E 5

Um die notwendigen Einstellungen fiir die Kalkulation vorzunehmen, kénnen Sie entweder, wie be-
reits oben erldutert, oder direkt tiber Datei » Kalkulation & Einstellungen das Dialogfenster Kalkula-
tion & Einstellungen aufrufen. Am einfachsten gelangen Sie mit der Tastenkombination Strg+Q dort-
hin.

Registerkarte Kalkulation

Kalkulation & Einstellungen - Binder [ In der Registerkarte Kalkulation
i | Allgemein | Presse | Sdge | Faktoren | EFtable | Fomeln | wird die Kalkulation des in Trus-
s Euro/ - H
Bentlnsthenn | Ebi | codl) || B | B | Binder | | sCon aktuell aufgerufenen Binders
| 1 |Festkosten 20.00 154 . . . . )
2 Juo: " ZE 2600 Gl edds in Abhangigkeit der in den anderen
| 12 | Gesamimateriakosten ) il .81 5837 : H
| 13 |Ségesinstellung Std 0.456 40.00 18.24 140 RegISterkarten elngeSte”ten Werte
14| Zuschritt Std 1307 4000 5229 2 . .
E\Felemfachte Presseinstellung % 1] Und Optlonen aufgel'stet.
| 17 |Pressensinstellung Std 18 40.00 60.00 462 . . . .
18 [Pressen s 273 000 10920 BAD Die Spalteniberschriften sind da-
| 27 |Gesamtiohnkosten 239.73 18,44
o (v - ~ L bei selbsterklarend. Zu beachten
| 31 | Gesamikosten 105217 8094 . . i
B 5o Mateia % % EE T ist, dass blaue Werte nicht editiert
| 33 |Gewinn beim Lohn % 25 59.93 451 .
(34| Gesammigerinn % 125 imE2 1012 werden kénnen. Schwarze Werte
| 35 |Fundenrabatt % 25 3392 299 . . .
(28 [Termpkoden Stk N0 1) kénnen geandert und somit Gber-
| 3¢ | ewinn oel | ransporl 2
40 |Yerksufspreis 1556.75 11975 H H 22 H
EE R B . =L B8 schrieben werden. Dies ermoglicht
| 42 |Verkaufspreis inkl. MwSt 185253 14250 . .
|43 |Verkaufspreis mit Rabatt 151783 11676 Ihnen eine schnellere Kalkulation
|44 |Bruttogeswinn k4 4915 | . .
A7 Twihing g =] ohne Anderung von voreingestell-
ak, Abbrechen wiederherst.‘ Drucken | ten We r‘ten' W|e Z'B. den HOIZ—
Abb. E 6 oder Plattenpreis in den jeweiligen
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Materialverzeichnissen. In Abb. E 6 sehen Sie eine Holzpreisdnderung in Zeile 2, Spalte Euro/Einheit
zu 245€/m3. Alle weiteren (schwarzen) Werte, die mit diesem verknupft sind (hier z.B. Holzkosten,
Gesamtmaterialkosten, Gesamtkosten, etc.), werden genau wie der gednderte Wert selbst (hier
245€/m3) in Rot dargestellt.

Die Holzkubatur, in Zeile 2, kann nicht gedandert werden, dargestellt in Blau. Dies ist ein nicht beein-
flussbarer binderabhangiger Wert.

Werden die Plattenkosten gedndert (Wert in Zeile 6, Spalte Euro), werden nicht nur die damit ver-
knupften Werte neu ermittelt, sondern auch daraus folgend der Plattenpreis pro dm? (Spalte Eu-
ro/Einheit) angepasst (siehe Abb. E 7).

Kalkulation & Einstellungen - Binder ﬁ
Lalkulaliunl Allgermnein l Presze ] Sane l Faktaren l EFtable | Formeln
Beschreibung Einheit Anzahl | Eura/Eink Evura g.um” =l
— inder
1 |Festkosten 20.00 154
2 |Holz r 2361 220,00 519,38 39,95
g |Platten drif E37.902 0,374 200.00) 15,38
12 |Gesamtmaterialkosten F19.38 55 34

Die Materialkosten werden in Abhangigkeit der in den aktuellen Materialverzeichnissen eingetrage-
nen Materialpreise berechnet (in Abb. E 7 fiir Holz 220€/m?3). Anderungen in den Materialverzeich-
nissen von Materialien, die den aktuellen Binder betreffen, haben natiirlich direkten Einfluss auf die
Kalkulation. Falls die verwendeten Holzquerschnitte oder Platten (etc.) unterschiedliche Material-
preise aufweisen, so wird unter Euro/Einheit der durchschnittliche Materialpreis angegeben.

In der Ausgabe der Kalkulation (Abb. E 8) sind alle Holzquerschnitte und die zugehérigen Informatio-
nen einzeln aufgelistet. Der Holzgesamtpreis belduft sich in diesem Falle auf 572.14€; das Holzvolu-
men betragt 2.475m3 (Abb. E 9). Somit ergibt sich ein durchschnittlicher Holzpreis von
572.14€/2.475m?3 = 231.17€/m3 (Abb. E 9).

HOLZ
Anzahl (Oual. Abmessungen Lager- Gesamt- Preis/ Gesamt- Zeit [h]

Teile Schn. [ o ] lange lange [m] m m3 preiz Einst. Zuschn.
26 3 c24 S50x B80x 1135 1400 36.40 1.10 275 40.04 0.077 0.177
26 4 c24 S0x B80x 2140 2300 59.80 1.10 275 65.78 0.099 0.228
13 2 c24 S50x 120x 3740 3800 49.40 1.32 220 65.21 0.068 0.153
13 2 c24 S0x 120x 5293 5800 72.80 1.32 220 96.10 0.070 0.201
26 2 c24 S0x 180x 446 500 13.00 2.48 275 32.18 0.055 0.156
26 3 c24 S50x 180x 5114 5300 137.80 1.98 220 272.84 0.085 0.386

S 572.14 0.455 1.299

Abb.E 8

| 2 |Hu:u|2 e 2475 23115 a7214 44.01

Abb.E9

Mithilfe der Schaltflache Wiederherst. (im unteren Bereich dieses Dialogfensters, siehe auch Abb. E 6)
kénnen alle Anderungen, die in der Registerkarte Kalkulation durchgefiihrt wurden, zuriickgesetzt
und somit die urspriingliche Kalkulation wiederhergestellt werden. Die Tastenkombination Alt+W
flihrt zum selben Ergebnis.
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Klicken Sie auf OK, so werden alle gednderten Werte mit dem Binder abgespeichert und sind auch
nach Wiederaufrufen des Binders noch vorhanden; solange bis Wiederherst. gewahlt wird. Bei Ande-
rungen der Materialkosten und/oder des Verkaufspreises werden die Bildschirmsymbole (siehe
oben, Abb. E 1) automatisch aktualisiert, sobald im Arbeitsfenster eine Anderung geschieht (z.B. Ein-
bzw. Auszoomen).

Werden hingegen in den anderen Registerkarten (auBer RK Kalkulation) Werte angepasst bzw. Opti-
onen aktiviert oder deaktiviert, so gehen diese Anderungen direkt in die Registerkarte Kalkulation
mit ein, ohne dass Werte in Rot dargestellt werden. Diese allgemeinen Anderungen (die in den ande-
ren Registerkarten (auRer RK Kalkulation) vorgenommen werden) werden nicht nur fur die Kalkulati-
on des aktuellen Binders bericksichtigt, sondern sind allgemeingiiltig, also auch fiir die Binderkalku-
lation weiterer Projekte.

Eine ausflhrliche Erklarung der einzelnen Zeilen finden Sie am Ende dieses Anhangs, auf Seite 22.

Registerkarte Allgemein

Kalkulation & Einstellungen - Binder [

Kalkulation ﬂ"ge l Presze ] Sage ] Faktaren ] EF table Formeln

Methode: Formel: Wi ahrung: Behandlung
|Zeiteinschétzungﬂ |Keine j |€ ¥ Bruttolinge
W Alternativpreis
Aktive Bezchreibung Einheit | “wert =
inpa.
W |Festkosten £ 20 Def.| Al T3P UG Euro/m?
W |Festkosten - ahen Platten £ 20 + | % Keine 2%
Lohnkozsten beim Zuzchnitt £/5td 40 (0 Impragnien 200,00 0.00
Lohnkosten beim Pressen £/51d a0 O KVH 260,00 0.00
W |Extra timedjoint for peak pad Sid 1 SIS
W | Kosteneinstelung o 2
I | Gewinn bei Material % 25 Feduzierte Prezzeinztellung
W | Gewinn beim Lokn 4 2h & p tual
W | Gezarmmbgewinn o 125 LIn2EntL
W Kundenrabatt 4 250 £ Enotenanzahl
W | kSt 4 13 " Binderanzahl
W | Transportkosten £ 5
W “eragelte Binder £/m 10 Zeile in der Kalkulation
W Wemnagelte Holzlaschen £/m 10 ¥ Gewinn bei Transport
4 Spl":.e bloc.ks £ 0.85 v Gewinn bei Behandiung
W| | Gewinn beim Ortgang 4 125
:Z Gewinn bei Transport % 28 Methode der G ewinmermittiung
v Gewinn bei Behandiung b4 25 .
s =
M wihnng e Kosten [AxB = Gewinn) .
¥ | Feduzienng Sid 0.25 " Yerkauf [&xB/1-B] = Gewinn)

Projekt speichern ... Ok, | Abbrechen Drucken

Abb. E 10
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Methode

Sie konnen in der Auswahlliste unter Methode (Abb. E 10) zwischen Zeiteinschéitzung und EF wahlen.
Mit der Methode der Zeiteinschdétzung werden die Einstellzeiten fiir Sdge und Presse sowie die Zu-
schnitt- und Presszeit auf Grundlage jedes einzelnen Binders individuell ermittelt. Die EF-Tabelle (Re-
gisterkarte EF table) und der GréfSenfaktor in der Registerkarte Faktoren sind bei Anwendung der
Zeiteinschatzungsmethode inaktiv. EF ( = Equipollent Fink ) basiert auf einer englischen Kostenme-
thode und wird normalerweise nur in GrofRbritannien angewandt.

Formel

In der Auswahlliste unter Formel (Abb. E 10) stehen Ihnen die in der Registerkarte Formeln definier-
ten Formelsatze zur Verfligung. Mithilfe von Formeln kénnen die Kalkulationseinstellungen abgean-
dert bzw. auch vollig neu gestaltet werden. Weitere Informationen zum Erstellen von benutzerdefi-
nierten Formeln finden Sie unter Registerkarte Formeln auf Seite 15.

Waihrung

Im Eingabefeld unter Wdhrung konnen Sie die gewlinschte Wahrung eintragen, die in der Kalkulation
verwendet werden soll.

Die in der Tabelle aktivierten Zeilen werden in Registerkarte Kalkulation bzw. auf dem Kalkulations-
ausdruck aufgefihrt, auch wenn der Wert Null ist (z.B. Festkosten in Abb. E 11). Alle deaktivierten
Optionen werden weder in der Registerkarte Kalkulation noch auf der endgiiltigen Kalkulation be-
ricksichtigt. Werden in dieser Tabelle Werte gedndert bzw. angepasst, so wirkt dies auf den aktuel-
len Binder aus. Mochten Sie die Kalkulationseinstellungen nur fiir den vorliegenden Binder dndern,
so empfiehlt es sich, die Anpassungen in der Registerkarte Kalkulation vorzunehmen. Um z.B. die
Festkosten je nach Binder einzustellen, sollten Sie die Festkosten in der Registerkarte Allgemein, mit
einem eingestellten Wert von 0, aktivieren (Abb. E 11). Die Anderung der Festkosten ist somit in der
Registerkarte Kalkulation jederzeit fir den aktuellen Binder moglich.

Allgemein l Preszse l ﬁégel Eaktoren l EF table l Farmeln ]
Beschreibung Einkeit Anzahl | Euro/Eink Eura BE.um“'l
_ irder
1 |Eestkosten 0.00 0.00
2 |Holz e 2475 220,00 544 54 41,88
£ |Platten drrf B37.A02 0203 19341 1488

Abb.E 11
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In der folgenden Tabelle finden Sie eine kurze Erlauterung zu den in der Registerkarte Allgemein auf-

gefihrten Optionen.

Festkosten [€]
(in RK Kalkulation Zeile 1)

fixer Betrag der den Gesamtkosten hinzugerechnet wird (z.B.
Erstellung der Statikunterlagen, etc.)

Festkosten ohne Platten [€]
(in RK Kalkulation Zeile 1)

fixer Betrag der den Gesamtkosten hinzugerechnet wird, aller-
dings nur bei Elementen ohne Platten (z.B. Sparren, Balken
etc.); Festkosten (obere Zeile) wird durch Festkosten ohne Plat-
ten ersetzt

Lohnkosten beim Zuschnitt [€/Std]
(in RK Kalkulation Zeile 13 fur Sageeinstellung, Zeile
14 fur Zuschnitt)

der hier eingegebene Stundenlohn wird mit der Zeit fir Sage-
einstellung bzw. fir Zuschnitt multipliziert; Zuschnittzeit be-
riicksichtigen muss in RK Sdge aktiviert sein, damit die Lohn-
kosten fiir das Einstellen der Sage bzw. fir den Zuschnitt be-
ricksichtigt werden

Lohnkosten beim Pressen [€/Std]

(in RK Kalkulation Zeile 17 fur Presseneinstellung,
Zeile 18 fur Pressen)

der hier eingegebene Stundenlohn wird mit der Zeit fir Pres-
seneinstellung bzw. flr Pressen multipliziert; Presseinstel-
lungszeit erméglichen bzw. Presszeit ermdéglichen muss in RK
Presse aktiviert sein, damit die Lohnkosten fiir das Einstellen
der Presse bzw. flir das Pressen bericksichtigt werden

Extra time/joint for peak pad [Std]
(Zusatz fir Sonderpressung; in RK Kalkulation Zeile
52)

der hier eingegebene Wert wird mit der Anzahl der Knoten
multipliziert, die oberhalb der 2100mm-Grenze liegen (wird in
RK Presse im Eingabefeld Tabelle der Presshéhe (mm): einge-
geben), unabhangig von der Binderanzahl; der daraus berech-
nete Wert wird der Zeit der Presseinstellung hinzugerechnet

Kosteneinstellung [%)]
(in RK Kalkulation Zeile 29)

der hier eingegebene Wert wird mit den Kosten (=Festkosten +
Gesamtmaterialkosten + Gesamtlohnkosten) multipliziert

Gewinn bei Material [%]
(in RK Kalkulation Zeile 32)

der hier eingegebene Wert wird mit den Gesamtmaterialkos-
ten multipliziert
(in Abhangigkeit der gewahlten Gewinnmethode)

Gewinn beim Lohn [%]
(in RK Kalkulation Zeile 33)

der hier eingegebene Wert wird mit den Gesamtlohnkosten
multipliziert
(in Abhangigkeit der gewéahlten Gewinnmethode)

Gesamtgewinn [%]
(in RK Kalkulation Zeile 34)

der hier eingegebene Wert wird mit den Gesamtkosten multi-
pliziert
(in Abhangigkeit der gewéahlten Gewinnmethode)

Kundenrabatt [%]
(in RK Kalkulation Zeile 35)

der hier eingegebene Wert wird mit dem Verkaufspreis multi-
pliziert, Preisminderung durch Rabatt fiir Kunden

MwsSt [%]
(in RK Kalkulation Zeile 41)

der hier eingegebene Wert fir die Mehrwertsteuer (19%) wird
mit dem Verkaufspreis multipliziert

Transportkosten [€]
(in RK Kalkulation Zeile 36)

der hier eingegebene Wert wird mit der Binderanzahl multipli-
ziert

Vernagelte Binder [€/m]
(Nagelung in RK Kalkulation Zeile 25)

der hier eingegebene Wert wird multipliziert mit der zu verna-

gelnden Lange
(Obergurtlange + Untergurtlange) - Binderanzahl

Anzahl der Lagen - (Anzahl der Lagen — 1)

wird nur bei Mehrfachbindern?! angezeigt

Vernagelte Holzlaschen [€/m]

Splice blocks? [€]
(in RK Kalkulation Zeile 10)

der hier eingegebene Wert wird mit der Anzahl aller StoRknag-
gen (Splice blocks) multipliziert

Ortgangausbildungseinstellung [Std]?

der hier eingegebene Wert wird in Zeile 17 ilbernommen und

! einzugeben in Projektangaben, Registerkarte Projektangaben unter Allgemeines bei Anzahl der Lagen:
2 Bemessung » Anpassung ... ® Registerkarte Verbindungsmittel - Option Stofiknagge muss aktiviert sein
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(in RK Ortgangausbildung Zeile 17)

mit dem Pressenstundenlohn multipliziert

Ortgangproduktion [Std]*
(in RK Ortgangausbildung Zeile 18)

der hier eingegebene Wert wird mit der Anzahl der Obergurte
sowie der Anzahl der Ortgdange multipliziert, dieser Wert wird
wiederum mit dem Pressenstundenlohn multipliziert

Gewinn beim Ortgang [%]
(in RK Ortgangausbildung Zeile 34)

der hier eingegebene Wert wird mit den Gesamtkosten der
Ortgangausbildung multipliziert
(in Abhangigkeit der gewahlten Gewinnmethode)

Gewinn bei Transport [%)]
(in RK Kalkulation Zeile 37)

der hier eingegebene Wert wird mit den Transportkosten mul-
tipliziert; Transportkosten missen aktiviert sein, damit auch
ein Gewinn bei Transport berlicksichtigt werden kann; ent-
sprechende Option muss unter Zeile in der Kalkulation aktiviert
sein (siehe Abb. E 15)

(in Abhangigkeit der gewahlten Gewinnmethode)

Gewinn bei Behandlung [%]
(in RK Kalkulation Zeile 39, bei aktiviertem Alterna-
tivpreis fur Behandlung Zeile 47)

der hier eingegebene Wert wird mit den Kosten aus der Holz-
behandlung (z.B. Impragnierung) multipliziert; damit ein Ge-
winn bei Behandlung bericksichtigt werden kann, muss min-
destens eine Art der Behandlung unter Behandlung ausge-
wahlt sein; entsprechende Option muss unter Zeile in der Kal-
kulation aktiviert sein (siehe Abb. E 15)

(in Abhangigkeit der gewahlten Gewinnmethode)

Wahrung [€]
(in RK Kalkulation Zeile 57)

die im Eingabefeld unter Wdhrung eingegebene Wahrung wird
in RK Kalkulation in Zeile 57 angegeben

Reduzierung [Std]
(in RK Kalkulation Zeile 15)

der hier eingegebene Wert wird mit der Anzahl der Reduzie-
rungen® (aller Binder) multipliziert, dieser Wert wird wiederum
mit dem Zuschnittstundenlohn multipliziert

Es konnen bis zu 3 verschiedene Behandlungsarten in
die Tabelle eingetragen werden. Bis zu 2 kdnnen in der
Kalkulation bericksichtigt werden, wobei die Behand-
lung, bei welcher die Option Def. (in Abb. E 12 KVH)
aktiviert ist, direkt in die Kalkulation eingeht. Die Be-
handlung, bei welcher die Option Alt. (in Abb. E 12
Impragnierung) gewahlt wurde, wird als Alternativposi-
tion am Ende der Kalkulation ausgegeben (siehe Abb. E

13). Um eine alternative Holzbehandlung in der Kalku-

Behandlung
Behandliung
[+ Bruttolange
[v Alternativpreis
Einpa.
Dief, | Al Tvp Euro/m Evro/r
i Keine
% Impragrien,  200.000 12000
= | EWH 280000 22000
i i
Abb. E 12

lation berlicksichtigen zu kdnnen, muss die Option

Alternativpreis Uber der Tabelle aktiviert sein.

Falls Sie bei Einpassungen einen anderen Preis fiir die Behandlung verwenden méchten, haben Sie

diese Moglichkeit in der Spalte Einpa. Euro/m?3. Einpassungen werden bei Wechseln von Offnungen

oder auch bei Walmausbildungen mit Sparren und Graten verwendet. In Abb. E 13 wird die Behand-

3 einzugeben in Projektangaben, Registerkarte Ortgangausbildung, RK Ortgangausbildung ist erst verfiigbar, wenn die Anzahl Ortgang > 0

4 siehe 3

5> wenn Befehle der Reduzierungs-Werkzeugleiste angewendet werden, z.B. Anpassung des OG-Uberstandes; Reduzierungen = Aussparun-

gen bzw. Ausklinkungen
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lung KVH eines Wechsels, also einer Einpassung, direkt in der Kalkulation mit dem angegebenen Preis
(Option Def. und 220.00€/m?3, siehe Abb. E 12) in Zeile 38 berticksichtigt. In Zeile 46 ist die alternative
Behandlung Impragnierung (Option Alt. und 180.00€/m3, siehe Abb. E 12) fir diesen Wechsel zu se-
hen. Wenn Gewinn bei Behandlung aktiviert ist, dann wird dieser auch bei der Alternativposition
berechnet. Des Weiteren wird der Verkaufspreis (mit Rabatt) und Bruttogewinn, basierend auf der
Alternativposition entsprechend angegeben (siehe Abb. E 13, Zeile 48 bis 50).

Ist die Option Bruttolénge aktiviert, so wird die Holzbruttolange fiir die Behandlung beriicksichtigt.

38 |EBehandlung 'FWH' e 0016 22000 356
39 |Gewinn bei Behandlung A 25 .83
40 |Werkaufzpreiz 6237
41 | MwSt x 1] 0.00
42 |Werkautzpreis inkl. bwSt 6237
43 |Werkaufzpreiz mit B abatt G031
44 | Bruttagewinn A 013
45 | Altermative mit Behandiung Trmpragrierung'
46 |Behandiung Impragnierung' e 0me 18000 292
47 | Gewinn bei Behandlung A 25 0.73
43 |Verkaufzpreiz 61.54
49 |Verkaufzpreiz mit B abatt G000
A0 | Bruttagewinn A a1.64
A7 |'wiahrung £

Abb. E 13

Reduzierte Presseinstellung

Um die Presseinstellung auf verschiedene Arten zu e S

bericksichtigen, konnen Sie zwischen drei Methoden & Prozentual
(Prozentual, Knotenanzahl (je Binder), Binderanzahl) ™ Knotenanzahl
auswahlen (Abb. E 14). Je nach gewahlter Option wird ™ Binderanzahl

in der Registerkarte Kalkulation in Zeile 16 - Verein-

Abb. E 14
fachte Presseinstellung der Zahlenwert in Spalte Anzahl/

entsprechend angepasst. Eine Anderung dieses Wertes fiihrt dazu, dass die Zeit bei Presseneinstel-
lung und somit die Lohnkosten fiir das Einstellen der Presse neu berechnet werden.

Bei Binderanzahl wird die vereinfachte Presseinstellung in Abhangigkeit der Binderanzahl angesetzt.
So kénnen Sie beispielsweise die Presseinstellungszeit und die daraus resultierenden Lohnkosten flr
20 anstatt in der Kalkulation beriicksichtigten 10 Bindern erfassen lassen (weil z.B. noch adhnliche
Binder zu pressen sind).

Zeile in der Kalkulation

Zeile in der Kalkulation Wenn die Optionen Gewinn bei Transport bzw. Be-
WV Gewinn bei Transport handlung unter Zeile in der Kalkulation (Abb. E 15) so-
V¥ Gewinn bei Behandiung wie in der nebenstehenden Tabelle aktiviert sind, wird

Abb.E 15 auch der Gewinn bei Transport / Behandlung in der
Kalkulation bericksichtigt. Sind die Gewinnoptionen fir

Transport bzw. Behandlung unter Zeile in der Kalkulation deaktiviert, so sind in der nebenstehenden

Tabelle diese Optionen grau hinterlegt (siehe Abb. E 16) und werden in der Registerkarte Kalkulation

nicht mit aufgefihrt.
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W | Gewinn beim Ortgang Fa % 13|
W  Gewinn bei Transport Fu 2 25
W  Gewinn bei Behandiung Frz 25
W wfahrung £ |
Abb. E 16

Methode der Gewinnermittlung

M ethode der Gewinnermittung
* FKosten [&wB = Gewinn)
" Werkauf [&:BA1-B) = Gewinn]

Abb. E 17

Es stehen zwei Methoden der Gewinnermittlung zur
Verfligung. Sie konnen zwischen der auf Kosten basie-
renden (die Kosten sind 100%) oder der auf Verkauf
basierenden (der Verkaufspreis ist 100%) Gewinner-

mittlungsmethode wahlen.

Als Beispiel hierfiir finden Sie in Abb. E 18 die Berechnung des Gesamtgewinns auf der Kosten basie-
renden Methode und in Abb. E 19 auf der Verkauf basierenden Methode (in Registerkarte Kalkulati-
on). Dabei entspricht Variable A den (Gesamt-)Kosten und Variable B dem (Gesamt-)Gewinn.

3 |Gezamtkozten 1014.74 Fa.06
34 |[Gezammbgewing 4 125 126.84 .76
Abb. E 18

Methode Kosten: AxB = Gewinn =>924.03€ * 0,125 = 115.50€

M | Gezamtkosten 1014.74 7806
34 | Gezammbgewinm Fu i 125 144.96 11.15
Abb. E 19

Methode Verkauf: AxB/(1-B) => 924.03€ * 0,125 / (1-0,125) = 132.00€

Um den Unterschied der angesetzten Methode zu verdeutlichen wird bei der Einstellung Verkauf als
Einheit Fx% angezeigt (vgl. Abb. E 18 und Abb. E 19).

Registerkarte Presse

Die Zeitwerttabellen fiir die Presseinstellungs- und Presszeit sind bei der in Registerkarte Allgemein
gewahlten Zeiteinschdtzungsmethode aktiv (Abb. E 20). Damit die Zeiten fiir das Einstellen der Presse
und des Pressens berticksichtigt werden, miissen entsprechend die Optionen Presseinstellungszeit
ermdéglichen bzw. Presszeit erméglichen angehakt sein. Die Zeitwerte sind in Abhangigkeit der Anzahl
der Stabe, die in einem Knoten zusammenlaufen (nicht durchlaufen) einzutragen. Falls Sie alle Kno-
tentypen in der Kalkulation gleich ansetzen mdchten, so tragen Sie einfach diesen Wert in alle Zeilen
ein. Bei der Eingabe der Zeitwerte ist darauf zu achten, dass diese in Stunden angegeben werden
missen (1h = 1,0; 1min =1/60 = 0,0167h).

Im Eingabefeld unter Tabelle der Pressh6he (mm) ist die Grenze der Presshohe einzutragen, ab wel-
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cher eine zusitzliche Presseinstellungszeit (Extra time/joint for peak pad in RK Allgemein) zu beriick-
sichtigen ist.

Falkulation l Allgemein ,E‘“l SSE | Sage l Eaktoren l EF table l Formeln l
Zeit fur Prezzeneinstellung Freszzeit Tabelle der Preszhohe [mm]:
v Presseinstellungszeit ermioglichen [v Presszeit ermiglichen 2100
Az, Zeit Az, Zeit
Stabe [Std) Stabe [Std)
1 0.150 1 0.020
2 0160 2 0.020
3 0.170 3 0.02z2
4 0,400 4 0.030
5 0,450 5 0.032
E 0.500 E 0.034
7 [0.550 7 0.036
8 0.&00 8 0.038
Abb. E 20

Registerkarte Sage

Die Zeitwerttabellen fiir die Sageeinstellungs- und Zuschnittzeit sowie das An- und Ausschalten der
Option Zuschnittzeit beriicksichtigen sind bei der in Registerkarte Allgemein gewahlten Zeiteinschdit-
zungsmethode aktiv (Abb. E 21). Damit die Zeiten fir das Einstellen der Sdge und des Zuschnitts be-
ricksichtigt werden, muss die Option Zuschnittzeit beriicksichtigen angehakt sein. Die Zeitwerte sind
in Abhangigkeit der Schnitte pro Holz (minimal 2 und maximal 6 Schnitte) einzutragen. Falls Sie die
Sageeinstellungs- oder die Zuschnittzeit unabhangig von der Anzahl der Schnitte in der Kalkulation
ansetzen mochten, so tragen Sie einfach den gleichen Wert in alle Zeilen ein. Bei der Eingabe der
Zeitwerte ist darauf zu achten, dass diese in Stunden angegeben werden missen (1h = 1,0; 1min =
1/60 = 0,0167h).

Die Zeitwerte fiir das Einstellen der Sdage und den Zuschnitt kénnen fiir kurze und lange Holzer unter-
schieden werden. Die Grenzen fur Kurz und Lang werden {iber den Zeitwerttabellen in die entspre-
chenden Eingabefelder eingetragen. Die Einstell- bzw. Zuschnittzeit fiir Holzer, die in diesen Grenzen
liegen, werden interpoliert.

Die Option Kalkulation mit Bruttoldnge erlaubt, dass die Materialkosten fiir Holz mit der Bruttolange
und nicht mit der tatsachlichen Lange berechnet werden.

Die Grenzen fir die Lagerlénge sind aktiv, wenn im aktuellen Materialverzeichnis fiir Holz die Langen-
intervalle nicht eingeschaltet sind. Sie kdnnen diese Langenintervalle fiir das Holzmaterialverzeichnis
iberschreiben, indem Sie die Option Uberschreibe Holzliste anhaken. Einzugeben sind hierzu die
Werte flr die Grenze sowie fiir Intervall unterhalb und oberhalb. Des Weiteren kann eine Toleranz
definiert werden, welche die maximale Lange jedes Intervalls verringert.
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Ealkulation ] Allgemein l Presze  Sage | Eaktoren l EF table | Farmeln
v Zuschrittzeit berlick sichtigen [ ¥ alkulation mit B ruttalange
Zeit fur Sageeinzteliung Zuschnittzet Lagerlange
Kurz [rnm): 2000 K.urz [rrm): 1000 [ Uberschreibe Halzliste
Lang [mr): {4000 Lang [mm):  |7200 Grenze [mm): 00
Intervall unterhalb: 200
Anz. | Kurz | Lang Anz. | Kurz | Lang
Schrit| [Std] | [Std] Schnit| [Std] | [Std) Intervall oberhalb: 200
2 0085 0.070 20 0,005 0020
Tal 3
3 0.077 0.085 3 0.005 0.020 clesanz (i} 2
4, 0038 0105 4/ 0,006 0020
5 0038 0105 5 0,006 0020
B 0038 0105 B 0006 0020
Abb. E 21

Beispiel zur Ermittlung der Zeitwerte fiir das Einstellen der Presse und Pressen

2018,9

3739.7

52933

Abb. E 22

Anhand des in Abb. E 22 dargestellten Binders wird folgend die Presseinstellung- sowie Presszeit
ermittelt. Die Knotennummerierung ist in Griin angezeigt. Die zugrundeliegenden Zeitwerte sind
Abb. E 20 zu entnehmen. Vergleichen Sie die in der folgenden Tabelle ermittelten Werte mit dem
Kalkulationsauszug aus Abb. E 23.

Knotennummer

Knoten 1 = Knoten 5

Knoten 2 = Knoten 4
Knoten 3
Knoten 6 = Knoten 8

Knoten 7

Anzahl der Stabe
2 Stabe

(Keil wird nicht berlcksichtigt,
allerdings missen 2 Platten an der

Traufe verpresst werden)

1 Stab
4 Stibe
2 Stabe

2 Stabe
(StoR)

Gesamt:

Presseinstellungszeit  Presszeit (je Binder)

=2*0.16=0.32h =2*2%*0.02=0.08

=2%*0.15=0.3h =2%*0.02=0.04
=0.4h =0.03
=2%*0.16 =0.32h =2*0.02=0.04
=0.16 =0.02
=1.5h =0.21h
alle Binder (13Stck) 22.73h
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17 |Preszzeneinztelung Std 1.5 40.00 G000 4 62
18 |Preszen Std 273 40.00 109.20 a.40
Abb. E 23
HERSTELLUNGSZEIT Herstellungszeit fur das Pressen: = 1.5h + 2.73h = 4.23h (siehe Abb. E 24)
Zuschnitt: 1.76 h
Pressen : 4.23 h
Abb. E 24

Beispiel zur Ermittlung der Zeitwerte fiir das Einstellen der Sage und Zuschnitt

Anhand des in Abb. E 22 dargestellten Binders wird folgend die Sageeinstellung- sowie Zuschnittzeit
ermittelt. Die Bezeichnung der Stabe ist in Violett angezeigt. Die zugrundeliegenden Zeitwerte sind
Abb. E 21 zu entnehmen. Vergleichen Sie die in der folgenden Tabelle ermittelten Werte mit dem
Kalkulationsauszug aus Abb. E 25 sowie Abb. E 26.

Stabbezeichnung (Linge) A:czs:iltf:r Sageeinstellungszeit  Zuschnittzeit (je Binder)
Obergurt O1 (5114mm) 2+1=3 =0.085h =2 *0.015 = 0.030h
Fillstab F1 (2140mm) 2+2=4 =0.099h =2*0.009 =0.018h
Fillstab F2 (1135mm) 2+1=3 =0.077h =2 *0.007 =0.014h
Untergurt U1 (3740mm) 1+1=2 =0.068h =0.012h
Untergurt U2 (5293mm) 1+1=2 =0.070h =0.015h
Keil K1 (446mm) 1+1=2 =0.055h =2 *0.006 =0.012h
Gesamt: =0.454h =0.10h
alle Binder (13Stck) Z1.30h
HOLZ
Anzahl (Oual. Abmessungen Lager- Gesamt- Preis/ Gesamt- [Zeit [h]
Teile Schn. [mom ] lange lange [m] m m3 preis |Einst. Zuschn.
26 3 C24 S0x 80x 1135 1400 36.40 0.88 220 32.03(0.077 0.177
268 4 c24 20x  B80x 2140 2300 29.8 0.88 220 22.62|0.09% 0.228
13 2 Cc24 S0x 120x 3740 3800 49.40 1.32 220 65.21|0.068 0.153
13 2 Cc24 S0x 120x 5293 5600 72.80 1.32 220 96.10 [0.070 0.201
26 2 c24 S0x 180x 446 200 13.00 1.98 220 25,740,055 0.156
26 3 C24 S0x 180x 5114 5300  137.80 1.8 220 272.84 [0.085 0.3846
Summe 544.54 [0.455 1.299
Abb. E 25
13 |Sageeinztelung Std 0.455 50.00 2273 1.75
14 |Zuzchnitt Std 1.293 50.00 £4.96 5.00
Abb. E 26

Herstellungszeit fur das Sdgen: = 0.45h + 1.30h = 1.75h (siehe Abb. E 24)
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Registerkarte Faktoren

Der Gréfienfaktor kann nur bei der Kostenmethode EF (Einstellung in RK Allgemein) beriicksichtigt
werden. Bei Anwendung der Zeiteinschétzungsmethode stehen lhnen die Optionen Erhéhung bei

stdrkerem Holz, Gewichtsfaktor sowie Preisfaktor bei Linge zur Verfligung (Abb. E 27).

(rafentaktor

-

Famel: 4, wiurzel
Min: 05

Erthohung bei starkerem Halz
v Akbive

Grenze [mm]:

C
Einstellungen: I‘I‘Ii

Ealkulation | Allgemein l Presze l Sage Faktoren | EF table l Formeln ]

G ewichtzfaktor
[ Akbive

Farmel: | 4 Wurzel -
Standardgew. 50

Mir: 09
M ax: 11

T 15 Frezzen: 1.25

Preizfaktor bei Lange

W ktive

Grenze [mnm): 2000

Faktar ober: 1.25

Faktar unter: 1
Abb. E 27

Erhohung bei starkerem Holz

Damit eine Erh6hung bei stérkerem Holz berlicksichtigt wird, muss der Haken bei Aktive in diesem
Bereich gesetzt sein. Im Eingabefeld fiir Grenze geben Sie die Holzstédrke ein, ab welcher die Zeitwer-
te fur das Einstellen der Presse und fiir das Pressen erhdht werden sollen. Tragen Sie entsprechend in
den dafiir vorgesehenen Eingabefeldern den Wert fiir die Erhohung fiir das Einstellen der Presse
(Einstellungen) und flr das Pressen ein. Nach Abb. E 27 wird eine 10%-Erhéhung fiir die Presseinstell-
zeit und eine 25%-Erhdhung fiir die Presszeit berechnet. In Abb. E 28 wird dies anhand des vorlie-
genden Beispiels verdeutlicht. Die vorhandene Starke des Beispielbinders betragt 50mm.

Erhéhung bei stidrkerem Holz

deaktiviert aktiviert
17 |Preszeneinsteliung Std 1.5 1.E5
12 |Preszen Std 273 342

Abb. E 28

Falls eine Erh6hung in der Kalkulation berlicksichtigt wird, ist dies u.a. daran zu erkennen, dass
der/die Faktor(en) in den Zeilen 55 und/oder 56 in der Registerkarte Kalkulation angegeben
wird/werden (siehe Abb. E 29).

B5  |Zuzchlag zum Einstellen bei ztarkerem Haolz Faf.tor 1.1
FE |Zuzchlag zur Fertigung bei starkerem Holz Faf.tor 1.25
Abb. E 29
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Gewichtsfaktor

Damit der Gewichtsfaktor beriicksichtigt wird, muss der Haken bei Aktive in diesem Bereich gesetzt
sein. Im Eingabefeld flr Standardgew. geben Sie das durchschnittliche Bindergewicht ein. Tragen Sie
entsprechend in den dafiir vorgesehenen Eingabefeldern den minimalen (Min.) und maximalen
(Max.) Wert zur Beriicksichtigung des Gewichtsfaktors fiir das Pressen ein.

Nach Abb. E 27 wird maximal eine 10%-Erh6hung sowie eine 10%-Reduzierung fir die Presszeit infol-
ge des Bindergewichtes zugelassen. In der Auswahlliste unter Formel konnen Sie die Prioritat der
Anpassung durch Wahl der Formel (2./3./4. Wurzel) bestimmen.

Bindergewicht = 86.3kg
Standardgewicht = 50kg

86.3/50 =1.726 » V1.726 = 1.146

Der errechnete Wert (= 1.146) Gberschreitet den maximalen Wert (Max.) von 1.1. Somit wird der
Zeitwert fur das Pressen um 10% erhoht (siehe Abb. E 30).

Gewichtsfaktor
deaktiviert aktiviert
17 |Preszeneinsteliung Std 1.5 1.5
18 |Preszen Std 273 3003
Abb. E 30

Mit welcher GroRe der Gewichtsfaktor in der Kalkulation Einfluss hat, ist u.a. daran zu erkennen, dass
der Faktor in der Zeile 54 in der Registerkarte Kalkulation angegeben wird (siehe Abb. E 31).

| 54 |Gewichtsfakior Fat.tor 1.1 ‘
Abb. E 31

Preisfaktor bei Linge

Damit der Preisfaktor bei Lénge bericksichtigt wird, muss der Haken bei Aktive in diesem Bereich
gesetzt sein. Diese Option kann anstelle von (oder in Kombination mit) den unterschiedlichen Preisen
bei Langenintervallen im aktuellen Materialverzeichnis Holz verwendet werden. Im Eingabefeld fiir
Grenze geben Sie die Grenze fiir die Bereiche (kurz/lang) ein. Der Holzmaterialpreis wird fiir Stabe,
die unterhalb der eingegebenen Grenze liegen, mit dem Faktor oberhalb multipliziert. Der Holzmate-
rialpreis wird fiir Stabe, die oberhalb der eingegebenen Grenze liegen, mit dem Faktor unterhalb
multipliziert. Vergleichen Sie hierzu die Eintragungen in Abb. E 27 mit dem Kalkulationsausschnitt in
Abb. E 33. In diesem Beispiel wird der Holzpreis fiir alle Holzer, die kleiner als 3000mm sind, um 25%
erhoht (220€*1.25 = 275€).

In der Registerkarte Kalkulation wird bei aktiviertem Preisfaktor bei Ldnge ein Mischpreis (zwischen
220€ und 275€) angegeben (siehe Abb. E 32).
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Gewichtsfaktor
deaktiviert aktiviert
|2 [Hok e 2475 22000 | 23115
Abb. E 32
HOLZ
Anzahl Qual. Abmessungen Lager- Gesamt- Preis/ Gesamt- Zeit [h]
Teile Schn. [mm] lange lange [m] m m3 preis Einst. Zuschn.
26 3 c2 S0x @&0x 1135 1400 36.40 1.10 275 40.04 0.077 0.177
28 4 c2 S0x 80x 2140 2300 59.8 1.10 275 85.78 0.09% 0.22
13 2 c2 S0x 120x 3740 3800 49,40 1.32 220 65.21 0.068 0.153
13 2 c2 S0x 120x 5293 5600 T2.8 1.32 220 96.10 0.070 0.201
28 2 c2 S0x 180x 448 500 13.00 2.48 275 32.18 0.055 0.15&
26 3 c2 S0x 180x 5114 5300 137.80 1.98 220 272.84 0.085 0.388
Summe 572.14 0.4353 1.2%%

Abb. E 33

Registerkarte EF table

EF (= Equipollent Fink) basiert auf einer englischen Kostenmethode und wird normalerweise nur in
GroRbritannien angewandt. Deshalb entfallt hier die Erklarung der Registerkarte EF table.

Registerkarte Formeln

Kalkulation & Einstellungen lé]
Kalkulation Allgemein ] Presze ] S&ge l Faktoren l EF table
Bezeichnung der Formel I~ Verknupfe Formeln der EF-Tabelle
K.eine ﬂ Mew... |
* Beschreibung | Mame |Einheit| Wert |~
Preszzeinztellung RI1] Std 1.5
Preszen RI2) Std 273
Anzahl K.noten - Einstellung Fil3) Stck B
Anz. Stolknaoten Rl4) Stck 1
Anz. Enoten am Obergurt RI5] Stek 3
Anz. Fnoten am Untergurt RIE] Stck 5
Anz. Holzteile RI7 Stck 10
Anz. Lagen RI8) Stek 1
link.er Uberstand Z1E]] mm 0 I
rechter Uberstand Ri10]  mm 0
Binderhiohe innerhalb des Obergui RITT) mm 1824789
Binderumhiilends RI12] | mm 1977824
Obergurtgezamtlange RI13)  mm 10228
Meigung RI14) 22
Mettoholzkubatur des Binders RS e 23462
Holzkubatur des Obergurtes RI1E] ¥ 1.2402
Holzkubatur des Untergurtes R7) 0.7332
Holzkubatur der Fiillstabe RI1E e 0.3348
Holzkubatur der Yertikalen R[4 e 0
Gezamtplattenflache Rl20)  dref B3V 9024
= | Stolplattenflache Ri21] | dme? 9872
4 r Bruttoholzkubatur des Binders RI22] o 24752 vl
0Kk | Abbrechen | |

Abb. E 34
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Hier konnen Sie benutzerdefinierte Formeln erstellen. Mithilfe von Formeln kénnen die Kalkulations-
einstellungen abgeandert oder vollig neu gestaltet werden.

Sie kénnen in Abhédngigkeit aller Binderdaten die Presseinstell- und Presszeiten manipulieren und
steuern hiermit die Kalkulation.

Die Presseinstell- und Presszeiten werden mit den Variablen R(1) und R(2) gespeichert. Verdanderun-
gen dieser beiden Werte, andern die aktuelle Kalkulation.

In der Tabelle finden Sie alle verfligbaren Variablen (Daten zum aktuellen Binder), die in benutzerde-
finierten Formeln angewendet werden kénnen. Z.B. R(15) = Nettoholzkubatur des Binders, R(39) =
Spannweite (iiber alle Presspunkte), R(48) = Bindergewicht etc. (siehe Abb. E 34).

Bemerkungen in den Formeln
Durch die Verwendung des ’;’ Zeichens werden alle folgenden Anmerkungen in der Zeile ignoriert.

Beispiel:

14 14

; Durch das Voransetzen des ’;’ Zeichens wird dieser Eintrag ignoriert.

S(1) = 0 ; Dieser Text wird ebenso ignoriert, da er hinter der Formel
‘S(1) = 0’ eingefiigt wurde.

Verfiigbare Variablen

Es stehen Ihnen zwei verschiedene Bereiche fiir Variablen zur Verfiigung. Dies sind R(n) und S(n),
wobei n eine Zahl zwischen 1 und 99 ist. Der R(n)-Variablenbereich ist intern voreingestellt mit den
aktuellen Binderparametern. Der S(n)-Variablenbereich ist temporar und kann in den Formeln frei
verwendet werden, um komplizierte Berechnungen durchzufiihren.

Die Presseinstellungs- und Presszeiten werden als Variable R(1) und R(2) gespeichert (siehe Abb. E
34). Werden diese gedndert, so wirkt sich dies unmittelbar auf die Kalkulation aus. Falls Sie eine der
anderen Variablen R(n > 2) dndern, so hat dies keinen Einfluss auf die Kalkulation.

Beispiel:

; S(l)-Variable wird definiert mit einer Bindervariable.
S(l) = R(1)

; Ersetzen der S(2) Variable mit den Wert O.
S(2) =0
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Logische Kontrolle

Sie kdnnen durch logische Kontrollbefehle die Kalkulation exakt steuern. Logische Befehle sind:

IF [Falls] — THEN [Dann] — ELSE [Ansonsten].

ELSE ist optional und muss nicht angewendet werden. Nach IF kdnnen mehrere logische Kontrollen
durchgefiihrt werden bevor eine Formel folgt. Abhingig davon, ob der/die logische/n Kontrollbe-
fehl/e wahr oder falsch ist/sind, kénnen verschiedene Formeln ausgefiihrt werden.

Sie kdnnen jeden Typ und/oder jede Anzahl von Ausdriicken und Funktionen innerhalb der Kontrolle
verwenden.

Beispiel:

IF (R(5)>R(6)-3) THEN; Falls R(5) gréber ist als R(6) minus 3, dann
R(1)=0 ; Setze R(1l) gleich null

ELSE ; andernfalls

R(1)=5 ; Setze R(1l) gleich finf

END IF ; Beende die Kontrolle

Logische Kontrollen und Befehle

Ein logischer Ausdruck ist, bei welchem eine Kombination von Variablen und/oder Werten unter
Verwendung verschiedener Methoden verglichen werden. Logische Ausdriicke werden in logischen
Kontrollen mithilfe des IF-Befehls verwendet.

Befehl Beschreibung

= Linker und rechter Wert mussen gleich sein (bis auf vier Kommastellen).

> Linker Wert muss grof3er sein als rechter Wert.

< Linker Wert muss kleiner sein als rechter Wert.

>= Linker Wert muss gleich oder groRer sein als rechter Wert.

<= Linker Wert muss gleich oder kleiner sein als rechter Wert.

<> Linker Wert muss groRRer oder kleiner sein als der rechte Wert, aber nicht gleich.

Sie konnen die Ausdriicke AND und/oder OR verwenden, um mehr als eine logische Kontrolle zu
kombinieren.

Diese Befehle kdnnen in den Formeln verwendet werden:

Befehl Beschreibung

+ Addiert den linken und rechten Wert.

- Subtrahiert den rechten vom linken Wert.

Multipliziert den linken mit rechten Wert.

/ Dividiert den linken mit den rechten Wert.
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Beispiel:

IF (S(l) > S(2)) THEN ; S(l) muss grobBer sein als S(2)
; fiihre diesen Befehl aus.
END IF

; Einer dieser Werte muss wahr sein.
IF (S(1) > S(2) OR S(2) = 100) THEN

; fihre diesen Befehl aus.
END IF

; beide Ausdriicke miissen wahr sein.

IF (S(1) > S(2) AND S(3) < ( R(1) / 100 ) ) THEN
; fihre diesen Befehl aus.

END IF

Abfrage des Variablenwertes

Der SELECT CASE Befehl fragt den Wert der Variablen ab. Die Formel unter CASE, welche dem Wert
der Variablen entspricht, wird zu diesem Fall ausgefihrt.

Beispiel:

SELECT CASE ( S(1) )

CASE ( 10 ) ; Die Formel, die hier aufgefihrt ist, wird ausgefihrt,
falls die Variable S(1) den Wert 10 enthalt.

CASE DEFAULT ; Die Formel, die hier aufgefiihrt ist, wird ausgefihrt,
falls kein passender Fall gefunden wird.

END SELECT

Sonstige Funktionen

Die unten aufgefiihrten Funktionen kénnen in den Formeln angewendet werden.

Befehl Beschreibung
SIN(x) Berechnet den Sinus des Winkels ,x’.
COS(x) Berechnet den Cosinus des Winkels ,x’.

TAN(x) Berechnet den Tangens des Winkels ,x’.

SQRT(x) Berechnet die Quadratwurzel des Wertes ,x’.

MIN(a,b) |Vergleicht ,a’ und ,b’ miteinander und gibt den kleineren Wert zurtick.

MAX(a,b) |Vergleicht ,a’ und ,b’ miteinander und gibt den groReren Wert zurtick.

ABS(x) Gibt den Absolutwert von ,x’ zurick.
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Beispiel:

; Setzt die Variable S(1) auf Sinus wvon 45°.
S(1l) = SIN(45)

; Setzt die Variable S(1) auf Cosinus von 45°.
S(1) = COS(45)

; Setzt die Variable S (1) auf Tangens von 45°.
S(1l) = TAN(45)

; Setzt die Variable S (1) auf die Quadratwurzel von 16.
S(1) = SQRT(16)

; Setzt die Variable S (1) auf den kleineren Wert von R(10) und R(11).
S(1) = MIN(R(10),R(11))

; Setzt die Variable S (1) auf den groBeren Wert von (R(10)+5) und 10.
S(1) = MAX((R(10)+5),10)

; Setzt die Variable S (1) auf den Absolutwert von 10 - 20 (10 anstatt -
10) .
S(1) = ABS(10-20)

Beispiel fiir spannweitenabhdngige Kalkulation

Der If ...Then Befehl wird hier als logischer Kontrollbefehl fir die Erstellung von Kalkulationsformeln
in Abhéngigkeit der Spannweite zur Anpassung der Presszeit verwendet (Abb. E 35).

Der vorliegende Beispielbinder hat eine Spannweite von
Meu.. 9400mm. Daraus folgt, dass bei Verwendung dieser
—|  Formel die Presszeit (Zeile 18 in RK Kalkulation) um 10%

Bezeichnung der Farmel

2 - Spannweitenfaktor

s Ainpazsung der Presszeit, bagierend auf der Bindersp -

; B%-Reduzieung, wenn <7m ] erhéht wird.
IFF[;F[E[]BS]F?QE]S 93 THEN - RI39) = Spannweiie Damit die Formel 2 — Spannweitenfaktor bericksichtigt
_E,'(“ﬁn'g Anpassung i Bereich zwischen 7 und 8m wird, ist in der Registerkarte Allgemein unter Formel
s Bk-Erhdhung zwizchen 8m - <9m . " .
IF (R133) > 7399 AND R(23) <= 5333] THEN diese auszuwaéhlen (siehe Abb. E 36)
RiZI=R(2*1.05
END IF

:10%-Erhidhung zwizchen 9m - <10m

IFF[‘I?2[]32]F?[28]SS1S$BJD R39] <= 9333] THEN Kalkulation ﬂ Presze ] Sage l Faktore

EMD IF . .

: 15%-Ethohung zwizchen 10m - <12m Methode: Formek

IF [A[39) > 9399 AND R[39) <= 1193%) THEN |Zeiteinschitzung v | |2 - Spannweitenfaktor |
FiZ] =Rz *1.15

END IF Abb. E 36

5 20%-Erhdhung ber 12m

IF (R[39) » 11999) THEN
Rl£]=R[2)*1.20

END IF

4 {1 3

Abb. E 35
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Beispiel:

; Anpassung der Presszeit, basierend auf der Binderspannweite
; 5%-Reduzierung, wenn <7m
IF (R(39) < 6999) THEN ; R(39) = Spannweite
R(2) = R(2) * 0.95
END IF

; Keine Anpassung im Bereich zwischen 7m und 8m

; 5%-Erhdéhung zwischen 8m - <9m

IF (R(39) > 7999 AND R(39) <= 8999) THEN
R(2) = R(2) * 1.05

END IF

; 10%-Erhdhung zwischen 9m - <10m

IF (R(39) > 8999 AND R(39) <= 9999) THEN
R(2) = R(2) * 1.10

END IF

; 15%-Erhoéhung zwischen 10m - <12m

IF (R(39) > 9999 AND R(39) <= 11999) THEN
R(2) = R(2) * 1.15

END IF

; 20%-Erhohung iber 12m
IF (R(39) > 11999) THEN
R(2) = R(2) * 1.20

END IF

Projekt speichern ...

Nachdem Sie Anderungen in den Registerkarten des Dialogfensters Kalkulation & Einstellungen nach
lhren Wiinschen vorgenommen haben, haben Sie die Mdéglichkeit diese als Vorlage abzuspeichern.
Klicken Sie hierzu auf die Schaltflache Projekt speichern ... . Geben Sie unter Beschreibung einen pas-
senden Namen ein und vergeben Sie eine Verzeichnisnummer, um so mehr als eine Kalkulationsvor-
lage zu sichern.

Falls Sie Formeln verwenden und abgespeichert haben, werden diese Formeln mit der Kalkulations-
datei abgespeichert.

In den Grundeinstellungen kénnen Sie in der Auswahlliste unter Kalkulationseinstellung die ge-
winschte Kalkulationsvorlage auswahlen, die wiederum in einer Konfigurationsdatei abgespeichert
werden kann (Abb. E 37).
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Grundeinstellungen Iﬁ

Dateien ] Allgemein ] Parameter
K.onfiguration
|Noreinstellung] ﬂ Projekt speichern .. | |
b ateriallizte
Haolz: |IZI - 524 - Starke 50-60-70-80-90-100 j
Lochblech: |1 - Lochblech BMF 2.0+ 25 [SoMN & 4,0x40) ﬂ
bzt platte: |1 - Mortagestobplatten_MiTek ﬂ
Holzlaschen: |1 -510 - Starke 24nim (Lange biz 1.5m) j
Platten: [1-MiTek_16H_14 ~|
Frafile: | ﬂ
F.alkulationzeingtellung: |1 - Binder bl
EF-Tabel: 2 - Posiloist-F.alkulation
Kleineizanteil: | ﬂ
Holzeinztellungen: | [ areinstelung) ﬂ

[~ Erstelle lokale Kopie von ausgewshlten Arwenderdateien

’Tl Abbrechen |

Abb. E 37

Kalkulation von Posiloists

Bei der Kalkulation von Posiloists wird im Dialogfenster Kalkulation & Einstellungen die Registerkarte
Posi-Joist zusatzlich angezeigt. Hier kénnen die Preise der Metallfiillstdbe sowie der allgemeinen Ar-
beitskosten (Lohnkosten fiir Presseinstellung und Pressen) eingestellt werden (Abb. E 38).

K.alkulation F‘DSI-JDISl l Allgemein l Presze l Sage l Faktoren l EF table l Formeln l

W ahrung: £
hetal web costz Labour costz

Wweb type dnit | Yalue Dezcription dnit | Yalue
WIT ek P53 £ 0.43 Preszs set-up £ 45
WiT ek PS-18 £ 0.25 Pressing £/m 45
iT ek PS49 £ [.EE
biT ek PS-19 £ 034
MiTek PS40 £ 077
iTek PS-110 £ 033
MiTek PS412 £ 1.05
kT ek PS-112 £ nE2
MiTek PS414 £ 1.14
iTek PS-114 £ [.EE
MiTek PS41E £ 0.00
MiTek PS-116 £ .00
Abb. E 38
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Kurzbeschreibung der Zeilen der Registerkarte Kalkulation

Folgend finden Sie in der Tabelle eine Kurzbeschreibung flr haufig vorkommende Zeilen in der Regis-

terkarte Kalkulation. Summen werden durch Unterstreichungen verdeutlicht.

1

Festkosten

Fixe Kosten
Einstellung in RK Allgemein — Festkosten

Holz

[m3]

Materialmenge (Binderdaten) * Materialpreis aus Mate-
rialverzeichnis Holz

Plywood

[m?]

Materialmenge (Binderdaten) * Materialpreis aus Mate-
rialverzeichnis

Metal webs

[Stck]

Materialmenge (Binderdaten) * Materialpreis aus RK
Posi-Joist (nur bei Posiloists)

Platten

[dm?]

Materialmenge (Binderdaten) * entsprechender Materi-
alpreis aus Materialverzeichnis (Nagel-, MontagestoR-
platten bzw. Lochbleche)

Materialkosten

Nagel

[Stck]

Materialmenge (Binderdaten) * Materialpreis aus Mate-
rialverzeichnis Nagel (bei Holzlaschen, Montagestof3plat-
ten, Lochbleche etc.)

HolzstoRe

[Stck]

Materialmenge (Binderdaten) * Materialpreis aus Mate-
rialverzeichnis Holzlaschen (bei Holzlaschen)

10

Splice blocks

[Stck]

Materialmenge (Binderdaten) * Preis aus RK Allgemein;
Einstellung in RK Allgemein — Splice blocks

12

Gesamtmaterialkosten

Z(Z.2bisZ.10)

13

Sageeinstellung

[Std]

Zeitwert (errechnet sich aus den unter Zeit fiir Sdgeein-
stellung in RK Séige angegebenen Werten in Abhangigkeit
des vorhandenen Binders) * Lohnkosten bei Zuschnitt
(Einstellung in RK Allgemein); in RK Sdge muss die Option
Zuschnittzeit berticksichtigen aktiviert sein

14

Zuschnitt

[Std]

Zeitwert (errechnet sich aus den unter Zuschnittzeit in RK
Sédge angegebenen Werten in Abhangigkeit des vorhan-
denen Binders) * Lohnkosten bei Zuschnitt (Einstellung in
RK Allgemein); in RK Sdge muss die Option Zuschnittzeit
beriicksichtigen aktiviert sein

15

Reduzierung

[Std]

Zeitwert (errechnet sich aus der Gesamtanzahl der Redu-
zierungen und den in RK Allgemein angegebenen Stun-
denwert fur Reduzierungen) * Lohnkosten bei Zuschnitt
(Einstellung in RK Allgemein)

16

Lohnkosten

Vereinfachte Presseinstel-
lung

[%/
Knt/
Binder]

je nach gewahlter Option in RK Allgemein unter Reduzier-
te Presseinstellung (Prozentual, Knotenanzahl, Binderan-
zahl) kann hier eine geringere bzw. hohere Presseinstel-
lungszeit beriicksichtigt werden; bei Anderung des Wer-
tes wird der Zeitwert bei Presseneinstellung (Zeile 17)
angepasst

17

Presseneinstellung

[Std]

Zeitwert (errechnet sich aus den unter Zeit fiir Pressen-
einstellung in RK Presse angegebenen Werten in Abhan-
gigkeit des vorhandenen Binders) * Lohnkosten bei Pres-
sen (Einstellung in RK Allgemein); in RK Presse muss die
Option Presseinstellungszeit ermdglichen aktiviert sein

18

Pressen

[Std]

Zeitwert (errechnet sich aus den unter Presszeit in RK
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Presse angegebenen Werten in Abhangigkeit des vor-
handenen Binders) * Lohnkosten bei Pressen (Einstellung
in RK Allgemein); in RK Presse muss die Option Presszeit
ermdéglichen aktiviert sein

19 Press set-up (Posi-Joist) [Stck] Anzahl der Posiloist-Presseinstellung * Lohnkosten bei
Press set-up (Einstellung in RK Posi-Joist)

20 Pressing (Posi-Joist) [m] zu verpressende Lange (Binderdaten) * Lohnkosten bei
Pressing (Einstellung in RK Posi-Joist)

25 Nagelung [m] zu vernagelnde Lange (Binderdaten) * Preis aus RK All-
gemein; Einstellung in RK Allgemein — Vernagelte Binder
(Mehrfachbinder)

27 Gesamtlohnkosten 2 (Z. 13 bis Z. 25)

28 Kosten 2(2.1+72.12+2.27)

29 Kosteneinstellung [%] Kosten (Z. 29) * angegebener Wert flir Kosteneinstellung
(Einstellung in RK Allgemein)

31 Gesamtkosten 3(2.28+7.29)

32 Gewinn bei Material [%] je nach gewahlter Gewinnermittlungsmethode:

A = Gesamtmaterialkosten (Z. 12)
B = angegebener Wert bei Gewinn bei Material (Einstel-
lung in RK Allgemein)

33 Gewinn beim Lohn [%] je nach gewahlter Gewinnermittlungsmethode:

A = Gesamtlohnkosten (Z. 27)
B = angegebener Wert bei Gewinn beim Lohn (Einstellung
in RK Allgemein)

34 Gesamtgewinn [%] je nach gewahlter Gewinnermittlungsmethode:

A = Gesamtkosten (Z. 31)
B = angegebener Wert bei Gesamtgewinn (Einstellung in
RK Allgemein)

35 Kundenrabatt [%] angegebener Wert bei Kundenrabatt (Einstellung in RK
Allgemein) * Verkaufspreis (Z. 40)

36 Transportkosten [Stck] Binderanzahl (Binderdaten) * angegebener Wert bei
Transportkosten (Einstellung in RK Allgemein)

37 Gewinn bei Transport [%] je nach gewahlter Gewinnermittlungsmethode:

A = Transportkosten (Z. 36)
B = angegebener Wert bei Gewinn bei Transport (Einstel-
lung in RK Allgemein)

38 Behandlung ,Name’ [m3] Behandlungsart mit Def. unter Behandlung in RK Allge-
mein: Holzkubatur * angegebener Wert fir diese Be-
handlung (Einstellungen in RK Allgemein)

39 Gewinn bei Behandlung [%] je nach gewahlter Gewinnermittlungsmethode:

A = Behandlung ,Name’ (Z. 38)
B = angegebener Wert bei Gewinn bei Behandlung (Ein-
stellung in RK Allgemein)

40 Verkaufspreis 2 (Z. 31 bis Z. 39)

41 MwsSt [%] angegebener Wert bei MwSt (Einstellung in RK Allge-
mein) * Verkaufspreis (Z. 40)

42 Verkaufspreis inkl. MwsSt 2(2.40+Z.41)

43 Verkaufspreis mit Rabatt wird angegeben, wenn Kundenrabatt aktiviert ist, Ver-
kaufspreis — Kundenrabatt (Differenz aus (Z. 40 - Z. 35))

44 Bruttogewinn [%] [Gesamtlohnkosten (Z.27) + Kosteneinstellung (2.29)+

alle Gewinne (2.32+2.33+2.34+2.37+Z.39)+ Transportkos-
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ten(Z.37)] / Verkaufspreis mit Rabatt (2.43)

45 Alternative mit Behand- Uberschrift

lung ,Name’
46 Behandlung ,Name’ [m3] Behandlungsart mit Alt. unter Behandlung in RK Allge-
& mein: Holzkubatur * angegebener Wert fir diese Be-
§ handlung (Einstellungen in RK Allgemein)
47 | £ | Gewinn bei Behandlung [%] je nach gewahlter Gewinnermittlungsmethode:
% A = Behandlung ,Name’ (Z. 46)
2 B = angegebener Wert bei Gewinn bei Behandlung (Ein-
E stellung in RK Allgemein)
48 | 3 | Verkaufspreis Nettoverkaufspreis; errechnet fir die Alternativposition,
% Verkaufspreis mit Rabatt (Z. 49)/(1-Kundenrabatt)

49 g Verkaufspreis mit Rabatt 2(Z.31bisZ2.34+42.36+72.37+72.46 +7.47)

50 | < | Bruttogewinn [%] bezogen auf den Verkaufspreis der Alternativposition
(Gesamtlohnkosten (Z.27) + Kosteneinstellung (2.29)+
alle Gewinne (Z2.32+7.33+7.34+2.37+Z.47)+ Transportkos-
ten(Z.37)) / Verkaufspreis mit Rabatt (Z.49)

53 GroRenfaktor Angabe des berticksichtigten Gréfenfaktors (nur bei EF-
Kostenmethode); (Einstellung in RK Faktoren)

54 Gewichtsfaktor Angabe des berticksichtigten Gewichtsfaktors; (Einstel-

c lung in RK Faktoren); hat Einfluss auf die Presszeit (Z. 18)

55 g Zuschlag zum Einstellen Angabe des bericksichtigten Zuschlags zum Einstellen

% bei starkerem Holz bei stdrkerem Holz; (Einstellung in RK Faktoren); hat Ein-
. fluss auf die Presseinstellungszeit (Z. 17)
56 Zuschlag zur Fertigung bei Angabe des berlcksichtigten Zuschlags zur Fertigung bei
starkerem Holz stdrkerem Holz; (Einstellung in RK Faktoren); hat Einfluss
auf die Presseinstellungszeit (Z. 18)
57 Wahrung Angabe der Wahrung (Einstellung in RK Allgemein)
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Anhang F: Verbindungsmittel editieren

Allgemeines

In Abschnitt 8.8 der DIN1052:2008-12 wird die Modellbildung fiir An-
schliisse bei ,indirekten Verbindungen” (Nagelplatten) geregelt. Beim

plattenorientierten statischen Modell, welches dem Abschnitt 8.8.1. (9)
entspricht, wird dieses an die tatsachliche Plattenlage angepasst und die
;ﬁ Steifigkeit wird in Abhangigkeit der Plattenflache ermittelt. Das platten-
orientierte Modell (Abb. F 1) verbindet alle Holzteile Giber Knoten, die im
Schwerpunkt der Plattenflachen liegen, miteinander. In diesen Knoten
sind Dreh- und Wegfedern eingebunden, die sich aus den in den Zulas-
j\ sungen aufgefiihrten K.-Werten errechnen. Bei dem plattenorientierten

N
v

Abb. F1 Ben beeinflusst; im Besonderen die Momente.

Modell wird bereits wahrend der FEM-Analyse die Nachgiebigkeit der

Verbindungsmittel beriicksichtigt. Dadurch werden auch die Schnittgro-

Beim plattenorientierten Modell [duft die Bemessung wie folgt ab:

1. Zu Beginn sind weder PlattengréRe noch Plattenlage bekannt. Die FEM-Analyse beginnt somit zu-
erst mit dem vereinfachten Modell.

2. Holz- und Plattenbemessung wird anhand der Schnittkrafte aus der anfanglichen Analyse automa-
tisch durchgefihrt.

3. TrussCon setzt alle PlattengrofRen und Plattenlagen kurzzeitig fest und generiert daraus das plat-
tenorientierte Modell.

4. TrussCon startet eine neue FEM-Analyse auf Grundlage des , Holz-Platten-Modells“.

5. TrussCon fihrt einen erneuten Nachweis, basierend auf den SchnittgréRen aus der FEM-Analyse,
mit festgesetzten Querschnitten und Nagelplatten durch.

Falls die Regeln fiir den Ansatz , Vereinfachte Berechnung von Fachwer-
T ken” nach Abschnitt 8.8.2 der DIN1052:2008-12 zutreffen, steht Ihnen
T T auch ein zweites statisches Modell zur Auswahl. Dieses statische Modell

(Verwendung nur in Ausnahmefallen) entspricht annahernd dem bereits
ot o N in friheren Versionen von TrussCon verwendetem statischen System. Es
‘ erfillt die Kriterien der realitdtsbezogenen Modellierung ohne die genaue
Plattenlage zu beriicksichtigen. Der Krafteverlauf in iblichen Fachwerk-

/7§\ bindern wird hier ausreichend genau erfasst. Die Systemlinien liegen ge-

7z BN nau in der Schwerachse aller Stabe (Abb. F 2) und die Auflagerexzentrizi-
//\ taten werden angesetzt.

- . Auch in diesem ,Fachwerk“~-Modell werden bei der Berechnung der Ver-

Abb. F 2 formung die Nachgiebigkeiten der Verbindungsmittel in Ansatz gebracht.

Es wird aber erst nach der FEM-Analyse anhand der ermittelten SchnittgroSen durch Ansatz von Er-
satzquerschnitten eine Verformung aus Nachgiebigkeit der Verbindungsmittel bestimmt.
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Wird ein Binder nach DIN 1052:2008-12 mit dem plattenorientierten Modell bemessen, so werden
die Nagelplatten am Bildschirm zunachst rot dargestellt (siehe Abb. F 1und Abb. F 3). Damit soll ver-
deutlicht werden, dass die Platten zeitlich begrenzt festgesetzt sind. Die roten Plattenrdander weisen
nicht auf einen Fehler hin, sondern zeigen nur den aktuellen Status an. Eine zeitlich begrenzt festge-
setzte Platte verhalt sich anders als freie oder festgesetzte Platten.

= Im Dialog Plattentypen (siehe Seite 3) ist die
ol ] Option fest bereits vorweg aktiviert. Beim Ver-
T il lassen des Dialogs mit Klick auf OK wird die Plat-
= te ,richtig” festgesetzt. Das Festsetzen der Platte
geschieht auch dann, wenn diese gedreht bzw.

verschoben wird. Das statische Modell wird
*, - beim Rotieren bzw. Bewegen der Platte direkt
— abgedndert und der gesamte Binder wird erneut

Abb. F4 berechnet. Dies wird notwendig, weil sich das
statische Modell aufgrund der gednderten Posi-

tion des Plattenschwerpunktes anpasst und sich dadurch andere Randbedingungen fir die Platten-

und Holzbemessung ergeben.

Festgesetzte Platten sind daran zu erkennen, dass diese nicht mehr mit roten, sondern schwarzen

Plattenrandern dargestellt werden (Abb. F 4 — linke Traufplatte ist festgesetzt, rechte Traufplatte ist

zeitlich begrenzt festgesetzt).

Falls Sie nun Anderungen vornehmen, die bewirken, dass das Bemessungsergebnis verworfen wird
und der Binder erneut bemessen werden muss, kénnen Platten, die manuell festgesetzt wurden,
Uberschritten und/oder auch ungiinstig positioniert sein. Alle anderen zeitlich festgesetzten Platten
werden automatisch frei gesetzt.

Moglicherweise kann es sinnvoll werden, alle Platten
A A X X Setze alle Platten fest
wieder frei zu setzen. Dies kann am einfachsten er- —— N
reicht werden, indem man im freien Bildschirmbereich Alle Platten Festsetzen und Kopieren
mit der rechten Maustaste das Kontextmenu aufruft e SR e
und alle Platten wieder frei setzt (Abb. F 5). Abb. F 5

Wie in Abb. F 5 ersichtlich, steht Ihnen in diesem Kontextmeni auch die Funktion zum Festsetzen
aller Platten zur Verfliigung. Damit werden auch die zeitlich festgesetzten Platten endgliltig festge-
setzt. Das Festsetzen aller Platten beschleunigt die Bemessung, da nur noch Schritt 4 und 5 durchlau-
fen werden miissen.
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In manchen Situationen kann die Binderbemessung mit dem plattenorientierten Modell auch liber-
schrittene Platten ergeben. Dies resultiert aus dem zeitlich begrenzten Festsetzen der Platten (Schritt
3). TrussCon fuhrt dann keine weitere Plattenbemessung / -positionierung automatisch durch. Die
Ursache kann darin liegen, dass die FEM-Analyse mit dem plattenorientierten Modell im Vergleich
zur ersten Analyse mit dem vereinfachten Modell erhebliche SchnittgréRenabweichungen aufweist.
Dies kann der Fall sein, wenn der Plattenschwerpunkt von der Systemlinie des Stabes weit entfernt
liegt und dadurch ein groBes Exzentrizitditsmoment auftritt. In diesem Falle missen Sie als Anwender
die Platte manuell positionieren und/oder vergroRern. Es besteht jedoch auch die Méglichkeit unter
Bemessung die Option Zusatzbemessung um VBM zu bemessen zu aktivieren.

Verbindungsmittel editieren

Platten kdnnen hinsichtlich Plattentyp, -groRe und -lage verandert bzw. angepasst werden. Um die
dazu notwendigen Funktionen verfligbar zu haben, muss erst einmal der Verbindungsmittel- bzw.
Platteneditiermodus aufgerufen werden. Dies geschieht entweder iber die F3-Taste oder durch Klick

auf die Schaltflache Verbindungsmittel editieren aus dem Werkzeugmend 4. Der Platteneditier-

modus kann Ulber die F3-Taste oder durch Klick auf Schliefsen | wieder verlassen werden.
Im Folgenden werden alle zum Platteneditiermodus gehdrenden Funktionen und die zugehorigen
Dialogfenster erklart.

Plattentypen

Die Funktion Plattentypen ermdglicht eine Anderung des Plattentyps und der PlattengréRe. Klicken

Sie hierzu auf Plattentypen in der Schaltflachenanordnung unter der Werkzeugmenuiauswahl
oder wahlen Sie diese Funktion aus dem Kontextmen der rechten Maustaste durch Klick auf einen
Knotenpunkt.

Klicken Sie die zu andernde Platte an; dabei konnen auch mehrere Platten gleichzeitig ausgewahlt
werden. Dies kann sehr hilfreich bei gleichen Anschlusspunkten, wie z.B. bei Verbdnden, sein. Ist der

Symmetrieschalter “® aktiviert und wurde eine symmetrische Plattenbemessung bei symmetrischen

Knotenpunkten vorgenommen, so
e wird bei Auswahl einer Platte die

7 s Platte des zugehdrigen symmetri-
/_,,,--/""" ET ,.Q/‘/ schen Anschlusspunktes automatisch
,,//T: 7 fiir eine Anderung aktiviert. Somit
J P e

muss der Anwender keine Mehr-

"’ fachauswahl durchfiihren.

‘T . o Sobald Platten, die gedndert werden

— —L sollen, ausgesucht worden sind, so
{ werden diese nicht mehr mit grauer

\) AN Flllfarbe, sondern in Weil darge-
stellt (Abb. F 6). Gleichzeitig 6ffnet

Abb. F 6
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sich das Dialogfenster Plattentypen (Abb. F 7).

B ' Plattentypen &l
[ Alle Knoten Typ: W [T Automatische Bemessung
Filter: m [~ Kein Lager [~ Zeige abgelaufene Verbi
Material MI16H 114 x 333 »|  Abbrechen
v fest Richtung: I—_I "wiederherst.
Plattenlizte il bl ID_ Bewegen/Dreher
Abb. F 7

In vielen Fallen macht es Sinn die Option Automatische Bemessung standardmaRig fur ein effektive-
res Weiterbearbeiten auszuschalten. Bei angehakter Checkbox berechnet TrussCon die Platte nach-
dem der Dialog verlassen wird. Wie bereits auf Seite 2 erwahnt, ist die Option fest automatisch vor-
eingestellt. Damit wird beim Verlassen des Dialogs die zeitlich begrenzt festgesetzte Nagelplatte (rote
Plattenrdnder) endgiltig festgesetzt (schwarze Plattenrdnder).

In der Auswabhlliste unter Typ stehen lhnen die folgenden Verbindungsmittel zur Verfligung:

Keine (Abb. F 8)
X Keine sollte ausgewdahlt werden, wenn eine alternative Losung ge-

winscht ist. Die Systemlinien werden miteinander verbunden und die

: SchnittgroRen kénnen fiir eine Alternativbemessung abgelesen werden.

Abb. F 8

Nagelplatten (Abb. F 9)

Abb.F9

Lochblech (Abb. F 10)

Lochbleche sollten immer

i ' Plattentypen ﬁ
festgesetzt sein, damit diese
I~ Alle Knaten Top: Lachblzch - [~ Automatizche Bemessung L. .. .

. auch bei einer Uberschrei-
Filter: K.gine ~| [ FkeainLager [~ Zeige abgelaufene Verbi .
Materil tung noch vorhanden sind

<] vtrechen .

F fest Richng: [ ] wiedehert und die Lochblechvoraus-
Plattenliste Min Nagst  [g Bemagen/Drsher wahl nicht verworfen wird.
Eine Uberschreitung des
Abb. F 10

Verbindungsmittels wird mit

einem roten Kreis um den entsprechenden Knotenpunkt angezeigt. Verweilt der Mauszeiger auf die-

sem, so erhilt man eine Kurzinfo iiber das Problem der Uberschreitung. Vom Programm wird immer

nur die Mindestnagelanzahl und somit die Ausnutzung zu 100% ermittelt. Fiir alle zu vernagelnden

Verbindungsmittel (Lochblech, MontagestoRRplatten und Holzlaschen) kann eine Mindestnagelanzahl

im Eingabefeld Min. Ndgel (je Seite und je Anschlussflache) angegeben werden. Hier bestimmen Sie
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eine minimal zu verwendende Nagelanzahl (wenn geometrisch umsetzbar), je Seite und je Anschluss-
flache.

M-stofSplatten

MontagestoBplatten, bekannt auch als FSP- , ,
Platten, bestehen aus einem Nagelplatten- . eess s 00
und einem Lochblechteil. Somit kénnen Bin- s s 88 s a0

der geteilt produziert und spater auf der T sk % s e
Baustelle durch Vernagelung des Loch- 1 1
blechanteils zusammengefiigt werden. Im Abb. F 11 Abb. F 12

Auswahlfeld unter Richtung stehen Ihnen Standard oder Alternativ zur Verfligung (siehe Abb. F 11
und Abb. F 12). Damit kann bestimmt werden, wo der Nagelplattenteil anzuordnen ist.

Holzlaschen (Abb. F 13)
Holzlaschen werden nur bei StéRen und

Firstpunkten (ohne angeschlossene Fiill-

stabe!) bemessen.

Abb. F 13
Je nach gewahltem Typ, ist unter Material das zugehorige und aktuell eingestellte Materialverzeich-
nis mit dessen Materialeintragen verfligbar. In der Registerkarte Dateien in den Grundeinstellungen
koénnen die verschiedenen Materialverzeichnisse eingestellt werden (siehe hierzu auch Anhang D:
Materialverzeichnisse).
Uber die Schalfliche Plattenliste gelangt man direkt zum aktuell ausgewahlten Materialverzeichnis.
In den Materialverzeichnissen konnen die Verbindungsmittel aktiviert, neue hinzugefiigt bzw. beste-
hende gedndert werden.

Die Filterauswahlliste kann fir ein schnelleres Aufsuchen des gewiinschten Verbindungsmittels sehr
hilfreich sein. Dabei werden, wenn Keine eingestellt ist, alle Platten angezeigt, die im Materialver-
zeichnis aktiviert sind. Bei Typ werden alle PlattengrofRen des aktuell markierten Plattentyps aufgelis-
tet. Ist im Filter Breite ausgewahlt, so werden alle Plattenlangen aller Plattentypen zu der markierten
Plattenbreite angezeigt (siehe hierzu Abb. F 14 — Breite = 114mm). Das gleiche Prinzip besteht bei zu
filternder Lange: alle Plattenbreiten aller Plattentypen sind zu der aktuell ausgewahlten Plattenlange
verfligbar (siehe hierzu Abb. F 15 — Ldnge = 333mm).

Filker: |Breite j I~ Kein Lager [~ Zeige abgelaufene Yerbi Filter:

Lange ~| [ Kein Lager ™ Zeige abgelaufene Yerbi
Material HI16H 114 x 333 Material |MI16H 114 x 333 |
v fest v
HI16H 114 x 400 v e MI16H 133 x 333
Flatterliste |MI16H 114 x 467 Flatterliste [MI16H 152 % 333
——————HI14 114 x 133 1 —————HI16H 198 x 333 E
HI14 114 x 166 3 HI1Y 76 x 333
HI14 114 x 200 HI1A 114 x 333
HI14 114 x 233 HI1A 133 x 333
HI44 114 x 266 = MI14 152 x 333 '
Abb. F 14 Abb. F 15

Die Option Kein Lager ermoglicht, dass alle Materialien (ein- und ausgeschaltete), die im Materialver-
zeichnis eingetragen sind, aufgelistet und dadurch auswahlbar gemacht werden. Alle im Materialver-
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zeichnis AUSgeschalteten Verbindungsmittel, werden in der Liste mit einem Sternchen * gekenn-
zeichnet. Dies soll verdeutlichen und darauf hinweisen, dass dies Verbindungsmittel sind, die im La-
ger nicht vorratig und gegeben falls zu bestellen sind. In Abb. F 16 ist die Materialliste mit nicht im
Materialverzeichnis aktivierten Nagelplatten dargestellt. Vergleichen Sie hierzu den Auszug aus dem
zugehorigen Nagelplattenmaterialverzeichnis in Abb. F 17.

Filter: |Keine j ¥ Kein Lager I~ Zeige abgelaufene Verbi Al Hersteller Top Breite | Lings S:ﬂ:’e
Material:
MI16H 114 % 333 33 | T |MiTekIndusties Gr « [MITEH  «| 114 333 [
i et TTETAT - 34 | O |MiTekIndusties Gr v [MITBH  +| 114 400 [
Platterliste |MI16H 114 x 467 35 | [ |MiTekIndusties Gr » [M1EH  ~| 114 467 [
———————MI16H 114 x 533 = 36 | M |MiTekIndustries Gr ~ [MITEH ~ »| 114 533 [
MI16H 11h z 633 = 37 | ¥ |MiTekIndusties Gr » [MI16H  ~| 114 B33 [
MreH - 133 = 108 x 26 | M |MiTekindustiesGr v |MITEBH  «| 133 100 [
MI16H 133 x 133 ! 1SE AT =
MI16H 132 =% 166 - 39 ,_ MiT ek Industries GI’L tITEH L 133 133 ,_
A0 | T MiTek Industies Gr « |MITEH - 133 166 [
Abb. F 16 Abb. F 17

. Die Kennzeichnung (*) fir AUSgeschaltete Materia-
VERBINDUNGSMITTEL - OHNE STORE . o
- lien wird im Programm durchgehend dargestellt.
mNR(?TEN EE@ECEIFIN Bﬁi‘;f L)?mnGdE So werden auch im Ausdruck der Verbindungsmit-
1 MI16H * 76 400 telliste solche Materialien, wie in Abb. F 18 zu se-
2 MI16H 66 133 hen, hervorgehoben. Ist in den Zeichnungsoptionen
4 MI16H 133 233 in der Registerkarte Konstruktion die Option Plat-
6 MI16H 66 133 tengrdfie aktiviert, so wird diese in der Binderkon-
7 MI16H * 76 400 . 7 -
8 MI16H 114 133 struktionsebene in TrussCon bei Nicht-Lager-Platten
Abb. F 18 mit * erganzt (Abb. F 19).
MITEH TEx400 *
Abb. F 19

Eine weitere Option Zeige abgelaufene Verbindung ist zu aktivieren, wenn Nagelplatten zu bertck-
sichtigen sind, deren Giiltigkeitsdatum laut Zulassung fiir die aktuell gliltige Norm abgelaufen ist.
Uber das Menii Datei & Anpassung kann in der Registerkarte Systemsteuerung unter Anwenderdatei-
en die Option Verwende auch bereits abgelaufene Verbindungsmittel aktiviert werden.

Uber die Schaltfliche Wiederherstellen kénnen Sie |hre getitigten Anderungen verwerfen und ein
gewinschtes Verbindungsmittel wieder aufrufen. Beim Wiederherstellen wird der Typ Nagelplatten
standardmaRig ausgewahilt.

In diesem Dialogfenster besteht die Moglichkeit Gber die Schaltflaiche Bewegen/Drehen diese Funkti-
on direkt nach Anderung von Plattentyp und —gréRe zu starten. Ndheres dariiber erfahren Sie im
folgenden Abschnitt.
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Platten versetzen/rotieren

Die Funktion zur Anpassung der Plattenposition kann, wie bereits oben erwahnt, direkt aus dem Dia-

logfenster Plattentypen gestartet werden. Des Weiteren steht lhnen natirlich dieser Befehl auch in

der Schaltflaichenanordnung unter der Werkzeugmenuauswahl Platten versetzen/rotieren &=

sowie

im Kontextmen der rechten Maustaste durch Klick auf einen Knotenpunkt zur Verfligung.

Knoten Nr. 1 und 7

[v futomatizche Bemessung

Pozition

s ’W [~ Gehalten
= ,T [~ Gehalten
Winkel Wiederherst.
Platte: IDi Bemeszsung
Referenz: IDi Resultat...

]

Abbrechen

Al

Abb. F 20

In dem zugehorigen Dialogfenster (Abb. F 20) sind
die Werte fir die X- (horizontal) sowie Z-Position
(vertikal) angegeben. Sie kénnen diese Werte ent-
weder hier abandern oder das gewiinschte Verbin-
dungsmittel direkt am Knoten des Binders, mittels
gedriickt gehaltener linker Maustaste verschieben,
wobei dann diese Zahlenwerte automatisch aktuali-
siert werden.

Die Dialogfensteriiberschrift — Knoten Nr. 1 und 7 —
(Abb. F 20) weist darauf hin, dass Anderungen

gleichzeitig auch auf den dazugehdérigen symmetrischen Anschlusspunkt ibernommen werden.

Mochten Sie die Plattenposition fiir nur einen der beiden Knotenpunkte anpassen, so ist der Sym-

metrieschalter ©* zu deaktivieren.

Ist bei einer der Richtungen die Option
Gehalten aktiviert, so ist die Platte nur
in eine der nicht festgehaltenen Rich-
tung verschiebbar. Wie in Abb. F 21
dargestellt, kann die rechte Traufplatte
nur in X-Richtung (horizontal) bewegt

werden, da die Z-Richtung festgestellt

Abb. F 21

ist, also gehalten wird.

Die Angabe zur Positi-
on bezieht sich immer
auf den Referenzpunkt
= blaues Kreuz, in Abb.
F 22 linke, untere UG-
Ecke und den Platten-
bezugspunkt. Der Plat-

[ B Knoten Nr. 1und 7
r Pasition
% [EEE T Gehalen
Z fiza I Gehaken

‘winkel

Platte:

1

Referenz:

¥ Autornatische Bemessung

—Eg tenbezugspunkt ist
=) gleichzeitig der Dreh-
y punkt der Platte = gro-
et | Rerer Kreis auf der
% ’A, Platte, in Abb. F 22
Resuat Plattenmittelpunkt,
und daran erkennbar,

Abb. F 22

das dort die Pfeile zum
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Drehen der Platte angreifen. Fir die Traufplatte (M16H 114x333) in Abb. F 22 ergibt sich somit eine
Position von:

- furx: 206 + 333/, =372,5
- furz: 63+ 114/, = 120

Der Referenzpunkt sowie der Plattenbezugspunkt kénnen vom Anwender bestimmt werden. Wie
diese eingestellt werden, erfahren Sie unter Referenzpunkt wechseln und Drehpunkt wechseln.

Um die Platte zu drehen, greifen im Dreh-
punkt der Platte, zwei Pfeile an (siehe z.B.
Abb. F 23). Zum einen haben Sie die Mog-
lichkeit, die Platte mit dem kleinen Pfeil in
Richtung der angrenzenden Stabe sowie in
0°, 90°, 180° und 270° auszurichten; zum

anderen kann die Plattenrotation mit dem

groRen Pfeil beliebig und bei jedem Winkel

eingestellt werden.

>

Abb. F 23

Der Winkel fur den groRen Pfeil bezieht sich immer auf den kleinen Pfeil. Der kleine Pfeil gilt somit als
Referenz. Abb. F 24 soll diese Beziehung verdeutlichen.

B Knoten Nr. 1 m—‘
rPosiion——
Ok
= [330 [~ Gehalten
Abbrechen

N T ™ Gehalkten
e [ = =
Flatte: 338 Bemessung
Fsferenz 22 FResultat...

W automatische Bemessung

Abb. F 24
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Der kleine Pfeil ist in Richtung des Obergurtes (Dachneigung = 22°) ausgerichtet. Siehe hierzu die
Angabe bei Referenz im Dialogfenster Knoten Nr. 1. Der grol3e Pfeil liegt horizontal und errechnet
sich somit in Bezug auf den kleinen Pfeil zu 360°-22° = 338° (Angabe bei Platte).

Knoten Nr. 1 und 7 23 Uber die Schaltfléche Resultat kann die Aus-
nutzung des aktuellen Verbindungsmittels
Fesultat angezeigt werden (Abb. F 25). Die Information
Plattentyp: IMI1EH tiber die Ausnutzung wird mit jeder Positions-
Griife: [114 2333 anderung aktualisiert. Dieses Fenster kann
N agelyp: | angeschaltet bleiben, um die Auswirkungen
- des Verschiebens und Drehens einer Platte zu
Anzahl Magel | b ¢ c ber d haltfléch
Uberprifen. Hier kann Uber die Schaltflache
Auzn. 1374129 o . -
K L Info... eine detaillierte Nagelplattenbemessung
| Alle fest | Schlisfien | aufgerufen werden.
Abb. F 25

Referenzpunkt wechseln

Der Referenzpunkt kann mit der Funktion Referenzpunkt wechseln E2 angepasst werden. Klicken Sie
hierzu auf die gewiinschte Platte. Der Referenzpunkt wird angezeigt und kann nun an mogliche Posi-
tionen versetzt werden, welche mit einem kleinen, grauen Kreis hervorgehoben werden.

Wenn Sie den Befehl Platten versetzen/rotieren aktiviert haben, konnen Sie durch die Tastenkombi-

nation [Strg + LMT auf den neuen Referenzpunkt] ebenfalls den Referenzpunkt wechseln.

Wie bereits erldutert, ist die Angabe der Plattenposition (X- und Z-Wert), bei Anwendung der Funkti-
on Platten bewegen/rotieren, von der Lage des Referenzpunktes abhangig. Aus Abb. F 26 und Abb. F
27 wird deutlich, dass der Referenzpunkt nur in Z-Richtung versetzt worden ist und nun in Héhe des

Plattenbezugspunktes (= Plattenmittelpunkt) liegt.

206

[ ] o ——— 5
o KnotenNrlund7 e (B noten Nr. Lund 7
Postion s Posfion = @
2 8
X [@EE [ Gehaten | %[22 [ Gehaten
z [im [~ Gehaten s e
z [ I Gehaten
Winkel Wwiederherst. “wlinkel Wiederherst.
Platte: 0 Bemessun g Platte: o Bemessung
Referenz 0
Resutat Rt 0 Resuat.. |
¥ Automatische B a ¥ Automatische Bemessung

[ [

Abb. F 26 Abb. F 27
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Drehpunkt wechseln

Der Drehpunkt einer Platte kann mittels der Funktion Drehpunkt wechseln gedandert werden. Als
Drehpunkt, auch Plattenbezugspunkt, kénnen alle Platteneck-, Plattenrandmittelpunkte sowie der
Plattenmittelpunkt, dargestellt als kleine, graue Kreise, ausgewahlt werden (Abb. F 28). Der aktuell
eingestellte Drehpunkt ist durch einen groReren, grauen Kreis gekennzeichnet und ist Ursprungs-
punkt der beiden Pfeile. Die Platte rotiert beim Bewegen der Pfeile um den definierten Drehpunkt
(Abb. F 29).

Abb. F 28 Abb. F 29

Wenn Sie den Befehl Platten versetzen/rotieren aktiviert haben, kénnen Sie durch die Tastenkombi-
nation [Shift + LMT auf den neuen Plattenpunkt] den Drehpunkt an der Platte wechseln.

Platte dimensionieren

Mit dieser Funktion kdnnen Sie eine oder mehrere Platten fiir eine Neubemessung auswah-

—rAT
|

len. Bestatigen Sie lhre Auswahl mit OK.
Platte dimensionieren finden Sie auch im Kontextmen einer Platte. Klicken Sie hierzu mit der rech-
ten Maustaste auf die neuzubemessende Platte.

Resultat ansehen

Mit diesem Befehl kénnen Sie sich nach Auswahl eines Anschlusspunktes das zugehorige

Resultat anzeigen lassen. Diese Information kénnen Sie auch Gber den Befehl Platte verset-
zen/rotieren (siehe S. 9) oder auch tber das Menii der rechten Maustaste aufrufen.

Verbindungsmittel anzeigen ein/aus

Mittels dieser Funktion kdnnen die Verbindungsmittel und die dazugehorigen Informationen,
wie z.B. die Plattenausnutzung und PlattenvermalRung, aus- und angeschaltet werden.
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Einstellung der PlattenvermafBung

Diese Funktion, welche auch im Kontextmeni (rechte Maustaste auf das gewiinschte Verbin-

dungsmittel) vorhanden ist, ermoglicht eine benutzerdefinierte Einstellung der Plattenver-
malung flr verschiedene Knotenpunkte.

Es empfiehlt sich, die PlattenvermaBung auf dem Bildschirm anzeigen zu lassen. Hierzu ist es not-
wendig, dass die Option Verbindungsm.-Vermag. in der Registerkarte Konstruktion unter den Zeich-
nungsoptionen aktiviert ist.

Einstellung der PlattenvermaBung i Wahlen Sie den Knotenpunkt
aus, bei welchem Sie die Plat-

Global Preszenpunkt:

. tenvermaRung andern moch-
Einstellungen setzen <- |:|

ten. Im folgenden Dialogfens-

g Platternpunkt: ter (Abb F 30) kdnnen tber
Anpazsung... jl:l lﬁ-ﬂ Klick auf ﬂﬂ der Pressen-

I sowie Plattenpunkt, welcher
-

[~ Plattenpunkt folgt Presspunkt . o
0 jeweils im nebenstehenden

Bild am aktuell ausgewahlten
Knotenpunkt abgebildet wird,

0K | Abbrechen | eingestellt werden.

Abb. F 30

Durch Klick auf die Schaltflache Einstellungen setzen, unter Global, kann die aktuell eingestellte Ver-
malung flr diese Knotenkonfiguration, in Abb. F 30 — 2 Fiillstdbe mit Doppelanschnitt an Untergurt,
fir alle neuen sowie auch bestehenden Binder gesetzt werden.

Mit Anpassung... wird die Registerkarte BemafSung VBM des Dialogfensters Anpassung gestartet
(Abb. F 31). Diese kann auch tber das Meni Datei & Anpassung aufgerufen werden.

Anpassung X

l IInterzchrift l

Einheiten l ﬂamel Systemsteuerung l Aazzigtent | Bemalung

Typ:

| Huolzk ante ﬂ

v Fazze Symmetrizche zuzammen
v Syrmetrische Yemassung

[ Honizontaler Text

v Zeige halbe Plattenbreite

v Zeige halbe Plattenlinge

Winkelvermalung
T WWinkel
{* Doppelte VYermalung

Abb. F 31

Hier konnen generelle Einstellungen bzgl. der PlattenvermalRung vorgenommen werden. So kénnen
Sie zum Beispiel unter WinkelvermaRung wéhlen, ob eine gedrehte Platte mit Winkel (Abb. F 32)
oder einer doppelten VermafSung (Abb. F 33) vermaRt werden soll.
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Abb. F 32 Abb. F 33

Benutzerdefinierte Plattenvermallung

Wenn Uber Einstellung der PlattenvermafSung (siehe S. 11) die gewlinschte Vermafung nicht
vorhanden ist bzw. wenn Sie eine zusatzliche Mal3linie unter Zuhilfenahme einer Platte set-
zen mochten, dann kénnen Sie dies Uber die Funktion Benutzerdefinierte PlattenvermafSung vorneh-
men.

Wihlen Sie die gewiinschte/n Platte/n (Mehrfachauswahl ist méglich). Es konnen nun die Platten-
eckpunkte gefangen werden. Dies ist an den grauen Kreisen, wie Abb. F 34 (beide Platten, Trauf- und
Keilplatte, wurden selektiert) dargestellt, zu erkennen.

Mit den folgend aufgefiihrten Werkzeugen, kénnen Sie, wie gewohnt, die gewiinschte Vermalung
einfligen bzw. dndern.

//\ Maglinie setzen _7(|;” Maglinie entfernen
% Maflinie versetzen I?f Maglinie einstellen

;’F/f‘ Maglinie editieren

Abb. F 34
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Es kdnnen auch herkdmmliche MaRlinien gesetzt bzw. editiert werden, selbst wenn die Funktion
Benutzerdefinierte PlattenvermafSung nicht aktiviert ist, allerdings kénnen dann keine Plattenpunkte

gefangen werden.

Maximale Verbindungsmittelausnutzung

Knoten Nr. 4

Platteriyp:
Gidhe:
Nageltyp
#nzahi Naget
Ausn. %

MITER
133w233

e
B e |

Fest

Schliefen

Alefest |

Abb. F 35

Maximale Verbindungsmittelausnutzung

v Maximale Ausnutzung [%]:

|9E|
ok | Abbrechen |
Abb. F 36

Es besteht die Moglichkeit, fir einen

bzw. mehrere Knoten eine maximale

Ausnutzung (< 100%) anzugeben. Das Ver-
bindungsmittel wird dann so dimensioniert,
dass die fur diese/n Knoten eingestellte Aus-
nutzung nicht tberschritten wird. Dabei ist zu
beachten, dass die Platte nicht festgesetzt
ist.

Wie in Abb. F 35 ersichtlich, ist die Nagelplat-
te (M16H 133x233) am Firstknoten zu 93%
ausgelastet. Dieser Knotenpunkt soll nun mit
einer Nagelplatte, welche eine maximale
Ausnutzung von hoéchstens 90% zulasst, di-
mensioniert werden. Wahlen Sie hierzu die
Funktion Maximale Verbindungsmittelaus-
nutzung und tragen Sie im folgenden Dialog-

fenster (Abb. F 36) den Wert 90 ein, nachdem Sie das Hak-
chen bei Maximale Ausnutzung (%) gesetzt haben.
Bemessen Sie den Binder erneut. Aus Abb. F 37 geht hervor,
dass der fiir diesen Knoten eingestellte Ausnutzungsgrad

Einfluss hat und die NagelplattengroRe sowie Nagelplatten-

lage (M16H 133x333) entsprechend angepasst wurde und

diese nun mit 64% < 90% ausgelastet ist.

126

Die in Abb. F 37 darge-
stellten roten Marker
(an der unteren Plat-
tenseite), weisen da-
rauf hin, dass freie

Knoten Nr. 4

Plattenecken, welche

Platientyp:
Grie:

Nagelyp

Areahl Nigel
s, %

T—— eine Verletzungsgefahr
— sowie eine erhohte

G o, |

Fest Al fest

Schadigung der Nagel-
platte darstellen, vor-
handen sind. Diese
allerdings werden nur
angezeigt, wenn in den
Zeichnungsoptionen
die Option Ecke aus-

B serhalb Holz in der

Registerkarte Konstruk-

Abb. F 37

tion aktiviert ist. Be-
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achten Sie, dass dieses Symbol nur am Bildschirm dargestellt und nicht ausgedruckt wird. Die Tole-
ranz kann unter Datei & Anpassung & Systemsteuerung & Allgemeine Zeichnungsoptionen & Toleranz
fiir iiberstehende Platten (mm) angepasst werden. Dabei ist der Wert von 5mm im Programm vorein-
gestellt.

Wenn die maximale Ausnutzung, welche manuell eingestellt worden ist, nicht eingehalten werden
kann und keine Platte dieses Kriterium erfiillt, so wird die urspriingliche Platte gewahlt. Ein roter
Kreis gibt an, dass die maximale Ausnutzung lGberschritten ist.

Maximale Verbindungsmittelausnutzung

W Maximale Ausnutzung (%):

k|
Abbrechen

Abb. F 39

Abb. F 38

Beispielhaft daflir wird fiir den Fllstaban-
schluss am Obergurt der Abb. F 38 eine ma-
ximale Ausnutzung von 35% festgesetzt. In
Abb. F 39 erkennt man bereits ohne Platten-
bemessung die Einstellung der maximalen
Ausnutzung von <35%. Keine Nagelplatte
kann diese Ausnutzung erfillen. Der rote
Kreis verdeutlicht (Abb. F 40), dass hier die
maximale Ausnutzung Uberschritten ist. Ver-

|Die Ausnutzung uberschieitet die mas. Ausnutzung (<100%] | We”t der Mauszeiger einige Sekunden an

dem Kreis erhalten Sie die Objektinformation,

Abb. F 40 dass die Ausnutzung hoher als die eingestell-

te maximale Ausnutzung ist, jedoch kleiner als 100%.

Bemessung anpassen

Projekteinstellungen | Querschritt Werbindungsmittel

Im Kontextment, welches durch Klick der rechten Maustaste auf

Holzbemessung

dem freien Arbeitsbereich erscheint, ist die Funktion Maximale Aus- ; 2'":'3'5d:m:gﬁhz"d:"ﬂfgﬁ‘ﬂgﬁ" -
¥ Red Scherkap. bei Auflagern mit Redzuzierung
nutzung bei allen Verbindungsmitteln zuriicksetzen verfiigbar. ¥ Bemessung der Klsinekenteie

[¥ Entferne doppelte Lastkombination

Mochten Sie die maximale Ausnutzung aller Anschlusspunkte des
vorliegenden Binders auf einen bestimmten Wert (<100%) begren-

Plattenbemessung
. . . .. . . v Kontralle der Umhiilenden
zen, so tragen Sie hierzu bei Bemessung & Anpassung in der Regis- -
-
awimale Ausnutzung (Z
100

Abb. F 41) den gewlinschten Wert ein. b )

5

terkarte Projekteinstellungen unter Maximale Ausnutzung (%) (siehe

Im selben Dialogfenster in der Registerkarte Verbindungsmittel (sie-

he Abb. F 42) kann der maximale Ausnutzungswert als globale

Grundeinstellung fir alle Projekte angegeben werden. Abb. F41
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Bemessung anpassen (5
Projekteinstellungen ] Querschnitt l erformung ]
Platte einfligen [neg.] Platteniiberharg Aktive | [ption ﬁ
O-Gurt [mm]: O-Gurt [mnm): 1 W Stofknagge
0 i] 2 [ Prajektion @
U-Gurt [mrm]: -Gt [mirn]: —i :: i:-:tra DTDLETDtn S—
ID— ,D— uzgeschalete Pla
M ax zuldzsige Toleranz [mm):
(¥ Standard Wenmende Position: [ Max. Pressenreichweite (mm):
(" Eigenes: |5 Hlle | |00
awimale Ausnutzung [£]
100
Abb. F 42

Plattenbemessungsinformationen

Die Fillfarbe der Platten zeigt an, wie stark die Platte ausgenutzt ist. Dabei sind den unterschiedli-
chen Farben die folgenden Ausnutzungen zugeordnet (siehe auch Abb. F 43):

bis 80% _ bis [ hellgrin
zwischen 80% und 90% gelb
zwischen 90% und 100%

liber 100% (Uberbeansprucht)

In Abb. F 43 wurde zur
Veranschaulichung die
Ausnutzung der Nagelfla-
chen manuell hinzugefigt,

um die Ausnutzung mit

nebenstehender Ausnut-
zungslegende besser ver-

gleichen zu kdénnen. Die

Ausnutzungswerte wurden

der ausfihrlichen Verbin-
dungsmittelbemessung
(Abb. F 44) entnommen,
10 8 die erscheint, wenn die
Schaltflache Info... des
Befehls Resultat ansehen
angeklickt wird (siehe Abb. F 25). In diesem Beispiel ist die maximale Nagelausnutzung von 93% (=

Abb. F 43

orange) somit in der Nagelplattenflaiche am Obergurt zwischen den Knoten 4 (First) und 5.

In dem Verbindungsmittelbemessungsprotokoll sind alle notwendigen Informationen, wie effektive
Nagelanschlussflache, Bemessungsschnittgrofen und Nageltragfahigkeiten aufgelistet.
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WERBINDUNGSMITTEL - BEMESSUNG
Bem.: Die Mindestzugkraft gemdl Zulassung wurde bei der Bemessung beriicksichtigrt.

Fnoten Hr. 4 Verbindungsmittel: Nagelplatte MI16H 133x2353 mm
NAGELBELASTUNG:
Last- Stab Aef Ip*E-6& PRmax Kridfte Winkel Mom fa(aB) fa(90) Alfz Beta Rusn.
komb mm2 mm mim kN gr Em N/mm2 N/mm2 gr gr ]
2 3-4 8691 18.83 91  3.30 203 0.33 1.33  1.21 &7 1 86
22 4-5 8691 18.83 91  3.56 334 -0.36 1.35 1.21 &4 4 93
18 4-10 3362 2.84 55 2.06 43 0.00 1.36 1.21 41 o 3s
22 4-% 3962 2.84 55 2,25 130 -0.02 1.36 1.21 40 1 42
Abb. F 44
In Abb. F 45 geben die 2 roten Doppel-
pfeile an, dass die Einbindetiefe der Na-
gelplatte in die Fillstdbe nicht eingehal-
ten ist.
Weiterhin ist in dieser Abbildung ein
Parallelogramm im Untergurt zu sehen,
welches, je nach Farbe, den Ausnut-
zungsgrad des Querzuges veranschau-
licht.
Abb. F 45

Die ,,Reiverschluss“-Linie in Abb. F 46
verdeutlicht, dass an diesem Knoten
ein Teil der Kraft Gber Kontaktdruck
Ubertragen wird.

Abb. F 46

Der normale Plattennachweis, Nachweis der durchlaufenden Fugen (mit verlangerter Fugenldange), ist
in TrussCon im Platteneditiermodus an der durchgehenden, dickeren Linie zu erkennen. In Abb. F 47
weist flir diesen Anschlussknoten die horizontale Fuge an der Untergurtoberkante auf die Ausnut-
zung des Plattenbelastungsnachweises hin.

Nicht durchlaufende, diinnere Linien in den Fugen zeigen, je nach Farbe, die Ausnutzung hinsichtlich
der Umrandungskontrolle, des Plattenfestigkeitsnachweises der nicht durchlaufenden Fugen. Die
Fugen enden an den Holzkanten; bei dieser Kontrolle kann nicht wie beim normalen Plattennachweis
eine Fugenverlangerung beriicksichtigt werden. In Abb. F 47 wird fiir den rechten Fillstab eine Ein-
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zelstab-Umrandungskontrolle (Fuge gelb) und fiir den Vertikal- und rechten Fillstab eine Kombistab-
Umrandungskontrolle durchgefiihrt.

Abb. F 47

Falls das Verbindungsmittel eines Knotenpunktes iberschritten (Abb. F 48) ist oder bestimmte geo-
metrische Forderungen (Abb. F 49) nicht eingehalten werden, wird dies durch einen roten Kreis ge-
kennzeichnet. Verweilt der Mauszeiger einige Sekunden auf diesen Kreis, so erhalten Sie liber einen
Tooltip eine kurze Information lber das Versagensproblem.

[Das erbindungsmittel deckt weniger als dis erforderliche/empfohlens Fugerlange ab|

zeige Exgebniss m flir ek Infos)]

Abb. F 48

Abb. F 49
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Konstruktive Platten

B

Funktion Konstruktive Platten ist in
der oberen Werkzeugleiste angeord-
net. Wahlen Sie, nachdem Sie auf
diese Schaltflache geklickt haben, die
Funktion Plattentypen. Danach kon-
nen Sie das Verbindungsmittel (Na-
gelplatte, Lochblech bzw. Montage-
stoBplatte) an die gewiinschte Positi-

Im Platteneditiermodus ha-
ben Sie auch die Moglichkeit
konstruktive Platten zu setzen. Die

Abb. F 50

on setzen. Stellen Sie, wie gewohnt, die entsprechende PlattengroRe ein und bewegen bzw. drehen

Sie diese in die endgliltige Lage.

Konstruktive Platten, die nicht zu bemessen sind, erkennt man daran, dass diese ohne Schraffur bzw.
farbige Fillung dargestellt sind (Abb. F 50).

Plattentypen

Platten versetzen/rotieren

Um nur eine bestimmte kon-
struktive Platte zu l6schen,

mussen Sie zunachst die Funkti-

on Konstruktive Platte aktivie-

Einstellung der PlattenvermaBung = ren. Wenn Sie mit der rechten
v | Benutzerdefinierte Plattenvermassung Maustaste auf die zu I6schende,
Lésche Spezialplatte N konstruktive Platte klicken, er-
Keilplatten ’ scheint im Kontextmenu der
v | Symmetrie Befehl Lésche Spezialplatte.
Abb. F 51

Mochten Sie alle konstruktiven Platten gleichzeitig 16schen, so steht der Befehl Ldsche alle Spezial-

platten im Kontextmend, Gber rechten Mausklick auf den freien Arbeitsbereich, nicht nur im Platte-

neditiermodus, zur Verfligung.

Festsetzen der Platten

Wenn Sie mit der rechten Maustaste im freien

Arbeitsbereich klicken, steht Ihnen im Kontext-

meni der Befehl Alle Hélzer und Platten fest zur
Verfligung (Abb. F 52); auch Gber die Tastenkom-
bination Strg+L durchfiihrbar. Mit diesem Befehl
kénnen Sie alle Abmessungen und PlattengroRen

Urnrisse editieren F2
Text editieren F4
Verbindungsmittel editieren F3
Mehrere Malie verandern ... Strg+M
Helzkontrolle...

Alle Hblzer und Platten fest % Strg+L

Setze alle Querschnitte fest
Setze alle Querschnitte frei

Setze alle Platten fest
Setze alle Platten frei
Alle Platten Festsetzen und Kopieren

Kopiere alle festen Platten

Maximale Ausnutzung bei den Verbindungsmitteln zuricksetzen

Abb. F 52
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eines bemessenen Binders festsetzen. Dies ist Never Binder
. . . Binder [27]
empfehlenswert bevor Sie ein RoofCon Projekt 2 Hauptinder (27]
versenden oder archivieren.
Das Festsetzen aller Holzer und Platten kénnen D Strg-Entf
Sie auch in RoofCon steuern. Markieren Sie in der Andem ) i
~ Grenzwerte fir Verformung zuriicksetzen
. . . . . . Léschen Entf
Binderliste die gewiinschten Binder und wahlen Bemessen
Folien -
Sie aus dem Kontextmeni (rechte Maustaste) Farbe Setze alle Holzer und Veroindungsmittel fest_[+]
. . . Umb F2
TrussCon & Setze alle Holzer und Verbindungsmit- - 1 Drucken
Drucke Binder...
tel fest (Abb. F 53).
fest ) Abb. F 53
In TrussCon wird, wenn alle Holzer und Platten
festgesetzt sind, rechts oben das folgende Bildschirmsymbol dargestellt: & B

Es kdnnen auch nur die Platten festgesetzt werden (Abb. F 52). Wird der Binder mit festgesetzten
Platten erneut bemessen, so werden diese nicht verworfen. Das folgende Bildschirmsymbol verdeut-
licht, dass die Platten festgesetzt sind: &

Diese und andere Bildschirmsymbole kénnen in den Zeichnungsoptionen in der Registerkarte Sonsti-
ges ein- oder ausgeblendet werden.

Mit Setze alle Platten frei (Abb. F 52) kénnen festgesetzte Platten gelést werden. Alle Anderungen
bzgl. der VerbindungsmittelgrofRe und -position werden verworfen. Bei einer Neubemessung des
Binders werden somit die Platten neu dimensioniert.

Platten von einem auf einen anderen Binder kopieren

Platten kdnnen von einem auf einen anderen Binder kopiert werden. Offnen Sie den Binder, von
welchem Sie die Platten kopieren mochten. Bei diesem sind zunachst die Platten festzusetzen (siehe
Festsetzen der Platten auf Seite 18). Wahlen Sie aus dem Kontextmeni (Abb. F 52) Kopiere alle festen
Platten. Alle festen Platten werden in der Zwischenablage abgespeichert. Offnen Sie nun den Binder,
auf welchem Sie die Platten kopieren méchten, ohne zuvor TrussCon zu schlieBen. Der Binder, der
die kopierten Platten erhalten soll, kann auch aus einem anderen Projekt sein. Wahlen Sie aus dem
Kontextmen( (RMT auf freien Arbeitsbereich) Platte einfiigen oder driicken Sie die Tastenkombinati-
on Strg+V.

Die Kopiere alle festen Platten Funktion kopiert keine Platten von normalen Knoten auf Knoten mit
Keil.

Falls die festgesetzte Platte in der aktuellen Plattenliste nicht vorhanden ist, wird diese Platte frei
gesetzt, wenn Sie die Frage, ob die Platte der Plattenliste hinzugefligt werden soll, mit NEIN beant-
worten.
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Einzelnes Plattenpaar von einem auf einen anderen Knoten kopieren

Knoteneinstellungen
Knoten versetzen
Knoten entfernen

Knotentyp dndern
Stosstyp

Plattentypen
Maximale Verbindungsmittelausnutzung
Kopiere Platten %

Platten einflgen

Abb. F 54

Wenn Sie in der Binderkonstruktionsebene mit
der rechten Maustaste auf einen Knoten mit
festgesetzten Platten klicken, steht Ihnen im
Kontextmenl Kopiere Platten (Abb. F 54) zur
Verfligung. Mit diesem Befehl kdonnen Sie die
Platteninformationen  (Plattentyp, Platten-
groRe und Plattenlage) von einem Knoten auf
einen dhnlichen Knoten kopieren. Wahlen Sie
im Kontextmenli des Knotens, der die
kopierten Platteninformationen erhalten soll,

Platten einfiigen. Dieser Befehl steht nur dann zur Verfligung, wenn es sich dabei um einen

Knotentyp der gleichen Art handelt. Weicht die
Knotengeometrie vom Ursprungsknoten ab, wird dies
durch (/) nach Anwendung des Befehls Platte einfiigen
kenntlich gemacht (Abb. F 55). Des Weiteren erhalten
Sie eine Warnung dariiber, dass die Knotengeometrie
nicht genau die gleiche wie beim Ursprungsknoten ist.

Plattentypen
Maxirnale Verbindungsmittelausnutzung

Platte Festsetzen und Kopieren

Plattentypen
Maximale Verbindungsmittelausnutzung

Kopiere Platten

Platte einfdgen (1) h

Abb. F 55

Ebenso kdnnen auch noch nicht endgiltig festgesetzte
Platten (rot umrandet dargestellt) mit einem kombinierten
N Befehl Platte Festsetzen und kopieren (Abb. F 56) in die

Abb. F 56 Zwischenablage kopiert werden.

Bei Parallelbindern kann es sinnvoll sein, dass mithilfe von Strg+V vorher kopierte Platten auf alle

Knoten des gleichen Typs (z.B. alle Fillstabanschliisse am Untergurt) gleichzeitig eingefligt werden.

Somit muss nicht flir jeden einzelnen Knoten der Befehl Platten einfiigen aus dem Kontextmeni

ausgefihrt werden.

Damit Anderungen infolge des Kopierens wirksam werden, ist der Binder nochmals zu bemessen.

Im Platteneditiermodus sind diese Befehle gleichermaRen aufruf- und anwendbar.

Diese Kopierfunktion kann sowohl Binder Ubergreifend als auch Projekt tbergreifend angewendet

werden.

Benutzerdefinierte Plattentoleranz

In TrussCon kdnnen Sie in der Registerkarte Projekteinstellungen in Bemessung & Anpassung die La-

getoleranz von t5mm, die in der Norm im Kap. 13.2.1 (5) erwdhnt wird, zuziiglich der Toleranz ein-

tragen, die Sie noch bericksichtigt haben mochten (Abb. F 57). Es wird die effektive Anschlussflache

nur dann reduziert, wenn Sie einen Wert liber 5mm eintragen. In diesem Fall wird nur dieser zusatzli-

che Wert angesetzt.
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Falls eine selbstdefinierte Plattentoleranz (> 5mm) eingestellt wurde, wird bei jeder Bemessung des

Bemessung anpassen

Projekteinstellungen l Querschhitt Werbindu

Holzbemessung
™ Binder durchgehend aufgelagert

¥ Red Scherkap. bei Auflagemn mit Redzuzierung
I¥ Bemessung der Kleineizenteile

[v¥ Entferne doppelte Lastkombination

Flattenbemessung
¥ Kantralle der Umhiilenden

-
-

M aximale Ausnutzung (%]

a0

Max zuldzzige Toleranz [mm]:
10

Abb. F 57

Binders darauf hingewiesen. Diese Einstellung (Warnung bei be-
nutzerdef. Plattentoleranz) konnen Sie in der Registerkarte Ver-
bindungsmittel bei Bemessung & Anpassung ein- und ausschalten.

Die Plattentoleranz kann fiir ein Projekt bereits auch in RoofCon
unter Binder einrichten in der Registerkarte Norm voreingestellt
werden (Abb. F 58). Falls Sie in RoofCon diese Einstellung setzen,
wird der Wert zu TrussCon exportiert. Der Wert wird bei allen
Bindern des Projektes verwendet.

Binder einrichten 7 S
Material ] Hauptdach ] Walm ] Walm 2 ] Schifter/Grat ] Pufsatzbinder ]
Einpassung ] Kappen ] Huthinder ] Posi-Joist ] Wandscheibe ]
Texdfeld Nom ] Preisgestaltung ] Bezeichnung ] Standardlast ]
Mom: Plattenpositionierungstoleranz (mm):
DINDE 10
Abb. F 58

Falls Sie einen anderen Wert bei der Plattentoleranz eingestellt haben als den Standardwert von
5mm, dann wird das folgende Bildschirmsymbol, eingeblendet: ‘__'

4
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