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UNIWERSALNY, WYDAINY SYS-
TEM DO PRODUKCII DOMOW
PREFABRYKOWANYCH

Stot motylkowy Randek BS20 to uniwersalny, wydajny system do
produkcji niemal kazdego elemtentu budynku jak sciany, podto-
gi, stropy, wewnetrzne i zewnetrzne elementy dachu, panele
szczytowe.

BS20 zostat stworzony do produkcji prefabrykowanych ele-
mentow. Jest popularng maszyna, zaréwno dla firm zaczy-
najacych swoja dziatalnosc¢ jak i duzych producentow w ich
systemach wytwarzania.

Stoty BS20 sg wyposazone w standardowe funkcje,
ktore zapewniaja wydajna produkcje o wysokiej jakos-
ci. Poza nimi jest dostepnych wiele dodatkowych
opcji stworzonych razem z klientami, odnoszacymi
sukcesy na catym swiecie.

Stoty motylkowe BS20 skonfigurowane jako linia produkcyj-
na do $cian (zabacz przyktad konfiguracji 4 stotéw - strona 8)

Uniwersalny system
Dtugosc stotu - 6.0, 7.5, 9.0 lubl2.0 m

Regulacja szerokosci (wysokosc¢ sciany) w zakresie 2250 — 3100 mm
(opcja 2250 — 3650 mm)

System moze byc¢ uzywany jako samodzielne stanowisko lub
by¢ skonfigurowany w kompletna linie produkcyjna.

Funkcja pneumatycznego lub hydraulicznego docisku (zapewnienie
prostopadtosci panela) zapewnia wysoka jakosc i efektywna
produkcje

Funkcja hydraulicznego obracania stuzy bezpiecznemu i
szybkiemu przektadaniu elementdéw budynku.



Stot odbierajacy jest zwykle drugim stotem, ktory
przejmuje panel po jego przetozeniu. Stét jest

pokryty sklejka. Wyjmowalne bolce podparcia sg
uktadane na jednej stronie stotu.

OPIS FUNKCJONALNY

M W cenie “* Opcja

Obracanie hydrauliczne - 90 stopni 3 53
Obracanie hydrauliczne - 80 stopni g §
Bez obracania = %
Rolki state, 2 rzedy o
Rolki state, 3 rzedy g %
Rolki podnoszone, 2 rzedy g g
Rolki podnoszone, 3 rzedy

Reczna regulacja szerokosci - Bez docisku E
Reczna regulacja szerokosci - Docisk pneumatyczny 8
Extra Reczna regulacja szerokosci - Docisk pneumatyczny 8
Hydrauliczna regulacja szerokosci - Docisk hydrauliczny %—
Extra Hydrauliczna regulacja szerokosci - Docisk hydrauliczny g

C-eowniki, W poprzek

Belki z otworami, W poprzek

Belki z otworami, Krétki bok (2 pc)

Wyprowadzanie paneli w pionie

Zasilanie narzedzi pneumatycznych

Sklejka

C-eowniki, Wzdtuz

Wyjmowalne bolce podparcia (staty bok)

Wyjmowalne bolce podparcia (ruchomy bok)

Wyjmowalne bolce podparcia (krétki bok)

g-\.- @@@-\. & | A | A | B -\.-‘-\.-‘-\.-‘-\.-‘1- -\.-‘-\.-‘-\.-‘-\.- 1‘1‘@

o Kontynuuj proces przektadania i pusc¢ panel. Tak stot podajacy jak
i odbierajagcy opuszczaja sie. Panel jest obrécony na drugg strone.

o Wykonaj reczne operacje (instalacje, izolacja, przybicie ptyt)

e Umocuj tasmy transportowe do suwnicy czy tp. Podnies stot i rownoczesnie
pociagnij panel na systemie odtransportowywania gotowych elementdw
Z linii. Gdy panel jest w pozycji 90 stopni zdejmij go ze stotu.

® W cenie “* Opcja

Stot podajacy jest poczatkowym punktem wieks-

zosci systemow BS20. Stét jest wyposazony w funk-

cje pneumatycznego zapewnienia prostopadtosci

(docisku) oraz regulacji szerokosci. Stét jest pokryty Obracanie hydrauliczne - 90 stopni 3 §£

sklejka. Posiada wyjmowalne bolce podporowe po Obracanie hydrauliczne - 80 stopni 3 S ES

obu stronach. Stuza one do docisku ramy. Bez obracania i
Rolki state, 2 rzedy S
Rolki state, 3 rzedy %_ % I
Rolki podnoszone, 2 rzedy g §_ |
Rolki podnoszone, 3 rzedy i
Reczna regulacja szerokosci - Bez docisku E |
Reczna regulacja szerokosci - Docisk pneumatyczny g E
Extra Reczna regulacja szerokosci - Docisk pneumatyczny % T
Hydrauliczna regulacja szerokosci - Docisk hydrauliczny ‘g- T
Extra Hydrauliczna regulacja szerokosci - Docisk hydrauliczny g T
C-eowniki, W poprzek -
Belki z otworami, W poprzek -
Belki z otworami, Krotki bok (2 pc) T
Wyprowadzanie paneli w pionie -
Zasilanie narzedzi pneumatycznych T
Sklejka =]
C-eowniki, Wzdtuz E
Wyjmowalne bolce podparcia (staty bok) /]
Wyjmowalne bolce podparcia (ruchomy bok) ﬂ
Wyjmowalne bolce podparcia (krétki bok) B

OPIS FUNKCJONALNY

e Ustaw szerokosc stotu

o Utdz szkielet bezposrednio na stole, oczep, podwaline i stupki

e Docisnij panel precyzyjnie do 90 stopni

e Zbij szkielet panela z obu stron

 Wykonaj reczne opracje jak instalacje, izolacje, przybicie ptyt itd.

e Uruchom proces obracania, stét podajacy i odbierajacy ponosza sie do

pionu i element jest przektadany

Szkielet panela - dtugosé 6000 mm 7500 mm 9000 mm 12000 mm

Maks. waga (wysokos¢ elementu = 2,5 m)* 1000 kg 790 kg 1450 kg 2000 kg

Wysokos¢ robocza 620 mm

Szkielet - Grubosc¢

63 - 300 mm (grubos¢ elementu ogranicza waga)

Szkielet - Wysokos¢

2250 - 3100 mm (Opcja 2250-3650 mm)

Bezpieczenstwo

Maszyna jest wyposazona w wytgcznik alarmowy

Zapotrzebowanie - Energia elektr.

3x 400 VAC +N +PE 16A 50 Hz - Skonsultuj sie z Randek

Zapotrzebowanie - Powietrze

7 bar

* Zwiekszona Maks. waga na zyczenie

Szkielet panela - dtugosc 6000 mm 7500 mm 9000 mm 12000 mm
Maks. waga (wysokos¢ elementu = 2,5 m)* 1000 kg 790 kg 1450 kg 2000 kg
Wysokos¢ robocza 620 mm

Szkielet - Grubos¢

63 - 300 mm (grubos¢ elementu ogranicza waga)

Szkielet - Wysokos¢

2250 - 3100 mm (Opcja 2250-3650 mm)

Bezpieczenstwo

Maszyna jest wyposazona w wytgcznik alarmowy

Zapotrzebowanie - Powietrze

Zasilanie jest ze stotu podajacego

*Zwiekszona Maks. waga na zyczenie



ODDZIELNY STOL PODAJACY BS10U

Rozwiagzanie z jednym stotem BS20 jest
stosowane przy produkcji panei otwartych, sci-
an ostonowych, innych otwartych paneli (podto-
ga,dach).

POZYCIA A (OPERACIE: BUDOWA
SZKIELETU, MOCOWANIE PLYT)

Belki z otworami BS2HBL s3 opcja pozwalajaca
na elastyczniejsza produkcje paneli nizszych niz
2250 mm lub gdy produkowane sg panele nie-

prostopadte. Funkcja wyréwnania, docisk hydrauliczny BS2HC lub docisk pneumatyczny BS2CR.

Opcja zwiekszonej szerokosci BS2IW do produkcji elementow wyzszych niz 3100 mm (< 3650 mm).

Wyprowadzanie paneli w pionie RS2RVP jest uzywane gdy sciany powinny by¢ dostarczane ze
stotu w pionie.

STANDARDOWY SYSTEM BS20

Konfiguracja 2 stotdéw BS20 jest oryginalnym,
standardowym uktadem wykorzystywanym
przez producentow na catym swiecie. Na takim
stanowisku mozna produkowac izolowane scia- |
ny, podtogi oraz dachy.

POZYCJA A

(OPERACIJE: ZBICIE SZKIELETU,
MOCOWANIE PLYT)

Belki z otworami stanowia opcje do produkcji paneli nizszych niz 2250 mm lub paneli o ksztattach
nieprostopadtych. Do wyboru jest docisk hydrauliczny lub pneumatyczny. Opcja zwiekszonej
szerokosci do produkcji paneli wyzszych niz 3100mm (< 3650 mm).

POZYCIA B (OPERACIE: IZOLACIA, MOCOWANIE PLYT/POSZYCIA)

Wyprowadzanie paneli w pionie RS2RVP jest uzywane gdy Sciany powinny by¢ dostarczane ze
stotu w pionie.

BS20 Z DODATKOWYM STANOWISKIEM

W tym 3-stotowym rozwigzaniu, proces roboczy po obroceniu panela, ktory jest zazwyczaj bardziej
pracochtonny niz w fazie przed przetozeniem, zostat podzielony na 2 stanowisko/stoty aby zwiekszy¢
wydajnos¢. Na takim stanowisku mozna produkowac izolowane $ciany, podtogi oraz dachy.

System moze by¢ skonfigurowany z regulowanym transportem na rolkach statych lub regulowa-
nych. Rolki (strona 11) musza by¢ zastosowane w pierwszej stacji, gdzie zbija sie szkielet. System
dociskania opcjonalnie- pneumatyczny lub hydrauliczny - na pierwszej stacji, gdzie zbijany jest
szkielet.

Docisk hydrauliczny lub pneumatyczny. Opcja zwiekszonej szerokosci do produkcji paneli
wyzszych niz 3100mm (< 3650 mm).

POZYCIA A (OPERACIE: BUDOWA SZKIELETU, MOCOWANIE PLYT)

Belki z otworami sg opcja do produkcji paneli nizszych niz 2250 mm lub do produkcji paneli niepro-
stopadtych. Aby byta mozliwos¢ przesuwu elementdw nizszych niz 2250m, po przetozeniu stacje
musza miec trzeci rzad rolek.

POZYCIA B (OPERACIE: IZOLACIA, MOCOWANIE PLYT)
Rolki podnoszone (3 rzedy) lub rolki state (3 rzedy) - do transportu paneli nizszych niz 2250 mm.

POZYCIA C (OPERACJE: MOCOWANIE POSZYCIA ITP)

Wyprowadzanie paneli w pionie jest uzywane gdy sciany powinny by¢ dostarczane
ze stotu w pionie.



BS20 ZE STOLEM ZBIJANIA SZKIELETU | DODATKOWYM STOtLEM

Rozwigzanie sktadajace sie z 4 stotdow tworza-
cych linie technologiczna. Wykorzystuje efek-
tywnos¢ osiagana w produkcji na liniach.

Na takigj linii mozna produkowac izolowane
Sciany, stropy, dachy.

System moze by¢ skonfigurowany z systema-
mi transportu opartymi o rolki state lub re-
gulowane. Rolki (strona 11) musza by¢ uzyte na

POZYCJA A
(OPERACIJE: ZBIJANIE SZKIELETU)

Belki z otworami BS2HBL - opcja pozwalajaca
produkowac panele o ksztattach nieprosto-
padtych.

POZYCJA B
(OPERACJE: MOCOWANIE PLYT)

Belki z otworami sg opcja do produkcji paneli
nizszych niz 2250 mm lub do produkcji paneli
nieprostopadtych. Aby byta mozliwos¢ przesuwu
elementdéw nizszych niz 2250m po przetozeniu
stacje musza miec trzeci rzad rolek.

pierwszej stacji zbijania szkieletu. As Mozliwe
jest zastosowanie docisku pneumatycznego lub
hydraulicznego. Opcja regulacji szerokosci przy
produkcji scian wyzszych niz 3100 mm (< 3650
mm).

POZYCJA C
(OPERACIJE: IZOLACIA,
MOCOWANIE PLYT)

Rolki podnoszone (3 rzedy) lub rolki state (3
rzedy) - do transportu paneli nizszych niz 2250
mm.

POZYCJA D

(OPERACJE: MOCOWANIE POSZYCIA
ITP)

Wyprowadzanie paneli w pionie RS2RVP jest
uzywane gdy sciany powinny by¢ dostarczane
ze stotu w pionie.

WYPOSAZENIE | FUNKCJE
PRZYKLADY KONFIGURACII

Ponizej sg funkcje dla przyktadowych konfiguracji. BS20 zostat stworzony jako uniwersalny system
oparty na modutach, gdzie opcje mozna dodawad, tak aby odpowiadaty produkcji kazdego klienta.

ﬂ Wybrana Opcja

| Inne polecane opcje

Mozliwe opcje

= Opcje niedopuszczalne w danej konfiguracji

Obracanie hydrauliczne - 90 stopni BS2-T9 12 % o & L] (=11 L] (=1l L. ][=]
O 5 —
Obracanie hydrauliczne - 80 stopni BS2-T8 12 8° M a8 ®eaes 0888
Rolki state (2 rzedy) BS2-FR2 n ol | | e | | | o
o
Rolki state (3 rzedy) BS2-FR3 1 g 0 | o |
= 0O [
Rolki podnoszone (2 rzedy) BS2-RL2 n S g L] ) )
Rolki podnoszone (3 rzedy) BS2-RL3 n 0 = 15 ] |
Reczna regulacja szerokosci (bez docisku) BS2-MW3I00 | 14 = oo | |
2 [
Reczna regulacja szerokosci Docisk pneumatyczny | BS2-MW3I00P | 14 S | L] L L] [ L]
o [l
Extra Reczna regulacja szerokoéci Docisk pneumatyczny BS2MW3650PS | 14 g e e 0= | |
Hydrauliczna regulacja szerokosci i docisk BS2-HW3I00HS | 14 g ) ] | | | | |
Extra Hydrauliczna regulacja szerokosci i docisk BS2HW3BEE0HS | 14 < b ) o | | O o | o | |
C-eowniki, W poprzek BS2-C 13
Belki z otworami, W poprzek BS2-HBL 13 - 3 = o 5| e
Belki z otworami, Krotki bok BS2-HBC 13
Wyprowadzanie paneli $ciennych ‘ BS2-RVP ‘ 16 ‘ :"‘ ‘ :'-‘ ‘ ‘ ':'-‘ ‘ ‘ ‘ :'-‘ ‘ ‘ ‘

Zasilanie narzedzi pneumatycznych

‘ BS2-XA

‘17




TRANSPORT PANELI
W POZIOMIE

ROLKI DO TRANSPORTU PANELI W POZYCIJI POZIOMEJ
POZWALAJA TWORZYC LINIE PRODUKCYJINE W SYSTEMIE BS20.

Wszystkie stoty moga by¢ wyposazone w rolki Transport elementu budowlanego jest tatwy
do transportu elementdw w pozycji poziome;. - poprzez reczne popchniecie elementu do
Rolki moga by¢ nieruchome lub podnoszone. przodu. Mozliwe jest rowniez umieszczenie do-
Rolki s3 umieszczone na oczepie i podwalinie datkowych rolek na srodku stotu. Ich zadaniem
paneli, aby ich nie uszkodzi¢. System rolek skfa-  jest umozliwienie transportu, po obréceniu,

da sie z dwdch rzeddw rolek, z ktorych jeden elementéw o szerokosci mniejszej niz 2250 mm
jest umieszczony na ruchomym boku (regulacja  (panele powinny by¢ pokryte ptytami). Zobacz
szerokosci). To umozliwia przesuw paneli dla - linie 3 lub 4 stotoéw w przyktadowych konfigu-
wszystkich szerokosci elementow. racjach.

e Rolki do sprawnego transportu paneli w pozycji poziomej

e Rolki state lub podnoszone

e Mozliwosc¢ wykorzystania zalet pracy w linii z uzyciem systemu BS20

Szczegotowy opis kazdej z funkcji znajduje sie na nastepnych stronach w tej broszurze. Przeczy-
taj opisy i wybierz funkcje, ktdre odpowiadaja potrzebom twojej produkgcji. Nie wahaj sie zapytac
przedstawiciela Randek o pomoc.

Baza w systemie BS20 jest standardowa maszyna, ktéra moze miec¢ dodatkowy osprzet i opcje do
wyboru. Podstawowa maszyna jest dostarczana jako stot podajacy, stot odbierajacy lub stot ro-
boczy bez hydraulicznego obracania w dtugosciach: 6.0,7.5,9.0112.0 m. Opcje mozna dodawac do
podstawowej maszyny i sg one dostepne w nastepujacych dtugosci.

Stot Podajacy BS10U-060 6000 mm

Stot Podajacy BS10U-075 7500 mm

Stot Podajacy BS10U-090 9000 mm

Stot Podajacy BS10U-120 12000 mm

Stét Odbierajacy BSIOR-060 6000 mm

Stét Odbierajacy BSIOR-075 7500 mm

Stot Odbierajacy BS10R-090 9000 mm

Stot Odbierajacy BS10R-120 12000 mm

Stot Roboczy 5505050 6000 mm OPIS FUNKCJIONALNY ROLKI PODNOSZONE

Stot Roboczy BS05-075 7500 mm

Stét Roboczy BS05-090 9000 mm e Zbij drewniany szkielet uzywajac funkcji docisku.
Stot Roboczy BS05-120 12000 mm e Podnies rolki i przepchnij panel na nastepne stanowisko

Aby skonfigurowac stét podajacy lub odbierajacy nalezy, poza maszyna podstawowa nalezy wybrac obracanie
hydrauliczne (Strona 12) i opcjonalnie transport w poziomie (Strona 11). Przy stole roboczym nalezy wybra¢ opcje

transportu w poziomie (Strona 11).

e Opusc rolki

n



OBRACANIE HYDRAULICZNE

BEZPIECZNE | SPRAWNE PRZEKLADANIE PANELI Z FUNKCIA
OBRACANIA HYDRAULICZNEGO.

Stotly BS10/20 s wyposazone
w obracanie hydrauliczne. Kat
podnoszenia wynosi 90 stopni
dla obracania oraz 80 stopni do
stawiania w pionie.

Przektadanie/podnoszenie wy-
konuje w tatwy sposoéb operator z
pomocya paneli sterowania umiejs-
cowionych poza stotami. Funkcja
obracania jest realizowana przez
cylindry zasilane prze agregat
hydrauliczny.

e Bezpieczne, sprawne obracanie, nie
powodujgce uszkodzenia paneli

e Funkcje obracania i podnoszenia do pionu

OPIS FUNKCJONALNY - PRZEKLADANIE PANELA

Stot odbierajacy jest podnoszony do 90 stopni | wowczas podnosi sie
stot odbierajacy

Stot odbierajacy obniza sie i panel sie przektada; bezpiecznie, szybko,
bez ryzyka uszkodzenia. Stot podajacy obniza sie.

Trwaja prace wykonczeniowe przy produkcji panela

Stot odbierajacy podnosi sie i panel scienny jest odtransportowywany
przenosnikiem lub przez system wyprowadzania paneli w pionie.

Aby moéc produkowac elementy niemal
kazdego typu i ksztattu, system BS20 moze
by¢ rozbudowany o dodatkowe ksztattow-

niki: C-eowniki i belki z otworami.

C-eowniki opcjonalne umozliwiaja utoze-
nie w nich elementdéw ustawienia ksztattu.
W standardowej konfiguracji system BS20
ma 2 C-eowniki wzdtuz bokdéw. Stuzag do
pozycjonowania, gdzie wstawic stupek itp.
Opcjonalne C-eowniki moga by¢ dodane
w poprzek stotu.

Belki z otworami umozliwiajg uniwersalne,
ustawne podparcie i docisk. Bolce ogranic-
zajace ksztatt, takie, jak po bokach stotu,
moga byc¢ réwniez ustawiane w poprzek.
Poprzez to, jest mozliwe wykonywanie
paneli nizszych niz 2250 mm. Umozliwia to
uzycie ruchomych cylindréw dociskowych
jako dodatkowe dociski. Jest to potrzebne
przy produkcji paneli nieprostopadtych lub
gdy potrzebny jest docisk od wewnatrz

w strone bolcow. Belki z otworami sg
umiejscawiane w poprzek stotu lub na
krétkim boku dla dociskania paneli w jego
kierunku.

Uniwersalny docisk i podpory
z C-eownikami oraz belkami
Z otworami

Mozliwosc produkgcji paneli
niskich i nieprostopadtych
(np. sciany szczytowe)
Dodatkowy docisk
pneumatyczny z kazdego kata

13



ORAZ DOCISK

REGULACJA SZEROKOSCI

WYDAJNA PRODUKCIA PANELI Z FUNKCIJAMI REGULACII

SZEROKOSCI ORAZ DOCISKU

Funkcje pneumatycznego lub hydraulicznego
docisku i prostowania drewnianego ramiaka
pozwalaja utrzymac kat 90 stopni oraz wyelimi-
nowac wygiecie tarcicy. Regulacja szerokosci
pozwala na dostosowanie do produkcji paneli
0 réznej szerokosci.

FUNKCJA DOCISKU

Stét roboczy ma bolce podporowe o wysokosci
160 mm na wszystkich bokach, przy czy jeden
dtugi bok ma regulowang szerokosc i moze byc¢
wyposazony w docisk pneumatyczny lub hy-
drauliczny.

Bolce podpierajace sg dopychane do ramiaka.
Dociskajg one szkielet drewniany w taki sposoéb,
aby miat katy 90 stopni i nie byto wygietych
elementow tarcicy.

Zarowno krotkie jak i dtugie boki sg wyposazo-
ne w bolce podporowe.

FUNKCJIE REGULACJI SZEROKOSCI

Uniwersalnosc jest osiggana poprzez funkcje
regulacji szerokosci. Pozwala ona na produkcje
paneli o réznej szerokosci elementow (wysokos-
ci paneli) w zakresie 2250 - 3100 mm.

Jest opcja do zakresu wiekszego a mianowice
2250 - 3650 mm.

Ta dodatkowa opcja pozwala na maksymalna
szerokos¢ 3650mm a zastosowanie w stole
belek z otworami pozwala na zmniejszenie mi-
nimalnej szerokosci ze standardowej 2250mm

do wartosci pozadanej (niska wysokos¢ panela).

Gdy uzywamy systemu pneumatycznego, regu-
lacja dokonuje sie przez zwolnienie bok regu-
lujacego i recznego przesuniecia na zewnatrz.
System hydrauliczny wykonuje regulacje
szerokosci automatycznie poprzez aktywacje
mechanizmu hydraulicznego, ktéry wykonuje
tez docisk.

Widok pokazujacy hydrauliczna regulacje i docisk

OPIS FUNKCJONALNY

Szerokosc¢ (wysokosc sciany) jest ustawiana przez funkcje regulacji szerokosci,
recznie przy systemie pneumatycznym i automatycznie przy hydraulicznym.

Stupki, oczep i podwalina sg uktadane na stole
Szkielet jest prostowany do 90 stopni a tukowate elementy tarcicy sg prostowane

Na ramiaku przybijane sg ptyty zestalajac elementu z 90stopniowymi katami

Funkcje docisku sg wytaczane a panel jest przektadany na druga strone
lub odtransportowywany, zaleznie od konfiguracji catego systemu

Widok 3D- reczna regulacja szerokosci z dociskiem
pneumatycznym




WYPROWADZANIE PANELI SCIENNY(;H W POZYCJI PODNIESIONEJ
DLA WYDAINEJ PRODUKCII, WYKANCZANIA | MAGAZYNOWANIA.

Stot podnoszacy na bolce podparcia wyposazone w rolki dla umozliwienia wyprowadzenia paneli
Sciennych w pozycji podniesionej. Panel jest dostarczany ze stotu podnoszacego na wozki do transport
paneli ustawionych na szynach lub na linie wyprowadzajaca wyposazona w rolki, a dalej do stacji
roboczej (lub bezposrednio do magazynu), gdzie mozna wykonywac reczne prace jak naktadanie
tynku, montowanie okien itp. Operacje wykonuje sie bardziej wydajnie gdy panel scienny jest w
pozycji pionowej, co zwieksza ogodlng wydajnos¢ zaktadu.

 Wyprowadzanie paneli w
pozycji pionowej

. Unikniecie potrzeby lub
\mniejszenie zapotrzebowania
Nna operacje suwnica

. Usaytuwany w strefire
mMagazynowania pozwala

« Sciana jest stawiana do pionu za pomoca stotu podnoszacego

« Sciana jest wyprowadzana w pozycji pionowej na bolcach wyposazonych w
rolki i dalej na sasiedni wozek do paneli, na szynach lub alternatywnie na linie
odprowadzania z rolkami.

e Panel scienny jest wstawiany do magazynu elementdw w pionie. Mozna
tam wykonywac odpowiednie operacje reczne jak mocowanie okien, elektryke,
naktadanie tynku.

wykonywac prace wykonczeniowe.

ZASILANIE DO NARZED/ZI
PNEUMATYCZNYCH

L ACZE DO NARZEDZI PNEUMATYCZNYCH JEST BEZPOSREDNIO NA
STOLE DLA WYGODNEJ, SZYBSZEJ PRACY.

Dwa ztacza do zasilania w sprezone powietrze narzedzi pneumatycznych sg umiejscowione na
srodku dtugiego boku stotu. Narzedzia pneumatyczne moga by¢ dotaczone bezposrednio do stotu,
co minimalizuje przewody na na podtodze hali. Czas podtgczenia narzedzi jest zminimalizowany.

tacza narzedzi pnemetycznych
bezposrednio w stole roboczym

Zminimalizowanie przewodow
ze sprezonym powietrzem
na podtodze

Wydajna produkcja

6 meter |7,5 meter| 9 meter | 12 meter

T8970AA |118970AB |118970AC | 118970AD | Zasilanie narzedzi pneumatycznych BS2-XA

6 meter 7,5 meter 9 meter 12 meter

TI8969AA T18969AB T8969AC 118969AD Wyprowadzanie paneli w pionie | BS2-RVP

WAR1-D80-060 | WARI-D80-075 | WAR1-D80-090 | WARI-D80-012 | Operacje robocze/sktad 80 © WARI
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JEST WIELE AKCESORIOW | OPRZYRZADOWANIA, KTORE MOGA BYC
ZINTEGROWANE ZE STOYAMI | LINIAMI TECHNOLOGICZNYMI.

Cylinder dociskowy BS3-CC Wktadany w belki z otworami. Docisk 1870N przy 6bar.
Podpora okragta BS2-S Podparcie dla C-eownikow

Stojak do folii/membrany HFMO002-Wysoki Dtugosc¢: 3700 mm, Wysokos¢: 850-1350 mm

Stojak do folii/membrany HFMOO02-Niski Dtugosc¢: 3700 mm, Wysokos¢: 450-600 mm

Stot na materiaty MHTOO1 Wodzek na sortowane materiaty

Wodzek na materiaty LMWOOI Wodzek do mniejszych elementow

Stojak do folii/mem-
brany

Ruchomy cylinder dociskowy

Stoét na materiaty

Wodzek na materiaty




SZWEDZKA JAKOSC TRWA

PRODUKT/SYSTEM SERWIS RANDEK

PILY POPRZECZNE

Wytrzymate, niezawodne pity dla
producentéw domaow i wigzaréw na
catym swiecie. Od recznych po w petni
automatyczne.

LINIE PRODUKCYJNE SCIAN, BADANIE WSTEPNE
PODLOG | DACHOW

Wszechstronna oferta z wykonywanymi pod
potrzeby, systemami do prefabrykacji scian,
podtdg i stropdw. Od recznych po catkowicie
zautomatyzowane.

Randek is not liable for any misprints or errors in this catalogue

SYSTEMY ROBOTYCZNE

Randek Robotics stworzyt zaawansowany SERWIS
system w automatyce robotéw.Od lat
90-tych zapewnia wydajnos¢ klientom w
Europie, Chinach, Pétnocnej i Potudniowej
Ameryce.

SYSTEMY DO WIAZAROW

Wyposazenie do tradycyjnego, efektywnego

wytwarzania wiazaréw dachowych jak tez GLOBALNE WSPARCIE

rewolucyjny zautomatyzowany system ich
produkcji.

STOLY MOTYLKOWE

Innowacyjne stoty do przektadania scian. Od
zwyktych, manualnie obracanych stotéw do
zaawansowanych wersji z wieloma opcjami.

FINANSOWANIE

Randek AB - Vagnsvagen 1, SE-311 32 Falkenberg, Sweden « Phone: +46 346 55 700

Randek Robotics - Snickaregatan 9, SE-67134 Arvika, Sweden « Phone: +46 570 180 80 _

E-mail: sales@Randek.com - www.Randek.com BUILDING THE FUTURE




